— : 3 Covalence
Zakonceni tepelné izolace

Délena manzeta COVALENCE® CCS-DHEC

Vlastnosti CCS-DHEC

Nosic
Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Pevnost v tahu ISO 37 @ 50
do pretrzeni mm/min ALl
Prodlouzeni ISO37 @ 50
do pretrzeni mm/min Z Al
I;’J‘;gfé Spore ASTM D-2244 54
Tepelné starnuti na- q
sledované pevnosti |7Sdon1|?§o1 ggog’ >2000N
v protlaceni
Popis produktu: Lepidlo
Covalence® CCS-DHEC (District Heating End Cap) je délena teplem 3 o
smrstitelnd manzeta chranici konec tepelné izolace pred vodou, resp. Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
brani degradaci UV zarenim béhem dopravy, uskladnéni a vystavby Bod méknuti ASTM E28 150 °C
potrubi. CCS-DHEC se pouziva pro predizolované potrubi dopravujici ; ,
kapaliny v nepretrzitych provoznich teplotach az do 110 °C. Smykova pevnost IS0 21809-3 0,3 N/mm
Konstrukce: Dvouvrstvy systém Nainstalovany produkt
. Lepi'dvlo: Vy'soll<otepllotn|’, vysoce viskozitnli tésnivo v pruh’u. ] Viastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
- Nosi¢: Radiaci zesitovany vysokohustotni polyetylen zesileny
sklenénym vlaknem. Prilnavost k oceli ISO 21809-3 0,3 N/mm
CCS-DHEC se priinstalaci uzavie zipem a jeho konstrukce dovoluje instalaci Razova odolnost ASTM D-2671, C -60°C

po svare¢ské opravé apod. Sklenénym vldknem vyztuzend manzeta
s vysokym pomérem smrsténi vyhovi svymi prdméry jak povlakiim
tepelné izolace, tak teplovodnim trubkam. Specialni elastomerové lepidlo
je zvlast urcené pro vysoké teploty. Okraje manzety bez lepidla zabrani

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pfipravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

sklouznuti mimo poZadovanou oblast béhem instalace. Informace pro objednavku
Instalace se uskutec¢ni pfimo na pfipraveny a pfedehfaty povrch potrubi. Piiklad objednavky: CCS-DHEC-128-48 (35)
CCS-DHEC se obali kolem prechodu a uzavie zipem. CCS-DHEC se
instaluje béZznym propanovym hordkem. BEhem smrsténi lepidlo mékne CCS-DHEC Typ produktu Standardni objednavka
a tece, tvori tak tésné spojeni mezi manzetou a podkladem.
. 120 120 mm min. prdmér potrubi
Vlastnosti:
+ Vysokd mira smrténi nosice nabizi optimalni pfizptsobivost pro 48 48 mm 24 kustl
rozdilné prechody.
« Jeden produkt pro nékolik rdznych velikosti potrubi. (35) (35) min. baleni 35 kustl
+ Redukuje naklady na opravu. . oL oL
- Redukuje naklady na opravu. N o I A X PEUmEY Hadice DHEC
- Pocita s instalaci po svafeni potrubi. izolace mm potrubi mm
Vyhody produktu: 90 42 CCS-DHEC-110-26 (35)
+ Snadno se prizpusobi rdznym rozmérdm a ovélnosti potrubi. 110 60 CCS-DHEC-128-48 (35)
« Redukuje naklady na skladovani. Zjednodusuje logistiku.
« Zipovy uzavér dovoluje rychlou a snadnou aplikaci. 140 89 CCS-DHEC-163-60 (30)
+ Snadna a rychld instalace minimalizuje vydaje. 180 108 CCS-DHEC-186-70 (25)
+ Neni pozadované zvlastni vybaveni.
200 114 CCS-DHEC-200-76 (25)
225 133 CCS-DHEC-225-89 (20)
250 139 CCS-DHEC-250-108 (20)
Zakladni inf
aidadniinformace 266 193 CCS-DHEC-280-133 (20)
Max. pracovni teplota +110 °C 297 273 CCS-DHEC-315-168 (20)
Kompatibilni povlaky vnéjsi plast PE, produktovod ocel, méd 334 355 CCS-DHEC-400-219 (15)
Min. teplota predehievu +60 °C 450 508 CCS-DHEC-560-273 (10)
L. , e ) 630 610 CCS-DHEC-710-355 (10)
Doporuceni piiprava potrubi  ocistit a zdrsnit
800 813 CCS-DHEC-900-457 (10)
0 o , . Sadné
mezeni zasypova zemina zadné 1000 ro16 CCS-DHEC-1200-610 (5)
-DHEC-1 -67
Tloustka produktu CCS-DHEC-1300 6_0(5)
Produkt DHEC Manipulace a uskladnéni
Tloustka nosice pfi dodavce 1,30 mm Manipulace f\?iiréazijltgzgfaatme' Ponechte v pivodnim obalu ve
Tloustka nosice po smréténi 3,25 mm Vnitini sklad, cisty a suchy, nevystavovat piimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu, v chladném misté pod +50 °C.
Tloustka lepidla pti dodavce 1,00 mm Neomezena skladovatelnost.
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Zakonceni tepelné izolace

Informace

Dokumentace

Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-

ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Aplikace DHEC

Kvalifikovany
personal

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

Text k obrazkim:

1l

2.

Plast a teplovodni trubka musi byt suché, bez cizich materialt jako
olej, tuk, PUR péna atd.

Odstrarite viechny uvolnéné castecky z plasté a potrubi. Hluboké sra-
my v pfipadé potrubi musi byt odstranény nebo vyhlazeny. Aplikace
DHEC Predtim nez zac¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi
montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte
predpisy pro bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochran-
né bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.
Nejprve zdrsnéte plast pouzitim nového brusného platna. Pak se
obrousi teplovodni trubka a odstrani znecisténi.

Odstrante vsechny uvolnénych castecky po obrusovani z plasté
a potrubi suchym a ¢istym hadrem.

Predehiev: nejprve se predehfriva teplovodni trubku min. na 60 °C.
Vyhnéte se piimému kontaktu plamene s PUR pénou.

Predehrejte plast tepelné izolace min. na 60 °C.

Zkontrolujte teplotu plasté a teplovodni trubky indikatorem teploty.
Umisténi: Udélejte znacku na plasti 70 mm od okraje. Umistéte
okraj CCS-DHEC na znacku. Zavrete zip.
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10.
11.

Instalace: Zacnéte zahfivat vrchol ochranné zéplaty. Vyhnéte se
pfimému kontaktu plamene se zipem.

Pritlacte ochrannou zaplatu rukavici.

Zacnéte ohfivani CCS-DHEC nejprve nad plastém. Pohybujte pla-
menem v kruhu kolem roury, dokud CCS-DHEC neni pIné smrsté-
ny na plasti. Nechte jej trochu zchladnout pfed zakon¢enim smrs-
téni na teplovodni trubku.

. Smrstéte uzavér CCS-DHEC na teplovodni trubce, plamen pohybuji-

ci se kolem roury, dokud uzavér neni plné smrstény a tplné hladky.

. Pritisknéte konec uzavéru na teplovodni trubku.
. Bude-li to nutné, pritisknéte konec uzavéru na teplovodni trubku

a uvolnéte tak uzavieny vzduch.

. Kontrola: Uzavér CCS-DHEC by mél byt pIné smrstény na plasti

a teplovodni trubce bez vzduchovych kapes. Kdyz produkt uplné
zchladne, odfiznéte vycnivajici ¢asti zipu na obou koncich. Dejte
pozor, at neposkodite plast izolace.
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