Hrdlové spoje a priruby

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

COVALENCE® MPSM, MEPS-C30, HEPS-C30

Popis produktu:

Teplem smrstitelnd délena manzeta HEPS, MEPS a hadice MPSM
se pouziva jako ochranny povlak proti korozi pro hrdlové spoje,
popfipadé priruby velkych pramért. HEPS/MEPS/MPSM se pouzivaji
na tvarnou litinu nebo ocelové potrubi pokryté PE, cementovou izolaci
nebo jinymi povlaky, jako epoxidové barva a zinek. HEPS/MEPS/MPSM
jsou také pouzivany jako povlaky pro redukce, ohyby a izola¢ni spoje.

Konstrukce: Dvouvrstvy systém

« Prvni vrstva: Viskoelastické butylové lepidlo.

« Druhd vrstva: Silnosténny, radiaci zesitovany, vysokohustotni
polyetylen HDPE.

Instalace se uskutecni pfimo na ocistény a pfipraveny povrch potrubi
bez jakéhokoliv primeru. Teplo propanbutanového hofaku zajistuje
vysoké procento smrsténi nosice, ¢imz tvofit tésny a pfizplsobeny
povlak kolem hrdlového spoje. Pfi smrsténi tésnivo tece a rovnomérné
pokryva cely povrch potrubi a zatéka do vsech dutin.

Vlastnosti produktu:

+ Nosic¢ se zvysenym smrstovacim koeficientem.

« Vysokd rdzova odolnost a vysoky odpor proti zatla¢ovani.
« Udrzuje sklon a podélny pohyb hrdlového spoje.

« Tésnivo odolava chvéni, sklonu a axialnimu pohybu.

« Neni potfebna zvlastni vypln.

« Neni potiebny Zadny primer.

- Neni potiebné zvlastni vybaveni.

- Nizké pozadavky na predehfev.

Vyhody produktu:

« PrizpUsobi se snadno tvariim hrdlovych spoju.

- Prakticky zadné riziko poskozeni béhem aplikace.

« Nehrozi poruseni tésnéni.

« Spolehlivy, vykonné tésnéni zabrani pfistupu vody.
« Jednoducha instalace.

« Udrzuje nizkou cenu instalace.

- Rychld instalace, kterd Setii cas.

Zakladni informace

Max. pracovni teplota +65 °C
I PE, PP, FBE, cementova bandaz, zinek,
ez ezl pasky za studena, asfalt

Min. teplota predehrevu +60 °C

Doporuceni priprava potrubi  isty, suchy a bez tuku St3

Omezeni zdsypova zemina zadné
EN12068 tiida C30

Technické parametry EN ISO 21809-3 kod 14A-2(50)

Vlastnosti MPSM,

Nosic
Vlastnost
Pevnost v tahu
Prodlouzeni

Tvrdost Shore
stupnice D

Sila smrsténi

Dielektricka
pevnost

Absorpce vody
Lepidlo
Vlastnost

Bod méknuti

Smykova pevnost

MEPS-C30, HEPS-C30

Nainstalovany produkt

Vlastnost

Prilnavost k oceli

Katodické
podkorodovani

Razova odolnost

Odolnost vici
zatlacovani

Délkové smrsténi

* zbytkovd tloustka povlaku.
Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Tloustka produktu

Tloustka nosice
pfi dodavce

Tloustka nosice
po smrsténi

Tloustka lepidla
pfi dodavce

Manipulace a uskladnéni

Rozméry
produktu

Manipulace

Uskladnéni

Testovaci metoda Typickd hodnota
ASTM D-638 22,8 MPa

ASTM D-638 600 %

ASTM D-2240 57

ASTM D-638, 150 °C 40 psi

ASTM D-149 30 kV/mm

ASTM D-570 0,04 %

Testovaci metoda Typickd hodnota
ASTM E28 134 °C

EN 12068 2

@ 10 mm/min >0,1 N/mm
Testovaci metoda Typickd hodnota
EN 12068 1,1N/ 1,1 N/ 1,1 N/
@10 mm/min  mm mm mm
EN12068 radius

30 dni 4 mm 72 i 74 0
EN 12068

Trida C >15) >15) >15)J
EN 12068 >06 >0,6 >0,6
Trida C30 mm* mm* mm*
(dodévana Min45% Min36% Min45%
délka - pIné (<DN300)

zotavena .

délka) / doda-  Min 36 %

vana délka (>DN300)

MPSM MPSM MPSM
HEPS MEPS < DN150 >

DN100 DN300 DN300
0,8 mm 0,9 mm 0,7 mm 0,8 mm 0,9 mm
1,4 mm 1,4mm 2,4 mm 1,4 mm 1,4 mm
1,5 mm 1,5mm 0,7mm 09mm 0,9mm

Délky ptitezi manzet a vhodné Sife zaviraci pasky
zavisejici na velikosti potrubi a konstrukci produktu,
viz aplikacni tabulka.

Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu
ve svislé poloze.

Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému
slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.
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Informace

Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci muzete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na

Dokumentace
anticor@anticor.cz

Informace pro objednavku

Produkty HEPS jsou dostupné

« Jak role (zaviraci pasky se musi objednat zvlast)
Produkty MEPS jsou dostupné

- Jak ptitez z role (zaviraci pasky se musi objednat zvlast)

« Jak UNI - sleeve (pfifez s integrovanou zaviraci paskou)
Produkty MPSM jsou dostupné

« Jako pfipravené trubkovité rukdvy podle dimenze potrubi

Pfiklad hadice MPSM C30-UNIV-300-DN100

Oznaceni Standardni objedndvka
C30 Trida dle EN12068 C30
300 mm* (12")

300 Sitka rukavu (v mm) * menovitd Site

DN100 Nominalni primér potrubi  DN80-700

Priklad délena manzeta MEPS-C30-E-(UNIV)-DN150-300
Oznaceni Standardni objedndvka

c30 Trida dle EN12068 C30

Univerzalni hrdlovy spoj
(UNIVY™ - Gviastni ofiznuta délka)

DN150-1000 (6.625-40")
DN100 Nominalni primér potrubi (> DN1000 (> 40")
pouze na pozadani)

300 Sitka délené manzety 300 mm* (12“)
(v mm) * jmenovitd Site

Aplikace MPSM-C30-UNIV

Kvalifikovany

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt

personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Priklad role MEPS-C30-12x100-RL

6 Site zaviraci pasky (v in)

Oznaceni Standardni objedndvka
C30 Trida dle EN12068 C30
2 Siarlewin 12,17,24 (300,450,600 )
100 Délka role (v ft) 100 ft (30 m)
RL Provedeni role
Priklad role HEPS-C30-17x100-RL

Oznaceni Standardni objedndvka
C30 Trida dle EN12068 C30
17 Sitka role (v in) lj&iﬁéﬁg’ﬂs’go mm*)
100 Délka role (v ft) 100 ft (30 m)
RL Provedeni role

HEPS a MEPS zaviraci pasky (objednané samostatné)
Priklad WPCP-1V-6x12
Oznaceni Standardni objedndvka

6,8 (150,200 mm)

12,17, 24 (300, 450, 600 m*)

12 Délka zaviraci pasky (v in) i e

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.
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Aplikace HEPS/MEPS na zasuvny hrdlovy spoj

Pfedtim nez za ¢nete, prosim pe cliv é si projd éte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpe ¢nost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

[ -

1. Povrch kizolovani se pfipravi na St3. Propanbutanovym hotdkem se plocha k izolovani pfedehieje asi na 60 °C.

2. Odstrani se ochranna folie manzety. Smrstovaci manzeta se umisti hrdlovy spoj s presahem 100 mm a pomoci uzaviraci pasky WPCP
se uzavre. Pro usnadnéni lze pouzit pod pasku napt. dievénou podlozku, kterd zjednodusi pfilepovani a pfitlacovani uzaviraci pasky

3. Mékkym, Zlutym plamenem se manzeta od stfedu zahtiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu.

4. Postupuje se od nejvétsiho priméru.

5. Nejdfive se smrsti manzeta na zvonu.

6. Poté smrstovani dokoncime na potrubi.

Aplikace HEPS/MEPS na prirubovy spoj

Predtim nez za ¢nete, prosim pe ¢liv é si projd éte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte pfedpisy pro
bezpe ¢nost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

1. Povrch kizolovani se pfipravi na St3. Propan-butanovym hofakem se plocha k izolovani predehfeje asi na 60 °C.

2. Spolec¢né dodéavana vinita lepenka se ovine kolem ptiruby a zafixuje lepici paskou, aby srouby byly chranény pred lepidlem manzety.

3. Poté se odstrani ochranna folie manzety, soustiedné se umisti pres ptirubu s pfesahem 100 mm a pomoci uzaviraci pasky WPCP se
uzavre.

4. Mékkym, zlutym plamenem se manzeta od stiedu zahfiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu a nejprve se smrstuje na pfirubé.

5. Nejdfive se smrsti jedna strana manzety na trubku.

6. Poté se prejde na druhy konec manzety a smrstovani se dokonci.

www.anticor.cz
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Hrdlovy spoj STANDARD, TYTON nebo UNI

potrubi hrdlo

DN & DE 7B sitka manzety délka manzety sife manzety WPCP-IV-
80 98 167 300 640 6x12
HEPS

100 118 188 300 710 24"/ 6x12

125 144 216 300 800 6x12

150 170 242 300 880 6x12

200 222 296 300 1050 6x12

250 274 353 300 1230 6x12

300 326 410 300 1410 6x12

350 378 465 300 1590 6x12

400 429 517 300 1750 MEPS 12" 6x12

450 480 575 300 1930 8x12

500 532 630 300 2110 8x12

600 635 740 300 2450 8x12

700 738 863 300 2 840 8x12

800 842 974 300 3190 8x17

900 945 1082 450 3530 8x17

1000 1048 1191 450 3880 8x17

1200 1255 1413 450 4580 8x17

1400 1400 1592 450 5140 MEPS 17" 8x17

1600 1600 1816 450 5850 8x17

1800 1800 2032 450 6530 8x17

2000 2000 2259 450 7 240 8x17

Hrdlovy spoj s pFitlacnou pfirubou STD Ve; V+i Pfiruba PN16
DN potrubi  pfiruba sirka délka sire WPCP- DN DIN 2633  priruba sitka délka sire WPCP-
@ DE @D manzety manzety manzety -Iv- @ potrubi @D manzety manzety manzety -Iv-
200 222 364 450 1270 6x17 200 219,1 340 450 1190 6x17
250 274 457 450 1560 6x17 250 2731 400 450 1400 6x17
HEPS 17" HEPS 17"
300 326 516 450 1750 6x17 300 323,9 455 450 1570 6x17
350 378 570 450 1920 6x17 350 355,6 520 450 1760 6x17
400 429 618 600 2070 8x24 400 * 406,4 580 600 1950 8x24
450 480 671 600 2240 8x24 450 457,2 640 600 2140 8x24
HEPS 24" HEPS 24"
500 532 734 600 2440 8x24 500 508,0 715 600 2380 8x24
600 635 840 600 2770 8x24 600 609,6 840 600 2770 8x24
700 738 958 600 3140 8x24 700 711,2 910 600 2990 8x24
800 842 1100 600 3590 8x24 800 812,8 1025 600 3350 8x24
200 945 1218 600 3960 8x24 900 914,0 1125 600 3670 8x24
1000 1048 1306 600 4240 8x24 1000 | 1016,0 1255 600 4080 8x24
MEPS MEPS
24" 24"

1100 1152 1417 600 4590 8x24 1100 | 11176 1355 600 4390 8x24
1200 1255 1547 600 5000 8x24 1200 1219,2 1485 600 4800 8x24
1400 1470 1800 600 5800 8x24 1400 | 14224 1685 600 5430 8x24
1600 1674 1965 600 6320 8x24 1600 = 16256 1930 600 6210 8x24

* Délend manZeta HEPS 17" nebo HEPS 24"
www.anticor.cz 42
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