AnticorWrap 760-60

AnticorWrap 760-60

Paska pro ochranu uloznych zafizeni
pred korozi ve tridé C-30

Nosna vrstva:

e PVC folie zesilena skelnym viaknem,
prelozka silkonovy papir, elastomerové
lepidlo na bazi bitumenu.

Barva:

o Cema.
AnticorWrap paska 760-60 tech. parametry POPIS:

TESTOVACI e AnticorWrap 760-60 je paskovy systém

VLASTNOSTI HODNOTA JEDNOTKA METODA aplikovany za studena urleny pro
Celkova tloustka 15 mm ASTM D 4325 ; ; istril 1A
Tloustka PVC nosice 0,65 mm ASTM D 4325 oc?rabrlu p‘I:OtI k,orOZI. Pl'r? bdlitﬂbucm
Tloustka lepici vrstvy 085 mm ASTM D 4325 potrubl, svarovane spoje, onyoy, -KUSy a
Pracovni teplota -20 +75 °C - armatury. Je souéasti systému spolu s
Pevost v tahu >12 MPa ASTM D 4325 AnticorWrap Primer 729.
Prodlouzeni >150 % ASTM D 4325 i X ; :
Pfilnavost k nosici 50,72 N/mm EN 12068 * Diky zpevnéni pomoci viakem ma PVC
Pfilnavost k povrchu >0,9 N/mm EN 12068 nosic vysokou mechanickou odolnost.
zebezpedeného Primerem e Shoda s poviaky PE, PB, FBE.

i i ¢ Vysoka odolnost vii¢i UV zafeni.
AnticorWrap Primer 729 tech. parametry e MuZe byt aplikovan ru¢né nebo pomoci
Redidlo Technicky benzin ovijeciho stroje s predpétim.

MnozZstvi pevnych Castic cca 29% .
Ao toplota 0k AnticorWrap Primer 729
Teplota nanaseni -20 a2 +70°C Kapalny lepici systém AnticorWrap.
Vydatnost 8 az 12m°
Barva:
AnticorWrap Mastic 710 tech. parametry e Cema.
Teplota pouziti -34 az +70°C POPIS:
Zmydelnéni 2mg/g navazky e Primer 729 je antikorozni zakladni natér s
. . inhibitory koroze a vnitfniho pnuti (SCC).

Antl C O rwrap MaStI C 7 10 ° Poskytuje vysoce p‘mnavy podk|ad pro
Antikorozni trvale elasticky vyplfovy tmel. paskové systémy AnticorWrap.
e Obsahuje butylkau€uk, syntetické pryskyfice, plastifikacni e Spolu s paskou AnticorWrap 760-60

materialy, barva - Cerna. vytvari povlak tfidy C30 dle normy
e Kvadr 1kg. EN12068.
POUZITI: e Obsahuje smés syntetickych pryskyfic a

bitumenu v organickém rozpoustédle.

e Shoda s povlaky PE, PB, FBE.

e POZOR!
Pod paskové systémy AnticorWrap je
mozné pozivat pouze Primer ureny
vyrobcem!
Paskovy systém AnticorWrap se
nesmi aplikovat bez podkladu Primer.

¢ Na vyplnéni nerovnosti a ostrych prechodu.

Viyrobek viastni certifikét Statniho hygienického institutu ve Varsavé.
Vyrobce pracuje v certifikovaném systému kvality ISO 9001.
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AnticorWrap 760-60

Protikorozni ochrana

Postup izolovani rovného useku paskovym systémem AnticorWrap 760-60

Zdrsnit pavodni izolaci a srazit hrany —  Pfipravit povrh na stuperi Cistoty Sa 272 dle ISO 8501.

. Odstranit zbytky brusiva po tryskani piskem. Vyjime¢né

Primer 729 je mozné, odistit povrh mechanickym naradim na stupen

150 | | 150 | St3, pomoci specidlnich rota¢nich kartact s ocelovymi
draty stoc¢enymi do svazku.

g —  Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a
; ' vlihkosti. K odmasténi pouzit beztuka rozpoustédla
. (Denaturovany lih, aceton, technicky benzin. Pozor!

30° Jsou to lehce zapalné latky!). Zahiat hofakem na teplotu
kolem 40°C (teplota potrubi musi byt min. 3°C nad rosny
760-60 mono paska bod). Pozor pred nanesenim Primeru 729 teplota
100 100 nesmi byt vyssi nez 40°C.

| [ — Nanést AnticorWrap Primer 729. TlousStka vrstvy
. podkladu od 50 do 75 mikrond (0,05 - 0,075mm) a
g 7 nechat zaschnout. Cas dosazeni suchého stavu zavisi
U na teplot¢ a vlhkosti prostfedi. Pro izolace

AnticorWrap pouzivejte Primer pouze této firmy!

— Pasku zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem min. 100mm na ptivodni izolaci ru¢né, nebo
ovijeCkou OWR-2. Pasku pokladat s pfedpétim. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

—  Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni suchého stavu AnticorWrap Primer 729.
Opravnéni montazni firmy

Vystavbu, rekonstrukce a opravy zafizeni pasivni PKO plynovodd smi provadét pouze certifikované organizace pro vystavbu a
opravy zafizeni PKO a jsou stanovené certifikacnim programem GAS, ktery je zaveden pod evidenénim kédem O 4/ I.

Osvédéeni montaznich pracovniku

Samostatné izolovat potrubi mohou pouze izolatéfi, ktefi absolvovali $koleni v rozsahu daném TPG 927 02, véetné seznameni s
bezpecénostnimi pfedpisy a na zakladé uspésné zkousky vlastni platny izolatérsky priikaz. Izolatéfi musi byt prokazatelné
seznameni s pouzivanymi technologiemi.

Kontrolu izolaci mohou provadét pouze pracovnici, ktefi absolvovali Skoleni v rozsahu daném TPG 927 03 a na zakladé
Uspésné slozené zkousky vlastni platny prikaz kontrolora izolaci.

Kontrola izolaéniho systému

V ramci kontroly izolatniho systému na stavbé se kontroluje vysledna kvalita izolacniho systému dle CSN 03 8375,
souvisejicich CSN a TPG 920 21.

Vizualni kontrola

—  sestava z posouzeni celkového vzhledu povrchu izolace, skladby a homogenity vSech vrstev izolace
—  vizolaci nesmi byt dutiny nebo zvrasnéni, musi byt dodrzeno predepsané prekryti jednotlivych vrstev. Tato kontrola
se provadi na 100% povrchu izolace

Kontrola tloustky izolace
—  provadi se v mistech, kde bylo na zakladé vizualni kontroly zjiSténo podezfeni na zeslabeni izolace.
Kontrola pfilnavosti izolace

—  jak ke kovovému povrchu chranéného zafizeni, tak mezi jednotlivymi vrstvami izolace, se provede pomoci odtrhové
zkousky. Kontrola se provede pfednostné v mistech, kde je na zakladé vizualni kontroly podezreni existence dutin.

Kontrola poréznosti izolace — jiskrova zkouSka

—  Velikost zkuSebniho napéti pro AnticorWrap 760-60 dle TPG 920 24 je 5kV/1mm tloustky izolace. Tato zkouska se
musi provést na 100% povrchu izolace tésné pied spusténim produktovodu do ryhy a minimalné po 24 hodninach od
aplikace izolace na produktovod (vyprchani rozpoustédla, slinuti izolace).

® COPYRIGHT ANTICOR BOHEMIA s.r.0. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA

Vydani 1/2015

ANTICOR

ANTICOR Bohemia s.r.o., Mistecka 537/549, 724 00 Ostrava-Nova Béla
Tel.: +420 596 718 915
http://www.anticor.cz e-mail: anticor@anticor.cz




AnticorWrap 760-60

Protikorozni ochrana

Postup izolovani T kusu paskovym systémem AnticorWrap 760-60

> -
Primer 729

Mastic 710 -

Pfipravit povrh na stuper cCistoty Sa 2% dle 1ISO 8501.
Odstranit zbytky brusiva po tryskani piskem. Vyjimecné
je mozné, ocistit povrh mechanickym nafadim na
stupen St3, pomoci specidlnich rotacnich kartacu
s ocelovymi draty sto¢enymi do svazkd.

Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a
vlihkosti. K odmasténi pouzit beztuka rozpoustédla
(Denaturovany lih, aceton, technicky benzin. Pozor!
Jsou to lehce zapalné latky!). Zahfat hofakem na
teplotu kolem 40°C. Pozor pred nanesenim Primeru
729 teplota nesmi byt vyssi nez 40°C.

Nanést AnticorWrap Primer 729. Tloudtka vrstvy
podkladu od 50 do 75 mikrond (0,05 - 0,075mm) a
nechat zaschnout. Cas dosazeni suchého stavu zavisi
na teplot¢ a vlhkosti prostfedi. Pro izolace
AnticorWrap pouzivejte Primer pouze této firmy!

Na zmirnéni ostrych pfechodl pouzijeme v rozich
elastickou antikorozni hmotu AnticorWrap Mastic 710.
Aplikujeme pomocnou bandaz AnticorWrap 760-60 na
odboCku. Pfesah na odbocku je minimalné polovina
prdméru odbocky. Pokud je pfili§ velky rozdil mezi
hlavnim produktovodem a odbockou, muzeme krajni
pasky pomocné bandaze nastfihnout max. do 1/4 Sife
pasky. Paskou AnticorWrap 760-60 nakonec zafixujeme
kouty pomocné bandaze.

Pasku zacneme navijet nejprve na hlavni produktovod
spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 100mm
na plvodni izolaci ruéné, nebo ovijeckou OWR-2.
Pasku pokladame s predpétim. Prvni a posledni zavit
ovinu provést se 100 % prekrytim.

Nakonec zaéneme pasku navijet na odboc¢ku spiralovité
s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 100mm na plvodni
izolaci s pfedpétim. Prvni a posledni zavit ovinu provést
se 100 % prekrytim.

Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni
suchého stavu AnticorWrap Primer 729.
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AnticorWrap 760-60

Protikorozni ochrana

Montazni predpis pasivni protikorozni ochrany

Tento predpis vychazi z CSN EN 10 289, CSN EN 10 290, CSN EN 03 83 50, CSN EN ISO 11 126, CSN EN ISO 12 944, CSN
EN ISO 14 919 a TPG 920 21. Jsou do ného také zahrnuty dlouhodobé poznatky a zkuSenosti s feSenim pasivni protikorozni
ochrany (dale PKO), které maji vyznamny vliv na dlouhodoby bezpeény a spolehlivy provoz ocelovych plynovodl plynarenské
soustavy.

Zafizeni musi byt projektovano a realizovano tak, aby splfiovalo pozadavky bezpecénosti a spolehlivosti stanovené pravnimi
predpisy, technickymi normami a technickymi pravidly a neohrozovalo Zivotni prostfedi.

U pouzivanych vyrobkd musi byt zajiSténa shoda jejich vlastnosti s technickymi pozadavky na stanovené vyrobky dle zakona
€. 22/1997 Sb. a jeho provadécimi predpisy.

Volbu pasivni PKO provede projektant na zakladé zpisobu uloZeni plynovodu (v zemi nebo nad zemi). Dale se fidi dle
TPG 920 21 - pro v zemi ulozené plynovody a pro plynovody uloZzené nad zemi pak dle CSN EN ISO 12944.

Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO

Pouzité materialy, vyrobky a technologie musi splfiovat poZadavky certifikace ve smyslu CSN EN ISO/IEC 17000 a také
komplexni posouzeni vhodnosti pro pouZiti v plynarenstvi v akreditovanych laboratofich. 1zolaéni i natérové systémy pouZité pro
vystavbu, rekonstrukce a opravy musi byt odzkouSeny a schvaleny pfisluSnou akreditovanou laboratofi. Na zakladé platnych
zkuSebnich protokold se doporucuje prfednostné pouzivat vyrobky certifikované v systému GAS. @

Pozadavky na pripravu ocelového povrchu pred aplikaci pasivni PKO

Spravné pfipraveny ocelovy povrch pred aplikaci jakéhokoliv druhu pasivni protikorozni ochrany je jednim z nejdllezitéjSich
faktord pro zajisténi spolehlivé a dlouhodobé funkce izolaéniho nebo natérového systému.

Povrch musi byt jesté pred tryskanim, resp. ruénim a mechanizovanym ¢isténim zbaven veskeré mastnoty. O¢istény povrch
bezprostiedné pred aplikaci protikorozni ochrany musi byt zbaveny v§ech necistot — okuji, koroznich zplodin, olejt, vihkosti,
prachu, zbytkd po svafovani, zbytk( abraziva atp.

Otryskavani — provadi se v souladu s CSN EN ISO 8504-2; Povrch se otryskavanim pipravuje pfi vystavbé novych zafizeni
vzdy a pfi rekonstrukcich a opravach prednostné.

Ocelovy povrch musi byt otryskan do kovové &istého lesku na stuperi &istoty Sa 2% dle CSN EN 1SO 8501-1.

Otryskany povrch musi vykazovat dostate&ny kotevni profil (drsnost povrchu viz. CSN EN I1SO 8503 dily 1-5), ktery je
pozadovan danym izolaénim/natérovym systémem. Obvykle se hodnota drsnosti pohybuje od 40um do 80um.

Ruéni a mechanizované &iténi povrchu — provadi se v souladu s CSN EN ISO 8504-3; Provadi se v pfipadé rekonstrukci a
oprav malého rozsahu a dale v mistech, kde neni mozné pouzit otryskavani (nedostatek prostoru, $patny pfistup, hygienické
davody, atp.); Na povrch pfipraveny rué¢nim resp. mechanizovanym ¢isténim Ize pouzit pouze izola¢ni popf. natérové systémy,
které jsou tzv. povrchové tolerantni a nevyzaduji otryskany povrch.

Povrch musi byt dukladné ocistén na stupen Cistoty St 2 dle CSN EN ISO 8501-1, resp. Velmi dikladné ogi§tén na stupefi
Cistoty St 3 dle CSN EN ISO 8501-1. Stupen &istoty povrchu se odviji zejména od pouzitého izolaéniho systému, od
pozadované zivotnosti protikorozniho povlaku a v posledni fadé také dle technickych moznosti Cisténi.

Kovovy povrch musi byt pfed aplikaci protikorozniho systému dostate€né vysusen.
Pozadavky pfi aplikaci vSech druhti izolaénich povlakt

Pozadavky na technologie pfipravy povrchu, kde bude aplikovan izola¢ni povlak a na vlastni technologii provedeni izolaéniho
povlaku jsou dany druhem izolaéniho materialu a predevsim vyrobcem pfisluSného izolaéniho materialu. Pozadavky vyrobce
pFislusného izolaéniho materialu se musi bezpodmineéné dodrzet!

—  Pred aplikaci izolaéniho povlaku musi byt povrch izolovaného kovu fadné ocistén a pfipraven dle pozadavku
uvedenych v odstavci PoZadavky na pfipravu ocelového povrchu pred aplikaci pasivni PKO.

—  lzolovat bez zvlastnich opatfeni se smi jen pfi pfiznivych klimatickych podminkach, tj. pfi teplotach >5 °C, nesmi byt
mlha, snézit, prSet a nesmi foukat vitr.

— lzolaéni materidly musi byt az do doby jejich aplikace pfechovavany ve vytapénych prostorech (napf. vytapénych
montaznich vozech). Pfitom izolaéni materialy nesmi byt dlouhodobé skladovany pfi teplotach okoli < 15 °C.

—  Povrch potrubi se musi diikladné vysusit a predehrat. U izolaci aplikovanych za studena se doporucuje teplota
40°C. Tento pozadavek plati i pfi izolovani potrubi pfi teplotach okoli >5 °C.
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