AnticorWrap 740-32, 750-20

Protikorozni ochrana

AnticorWrap 740&750

Antikorozni systém aplikovany za studena pro ochranu
uloznych zafizeni proti korozi.

Trida B50 dle EN 120 68 ,,740-32 jednopaskovy mono”:
Primer 720 + jedna vrstva 740-32 s prekrytim 67 %,

Trida C50 dle EN 120 68 ,,740-32 jednopaskovy mono”:
Primer 720 + dvé vrstvy s prekrytim 50 %,

Trida C50 dle EN 120 68 ,740 & 750 dvoupaskovy duo“:
Primer 720 + 1 vrstva 740-32 s prekrytim 50 % + 1 vrstva
750-20 s piekrytim 50 %.

Dle CSN EN ISO 21809-3 druh izolace FJC 12-1(50)
740-32 AnticorWrap

Paska protikorozivni ochrany aplikovana za studena uréena pro ochranu

s

AnticorWrap 740-32 vnitfni paska tech. parametry distribunich potrubi, svafované spoje, ohyby, t-kusy a armatury.
TESTOVACI
VLASTNOSTI HODNOTA JEDNOTKA METODA Konstrukce
Celkova tloustka 0,85 mm - Nosna vrstva: polyetylénova fdlie,
Tloustka PE nosice 0,30 mm - vnitimi lepici vrstva: Sedy butylkaucuk (na potrubi),
Tloustka lepici vrstvy vnitini 0,05 mm - vnéjsi vrstva: cemy koextrudovany butylkaucuk,
Tloustka lepici vrstvy vnéjsi 0,50 mm - prelozka: silikonovana bila polyetylénova fdlie.
Pevost v tahu 2> 100 N/cm EN 12068 Dodévané rozméry:
Relativni prodiouZent > 750 % EN 12068 odavane rozmery.
Pfilnavost k oceli s Primerem 2>34i S(ilf N/cm EN 12068 e 30mm,50mm, 100 mmx15m
Pfilnavost 23°C 50°C Vlastnosti
k tovarni izolaci 22524 N/cm EN 12068 L L,
paska / paska >403>2 e \/ysoka razova a mechanicka odolnost.
Dielektricka pevnost 244 Kvimm | ASTMD149 _ *  Vysokd odolnostvici smykovému namahani.
Absorpce vody <005 % ENISO 62 e Perfektni pfilnavost k primeru AnticonWrap 720, vrstev mezi sebou a
Tvrdost 20 Shore D 1SO 868 k vnéjSi pasce AnticorWrap 750-20
Razova odolnost 15 3 EN 12068 e Odolna vG¢i padnim bakteriim a elektrolytdm.
47 J/mm ISO 21809-3 e Odolna vici katodickému podkorodovani.
Odolnost vidi zatlacovani 23°C 50°C o Vodotésng, vytvari kompakini homogenni poviak.
tlak 10,0 19,0 N/mm? EN 12068 e Je kompatibilni s vétSinou primyslovych poviakd.
zbytkova tloustka 1,008 ISO 21809-3 e MuZe byt aplikovan ru¢né nebo pomoci ovijeciho stroje s predpétim,
M&rny odpor 102 Q/m? EN 12068 které zpUsobi jeji z(Zeni o 1-2 %.
Pracovni teplota Do 80 °C EN 12068 e  Pfiprava povrchu min. St3 doporuceno Sa2’s.
AnticorWrap 750-20 vnéjsi paska tech. parametry 750-20 AnticorWrap
TESTOVACI . . ;

VLASTNOSTI HODNOTA JEDNOTKA  METODA Paska mechanické ochrany pro 740-32 AnticorWrap.
Celk?vé tlouét’l_(va 0,50 mm - Konstrukce
Tloustka nosice 0,20 mm -
Tloustka lepici vrstvy 0,30 mm - Nosna vrstva: ¢erma nebo Zluta PE fdlie.
Pr’1Inavost’ 23°C50°C N/em EN 12068 Lepici vrstva: Cemy butylkauCuk, bez prelozky.
paska / paska 2522 Dods . .
Pevost v tahu 2100 N/cm EN 12068 odavane rozmery
Relativni prodlouZeni =750 % EN 12068 e 30mm, 50 mm, 100 mmx 30 m
Pevnost 51 Shore D ISO 868
Dielektricka pevnost > 36 kv ASTMD149  Podminky skladovani
Absorpce vod <0,08 % ASTM D 570 . ) , . L

pee voey > e Produkty AnticorWrap skladujte v suchych mistnostech v originalnich
Spolec¢nost ANTICOR Sp. z o.0. pouZiva systém kvality ISO 9001:2015. obalech.

e  Obaly chrarite pfed mechanickym poskozenim.
e Doporucena teplota skladovani: do 25 °C.

Vydani 1/2021
:
/\ ANTICOR
4

pvaw ANTICOR Bohemia s.r.0., Mistecka 537/549, 724 00 Ostrava-Nova Béla
Tel.: +420 596 718 915
https://www.anticor.cz e-mail: anticor@anticor.cz



mailto:anticor@anticor.cz

AnticorWrap 740-32, 750-20

Protikorozni

720 AnticorWrap Primer tech. parametry

ochrana

720 AnticorWrap Primer

Rozpoustédio doplInéni do 100 % Tekuty lepici systém AnticorWrap

Mnozstvi pevnych Eastic 20 % .

Hustota E’ﬁ 23°C 0,76 kg/dm? Vlastnosti

Zapalna teplota -12°C e Bavadema o o

Vydatnost 0,2 l/m?2 . quer 720 je antikorozni zékladni natér s inhibitory koroze a
vnitfniho pnuti (SCC).

710 Filler Mastic tech. parametry e \ytvaH vysoce pfinavy podklad pro paskové systémy

Teplota pouZiti -34 az +85°C AnticorWrap.

Zmydelnéni 2mg/g navazky e Obsahuje smés syntetickych pryskyfic a butylkauCuku
v organickém rozpoustédle.

710 Filler Mastic Anticor o Odolné viigi vihkosti, UV zafeni a oxidaci.

Antikorozni trvale elasticky vyplnovy tmel. e  Snadné pouziti.

Obsahuje butylkaucuk, syntetické pryskyfice a plastifikatory, barva —éema e Nerozpousti se ve vodé.

Baleni Baleni

e 710 FillerMastic/1kg/kvadr, o Uzaviratelné plechovky, objem 11.

e 710 FillerMastic/60mm x 15m x 3mm/4kg/paska.

Postup izolovani rovného useku jednopaskovym systémem AnticorWrap B50 mono

Zdrsnit pivodni izolaci a srazit hrany - Pfipravit povrh potrubi mechanickym nafadim minimainé na stupeni St3. Doporucena

Lepici systém Primer 720 pfiprava povrchu je na stuperi Sa2); dle ISO 8501.

150 150 —  Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vihkosti. K odmasténi pouzit
*—>| ’(—) beztuka rozpoustédla (napf. denaturovany lih). Zahfat hofakem minimalné 3 °C nad
~ I ——— rosny bod.

Pozor pred nanesenim Primeru teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.
Nanést lepici systém 720 AnticorWrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do 75
mikrond (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosaZeni suchého stavu zavisi na
740-32 mono prekryti 67% teploté a vihkosti prostredi.
FGD mcq —  Proizolace AnticorWrap pouzivejte primer pouze této firmy!
—  Pasku 740-32 zatneme navijet spiralovité s prekrytim 67 %, s pfesahem cca 100 mm na
. m- pavodni izolaci ruéné, nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladat s pfedpétim, pfi kterém
m v se Sitka pasky zmenS$i o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 %
prekrytim.
—  Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni suchého stavu 720 AnticorWrap Primer. Nevystavovat naneseny povlak
dlouhodobému pulsobeni slune¢nich paprsku.

15°

Postup izolovani rovného useku jednopaskovym systémem AnticorWrap C50 mono

PFipravit povrh potrubi mechanickym nafadim minimalné na stupen St3. Doporuéena

Zdrsnit plvodni izolaci a srazit hrany -
pfiprava povrchu je na stupen Sa2’; dle ISO 8501.

Lepici systém Primer 720

200 500 —  Ocistit zajistény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vihkosti. K odmasténi pouzit
‘—)| r—> beztuka rozpoustédla (napf. denaturovany lih). Zahfat hofakem minimainé 3 °C nad
rosny bod.

(— @ — Pozor pfed nanesenim Primeru teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.
t15° — Nanést lepici systém 720 AnticorWrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do 75
L mikron@ (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosaZeni suchého stavu zavisi
740-32 vnitini paska na teploté a vihkosti prostiedi.
;@r ,'m¢ —  Proizolace AnticorWrap pouzivejte primer pouze této firmy!
@ -m — Pasku 740-32 zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 100

» mm na pavodni izolaci ruéné, nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladat s predpétim,
-m pfi kterém se Sitka pasky zmensi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se
100 % prekrytim.

Druhou vrstvu zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 150
mm na plvodni izolaci. Pasku pokladat s predpétim, pfi kterém se Sitka pasky
zmensi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.
— Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni suchého stavu 720 AnticorWrap
@ Primer. Nevystavovat naneseny povlak dlouhodobému pulsobeni sluneénich
paprsk.

| 740-32 vnéjSi paska —
_\150 150 |

®
ANTICOR

Vydani 1/2021

@\

Dggw ANTICOR Bohemia s.r.o., Mistecka 537/549, 724 00 Ostrava-Nova Béla

Tel.: +420 596 718 915
https://www.anticor.cz e-mail: anticor@anticor.cz



mailto:anticor@anticor.cz

AnticorWrap 740-32, 750-20

Protikorozni

Postup izolovani rovného tseku dvoupaskovym systémem AnticorWrap C50 duo

Zdrsnit plvodni izolaci a srazit hrany
Lepici systém Primer 720
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ochrana

Pfipravit povrh potrubi mechanickym nafadim minimalné na stupenn St3.
Doporucena pfiprava povrchu je na stupen Sa2': dle ISO 8501.

Ocistit zajiStény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi
pouzit beztuka rozpoustédla (napf. denaturovany lih). Zahfat hofakem minimalné
3 °C nad rosny bod.

Pozor pred nanesenim Primeru teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.

Nanést lepici systém 720 AnticorWrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do
75 mikrona (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosazeni suchého stavu
zavisi na teploté a vihkosti prostfedi.

Pro izolace AnticorWrap pouzivejte primer pouze této firmy!

Pasku 740-32 za¢neme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 100
mm na pavodni izolaci ruéné, nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladat s predpétim,
pfi kterém se Sitka pasky zmenSi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést
se 100 % prekrytim.

Pasku 750-20 za¢neme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 150
mm na puvodni izolaci. Pasku pokladat s predpétim, pfi kterém se Sitka pasky
zmensi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni suchého stavu AnticorWrap
Primer 720. Nevystavovat naneseny povlak dlouhodobému plsobeni slune¢nich
paprsku.

Postup izolovani T kusu dvoupaskovym systémem AnticorWrap C50
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— Pfipravit povrh  potrubi mechanickym
nafadim minimalné na stupenn  St3.
Doporuc¢ena pfiprava povrchu je na stupen
Sa2%; dle ISO 8501.

Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu,
mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit
beztuka rozpoustédla (napf. denaturovany
lih). Zahtat hofakem minimainé 3 °C nad
rosny bod.

Pozor pred nanesenim Primeru teplota
nesmi byt vyssi nez 40 °C.

(1) Nanést lepici systém 720 AnticorWrap
Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do
75 mikrond (0,05 - 0,075mm) a nechat
zaschnout. Cas dosaZeni suchého stavu
zavisi na teploté a vihkosti prostfedi.

(2) Pro zajisténi plynulého prechodu kouty
vyplrite plastickou hmotou 710 FillerMastic.
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—  (3) Aplikujte pomocnou bandaz na odbocku. Pfesah na odbocku je minimalné polovina priméru odbocky.

—  (4) Pasku 740-32 zacneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 100 mm na ptvodni izolaci smérem k
odboceni. Pasku vyvedte az na hlavni produktovod.

— (5) Nakonec zacneme pasku navijet na hlavni produktovod spiralovité s 50 % prfekrytim, s pfesahem cca 100 mm na
puvodni izolaci. Pasku ovijime stejném sméru jako na odbocce napf. proti sméru hodinovych ruci¢ek viz obrazek.

—  Druhou vrstvu zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 150 mm na puvodni izolaci. Pasku pokladat
s predpétim, pfi kterém se Sitka pasky zmenSi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

Zopakujeme body 3, 4 a 5.

— Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni suchého stavu AnticorWrap Primer 720. Nevystavovat naneseny
povlak dlouhodobému pusobeni sluneénich paprsku.
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