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Naklady na vlastni izola¢ni materidly a jejich aplikaci pfi
vystavbé ¢i opravach potrubi pfedstavuji pouze zlomek
celkové ceny. Vybér nevhodnych material(, nebo jejich
Spatna aplikace je pak limitujici z hlediska Zivotnosti
potrubi.

Praxe je vSak bohuzel takova, ze i kdyz jsou pro izolova-
ni pouzity odzkousené a certifikované materialy, neni
vysledek vzdy optimalni. K této situaci dochazi proto, ze
izola¢ni materialy byvaji pouzity jinym zplGsobem, nez je
doporucovano vyrobcem, byvaji pouzity pro jiné ucely,
nez pro které jsou ur¢eny nebo jsou aplikovany za ne-
vhodnych podminek.

ANTICOR je dynamicky se rozvijejici spolecnost,
ktera pusobi na ¢eském trhu od roku 2000. V Polsku
a sousednich zemich jiz od roku 1991. Je vyhleddvanym

pomocnikem v mnoha primyslovych odvétvich,
pfedevsim v plynarenstvi, teplarenstvi, stavebnictvi
a v jinych oblastech. Produkty firmy ANTICOR mUzete
najit viude v Polsku, v Ceské republice, v Rakousku,
Litvé, Rusku, Slovensku a dalsich evropskych zemich.

Mame dlouholeté bohaté zkudenosti pravé v oblasti
protikorozni ochrany uloznych zafizeni a vime, Ze
pouzité materidly, vyrobky a technologie musi splfiovat
pozadavky bezpecnosti a spolehlivosti.

Ing. Pavel Pyszko
feditel
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Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO

Pomérné Siroky sortiment izolaci a izolacnich materidld, ktery je dnes k dispozici, by mél spolehlivé pokryt vSsechny pozadavky provozovatell
potrubnich siti na vyslednou kvalitu izolaci, a to jak pfi vystavbé novych zafizeni, tak pfi opravach stévajicich.

Pouzité materiély, vyrobky a technologie musi spliovat pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO. SpInéni pozadavk( musi byt prokazano.
Za prokazani pozadavki se povazuje napf.:

Posouzeni shody a vydani prohlaseni o shodé nebo jiny dokument podle zakona €. 22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist
Certifikace ve smyslu €SN EN ISO/IEC 17000 Posuzovani shody — Slovnik a zékladni principy

Odzkouseni a schvaleni pFislusnou akreditovanou laboratofi. Na zakladé platnych zkusebnich protokol( dle normy CSN EN 12068 a nové dle CSN EN
1SO 21809-3

Norma €SN EN 12068

€SN EN 12068 Katodicka ochrana - Vnéjsi organické povlaky pro ochranu proti korozi v zemi nebo ve vodé ulozenych ocelovych potrubi a pouzivané
za pUsobeni katodické ochrany — Paskové a smrstovaci materialy.

Norma €SN EN 12068 je predeviim funkéni norma. Stanovuje pozadavky na vlastnosti materiald, které jsou nutné pro zajisténi funkce izolace.
Klasifikuje izolace do tiid podle stoupajici odolnosti vi¢i mechanickému namahani zasypové zeminy a podle provozni teploty. Definuje
zku$ebni metody. Plati od zari 1999.

Doklady o provedenych zkouskdch podle CSN EN 12068 vydané akreditovanou laboratofi do 28. 2. 2017, zistdvaji po vyznacenou dobu v platnosti.

Klasifikace izolace podle jejich mechanické odolnosti
Trida A - izolace majici nizkou odolnost vic¢i mechanickému namahani (petrolatové bandaze, viskoelastické materialy);
Trida B - izolace majici stfedni odolnost vi¢i mechanickému namahani (paskové plastové systémy);

Trida C - izolace majici vysokou odolnost viici mechanickému namahani (paskové plastové systémy, teplem smrstitelné materialy, polyuretany, epoxidy).

Klasifikace izolace podle jejich tepelné odolnosti

Izolace musi splriovat pozadavky tfid pro maximalni trvale provozni teploty stanovené v tabulkdch. Pokud neni, zndame tepelné namahani, plati,
Ze izolace musi byt vhodna nejméné pro maximalni trvalou teplotu Tmax. do 30 °C. Pfi volbé druhu izola¢niho materidlu musi byt respektovany
nejvyssi predpokladané teploty dopravovaného média a v nékterych pripadech i nejnizsi teploty, které mohou nastat v pribéhu skladovani,
manipulace a vystavby plynovodu.

Trida 30 - do + 30 °C vcetné pro dané prostredi se pouzije izolace libovolného typu;

Trida 50 - teploty nad + 30 °C do + 50 °C vcetné se doporucuje prednostné pouzit izola¢ni materialy z plastd;

Teploty nad + 50 °C zvySovana po + 10 °C tfida HT napt. HT 60 se pouZzije izola¢ni material z plasti odpovidajici dané teploté.

Tridy pro specialni aplikace - L pro nizké teploty mezi -5 °C az-20 °C; VL pro velmi nizké teploty pod -20 °C; UV musi vykazat odolnost vici UV zareni.

Izolace rozdélené do nasledujicich tfid musi spliovat pozadavky dle tabulky. Kompletni tabulku najde pfipadny zajemce v normé CSN EN 12068.

Tridy podle Tridy podle Razova odolnost Odolnost vici Adhezek tovami Smykova pevnost?
mechanické o s AlTanTot Ul zatlacovani izolaci [N/mm?]
odolnosti P ploty [N/mm?2] [N/mm]
A >4 0,1 20,2 20,05
B 30/50/HT >8 1,0 20,2 20,05
C >15 10 =04 20,05

" Neplati pro petrolatové bandaze tfidy A

V pfipadech, kdy zvoleny typ izolace dle zasypové zeminy (viz horninového prostiedi) nema pozadované hodnoty razové odolnosti, je tieba

pouzit vhodnou mechanickou ochranu, popfipadé pouzit izolaci s vy$$imi hodnotami razové odolnosti.

V tabulce je uveden prehled typl zdsypovych zemin rozdélenych do tfid, s orienta¢nim ddajem o pfedpoklddaném mechanickém zatizeni
izolace pti zdsypu RAZOVA ODOLNOST a sesedani zeminy NAMAHANI ZATLACOVANIM.
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Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO

a P Raz zeminy Namahani
Typ zasypové Charakteristika zasypové zeminy dle TPG 920 21 pii zasypu zatlacovanim
zeminy [J1 [N/mm?2]
piscitohlinité zeminy }
g - jsou pfipustna zrna do velikosti 40 mm a hmotnosti do 100 g >2 0.05-0.1
b hlinitojilovité zeminy >8 0.1-10
- jsou pFipustna zrna do velikosti 70 mm o hmotnosti do 500 g. ’
c jilovité zeminy >15 10
- jsou pripustna zrna do velikosti 100 mm, do hmotnosti 1,2 kg
stérkovité zeminy
d - se zrny do velikosti 128 mm a hmotnosti do 2,5 kg >25 >10
A Stérkovité zeminy >35 >10
- jsou pripustné kameny do velikosti 200 mm a hmotnosti do 10 kg
£ Stérkovité zeminy ~45 >10

- jsou pripustné kameny do velikosti 256 mm o hmotnosti do 20 kg

Norma €SN EN ISO 21809-3

CSNENISO 21809-3 Naftovy a plynarensky pramysl — Vnéjsi povlaky potrubi ulozenych v zemi nebo ve vodé pouzivanych v potrubnich prepravnich
systémech - Cést 3: I1zolace obvodovych svar(. Od zafi 2016 by této normé udélen status narodni normy.

Norma €SN EN 1SO 21809-3 stanovuje minimalni pozadavky na izola¢ni systémy protikorozni ochrany FJC (Field joint coatings) a technologie jejich
pouzivani APS (application procedure specification), pro izolace obvodovych svart ocelovych trubek uloZzenych v zemi nebo vodé, které jsou nutné
pro zajisténi funkce izolace véetné zkusebnich metod; Specifikuje miru zodpovédnosti koncového uzivatele, odbératele a zhotovitele.

Neni to funkéni norma jako CSN EN 12068, katalogizuje vlastni izola¢ni systémy a rozdéluje do skupin s podobnymi vlastnostmi véetné minimalnich
pozadavkl pro danou izolaci. Pofadové ¢islo skupiny obvykle urcuje slozZitost vlastni aplikace daného izola¢niho systému. V zadném pfipadé
poradové ¢islo neklasifikuje izolace podle mechanické ¢i tepelné odolnosti.

Volbu pasivni protikorozni ochrany provede projektant na zakladé zp(isobu ulozeni plynovodu (v zemi TPG 920 21 nebo nad zemi CSN EN ISO 12944
a ostatni vlivy).

Pro kvalifikované rozhodnuti o pouziti dané izolace si musi projektant ovérit jeji parametry, které zjisti z materialovych listt od vyrobce.V materidlovych
listech vyrobku se nové uvadi zarazeni jak podle EN 12068 tak zarazeni dle ISO 21809.

POZOR - nékteii vyrobci u izola¢nich systému uvadi, Ze mechanicka ochrana je zafazena dle EN 12068 ve tfidé C mechanického naméhani a vlastni
protikorozni izolace spliiuje dle ISO 21809 teplotni odolnost do 50 °C. Vytvaii tim dojem, Ze cela izolace je ve tiidé C50! Opomijeji tak dalezité
informace, které se tykaji adheze k tovarni izolaci a smykové odolnosti.

Aby cely systém se mohl dle EN 12068 zaradit do tfidy C, musi byt dle normy bezpodminecné splnén i pozadavek adheze k tovarni izolaci
a smykové odolnosti protikorozni ochrany, které se nakladéa pfimo na ocelovy povrch potrubi!

Technicka poznamka na zaveér, kdo si troufne pouzit material, ktery nespliuje pozadavek adheze k tovarni izolaci a smykové odolnosti pro fizeny
protlak nebo pro ulozeni potrubi ve svahu? Logicky dojde ke svleceni izolace z potrubi. Mizeme tomu fikat efekt bananové slupky, ktery presné
popisuje chovéni izola¢niho materidlu bez dostate¢né adheze a smykové odolnosti.

Klasifikace dle ISO 21809

Klasifikace a druhy izolaci obvodového svaru FJC (Field joint coatings) pokryté touto ¢astiISO 21809 jsou roztfidény v tabulce podle jejich vlastnosti.

technologicka naro¢nost izolace, kterd nemusi odpovidat vykonnosti izolace. Samozfejmé neni to dogma, slouZi to pouze pro hrubou orientaci.

Kod - pismenem velké abecedy urcuje vzristajici vykonnost izolace v ramci jednoho ¢lanku, tj. druhu izolace. Pozor nema to nic spole¢ného
s typem zasypové zeminy!

Pokud je nutno izolace dale ¢lenit podle teploty, pak je ke kddu jesté pritazeno ¢islo v zavorce, které pro dany kéd urcuje maximalni teplotu média.

Koncovy uzivatel (end user) je odpovédny za vyhotoveni nebo schvaleni pfislusného vybéru izolace obvodového svaru (FJC) podle
predepsanych provoznich podminek.

koncovy uzivatel schvaluje informaci poskytnutou odbératelem.

Odbératel (purchaser) specifikuje dle ISO 21809 pozadavky na:

« druh izola¢niho systému dle ISO 21809

- dovolené opravy izolaci obvodovych svart

- prekryti na zakladni (tj. ,tovarni) izolaci nebo detailni nakres izolace obvodového svaru s rozmérovymi meznimi odchylkami
- kvalifikaci pracovnikl zhotovitele, ktefi izoluji anebo kontroluji izolaci

« schvaleni technologického postupu (APS) odbératelem

« rozmezi teplot béhem instalace atd.
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Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO

Zhotovitel (applicator) musi pfipravit technologicky postup APS,
ktery musi byt schvéleny koncovym uzivatelem anebo odbératelem
pred zahajenim montaze a pred kazdou dohodnutou zkouskou PQT
anebo PPT. Pokud odbératel stanovi, nebo je tak pozadovéano v I1SO
21809, musi byt APS ovéreny pomoci PQT.

Klasifikacni zkouska PQT (procedure qualification trial), se mUze provadét
nezavisle na jakémkoliv projektu. Zhotovitel mlze pozadat vyrobce
o vypomoc pfi PQT k zajisténi spravného pouziti izolacniho materialu
a o vycvik personalu. Zhotovitel musi predlozit odbérateli ke schvaleni
kompletni zpravu o vysledcich testd kvalifikacni zkousky.

Piedvyrobni zkouska PPT (pre-production trial) se provadi za ucelem
potvrzeni, Zze podle technologického postupu (APS) je mozné zajistit
aplikaci izolace obvodovych svard s predepsanymi vlastnostmi.

PPT se musi provadét za pfitomnosti koncového uzivatele
anebo odbératele (nebo jejich zastupce) na zacatku operaci, kdy
vybaveni a persondl je pfivezen na misto montéze. PPT se musi
provadét na prvnich svarech ur¢enych k izolovani (nebo pokud je
dohodnuto, na zvlastni trubce). Zhotovitel predlozi kompletni zpravu
o zkouskach obsahujicich hodnoty a dalsi vysledky ziskané PPT.
Izolatéfi musi byt zpUsobili a schopni provést proces izolovani, véetné
oprav. Kvalifikaci mohou ziskat v pribéhu provadéni PQT a PPT
prostrednictvim certifika¢ni organizace nebo dohodou s koncovym
uzivatelem.

Technicka pravidla TPG 92021

Zhotovitel musi pozadat vyrobce izolacniho materialu, aby
v pripadé potieby poskytl izolatérim technickou pomoc.

Inspektofi a persondl zhotovitele provadéjici kontrolu izolaci musi byt
vycviceni a kvalifikovani.

Inspektor (inspector) je zastupce koncového uzivatele anebo zastupce
odbératele odpovédny za jednu nebo vice kontrol pfedepsanych v ISO
21809

Kontrolni a zkusebni postupy ITP (inspection and testing plan)
Zhotovitel musi béhem vyroby provadét kontrolu a zkouseni podle ITP,
aby ovéril pripravu povrchu, aplikaci izolace a predepsané vlastnosti
aplikovaného FJC. Zhotovitel musi zpracovat ITP, ktery musi byt schvalen
odbératelem pred zacatkem izolovani a pred zacatkem kazdé PQT
anebo PPT. ITP musi urcit veskeré kontrolni ¢innosti a zkousky, jejich
cetnost a prislusné kontrolni predstavitele. Zkusebni metody a cetnosti
jsou predepsané v piiloze A, CSN EN 1SO 21809.

Alternativni zkusebni rezimy a cetnosti mohou byt pouzity po
dohodé.

Pozadavky pro PQT a PPT musi byt definovany v objednavce.

Protikorozni ochrana v zemi uloZenych ocelovych zatizeni. Volba izola¢nich systému.

Hlavni pozadavky na izolace pro v zemi ulozena zafizeni, vychazi z CSN EN 12068.

Odolnost viéi mechanickému namahani, tj. typ horninového prostiedi a zasypové zeminy, ve kterych ma byt potrubi ulozeno;

Maximalni provozni teplota, tj. nejvyssi predpokladana teplota dopravovaného média;

Specialni podminky aplikace, tj. ostatni vlivy jako: prichod plynovodu zastavénym tizemim; zhorseny pfistup pro opravy béhem provozu (podchody
vodnich tokl a vodnich nadrzi, ulozeni plynovodu v izkych kolektorech, v prudkych svazich apod.); montéazni prace za ztizenych podminek (béhem
zimniho obdobi, v hornatych Usecich, v oblastech s vysokou hladinou spodni vody apod.); plynovody s omezenou funkci katodické ochrany nebo

zcela bez ni.

I1zolaéni povlaky

a) Tovarni izolace provedené u vyrobce ocelového potrubi nebo
armatur.

« Asfaltové izolace - provedeni normalni a zesilené (v soucasnosti
se jiz nepouzivaiji)

. Plastové izolace tovarni - PE (PE-LD; PE-HD) nebo PP dvouvrstvé
nebo tiivrstvé aplikované extruzi, provedeni normalni, zesilené,
specidlni a specialni zesilené

«  Termosetové izolace tovarni - epoxidové (EP); modifikované
epoxidové (MOD-EP); polyuretanové (PUR), modifikované
polyuretanové (PUR-MOD)

- Tovarni izolace se na trubky nanaseji dle internich predpisd

Asfaltovy povlak Ize nahradit paskovymi plastovymi materiély.
Dusledné dodrzovani predpisd, i pro opravy izolaci, mize vtomto
piipadé vést k mirné absurdni situaci: oprava asfaltové izolace
provedena paskami s kompozitnim adhezivem je sice kvalitnéjsi,
ale i drazsi, nez by byla oprava téhoz mista natavovacim pasem.
Po technické strance je opraveny kratky Usek opatien velmi
kvalitni izolaci nez na zbytku potrubi v délce mnohonéasobné
delsi, kde je stale plvodni stara, zpravidla nepfilis kvalitni
izolace. V tomto pfipadé oprav je vhodné pouzit natavovaci
asfaltové pasy. Podminkou je spravné dodrzeni technologického
postupu. Stava se, ze je pod izolacni vrstvu pouzit zakladni natér
nevhodného sloZeni na bazi dehtu nebo neni pouzit viibec. Vzdy
se musi pouzit pfislusny asfaltovy zakladni natér doporuceny
vyrobcem!

Petrolatové bandaze se doporuluji pfednostné pouzivat
na prechod ze staré asfaltové izolace na ocel. Vyborné vyplni
praskliny v asfaltu a Ize ji aplikovat za studena, to znamena, i na

www.anticor.cz 06

jednotlivych vyrobcul. Vysledna izolace musi vzdy spliovat pozadavky
stanovené v DIN 30 670 (pro PE) resp. DIN 30 678 (pro PP) a navic
pozadavky stanovené internim predpisem GGL 722 501 TP CZ.

- Dvouvrstvé izolace se skladaji z vrstvy adheziva (lepidla) a plastové
vrstvy. TFivrstvé systémy jsou doplnény jesté o zdkladni vrstvu
(primer).

b) Izolace provedené na stavbé b) (svary, oblouky, kolena, armatury atp.).
- Asfaltové natavovaci pasy (pouze opravy starych zatizeni)
+  Petrolatové bandaze
«  Paskové plastové - jednopéskové a dvoupdskové systémy
- Smrstovaci materidly - manzety, pasky, tvarovky
+ Termosetové izolace

potrubi ve kterém proudi médium. Vyborné se snasi se vsemi druhy
izolace.

Pouziti: rovné Useky, oblouky, T kusy, tvarové slozité armatury
a pfirubové spoje.

Plastové pasky jsou méné vhodné na opravu asfaltové izolace,
protoze potrebuji kvalitné pfipraveny podklad, ktery na asfaltové
izolaci mize byt dost problematické zajistit. Vyborné se snasi se vsemi
druhy izolace.

Nejcastéjsichyby: primertj. pfislusny zakladninatér (POZOR je soucasti
vsech izola¢nich systému, bez ohledu na vyrobce!) je vyvinuty tak, aby
s izola¢ni paskou vytvofil homogenni systém, se nahrazuje jinym
natérem, zpravidla vyrazné snizujicim adhezi izolace ke kovu, nebo
neni pouzit viibec! Nebezpecnou zavadou je i vzajemna zdména typu
pasek (tzv. vrchni kryci paska a zakladni, vnitini paska), popfipadé
i aplikace raznych zbytk( vzdjemné nekompatibilnich izola¢nich pasek.



Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO

Pouziti: rovné Useky, oblouky, T kusy.

Pri aplikaci je nutno respektovat obecné platny pozadavek pro paskové
izolace, ovin izolovaného potrubi musi byt proveden po celém obvodu
trubky s potfebnym poctem vrstev dle doporuceni vyrobce.

Smrstovaci materialy pro izolovani svaru - traduje se, Ze jsou
nevhodné na opravu asfaltové izolace. Smrsténi u smrstovacich
manzet probiha pri teploté 120 az 130 °C, tedy pfi teplotach, kdy asfalt
jiz zacind téct. Potrubi se vsak predehfivd pouze na teplotu 60 az 70
°C a to asfaltu nevadi. Materialy Covalence se vyborné snasi se vsemi
druhy izolace vcetné asfaltu a cernouhelného dehtu, musime jen
radné pripravit povrch.

Nejcastéjsi chyby: s teplotou souvisi i problematicka aplikace
smritovacich manzet na potrubi, ve kterém proudi plyn (tyka se
i natavovacich asfaltovanych pasu). Vyrobci smrstovacich materiald
predepisuji predehiati povrchu potrubi podle typu izola¢niho
materialu, zpravidla na 60 nebo 70 °C. Nedodrzenim predepsané
teploty se vyrazné snizuje vyslednd adheze izolace svaru k potrubi
a muUze snadno dojit ke shrnuti izolace a obnazeni kovu nebo ke
vzniku dutiny pod izolaci. Proudici plyn ochlazuje ohfivané potrubi
tak intenzivné, Ze dosazeni potiebné teploty pro aplikaci manzet byva
v fadé pripadl zcela nemozné.

Pouziti: rovné Useky, oblouky, cela chranicek, pfiruby a T kusy.

Pozadavky na pfipravu ocelového povrchu

U dvouslozkovych izola¢nich materialt na bazi epoxidu
a polyuretanu, ptipadné dalSich materialt pouzivanych na izolovani
armatur a clenitych povrch,

Aplikuji se prednostné tovarné nebo strojové na stavbé
bezvzduchovym stfikdnim za tepla, s fizenym sméSovanim obou
slozek prislusné termosetové izolace;

Ru¢ni nanaseni natérem nebo Spachtlovanim se pouZije pouze
vyjime¢né, pokud podminky realizace vystavby nebo obnovy
neumoziuji provedeni tovarni nebo strojni aplikaci, pokud by to bylo
z ddvodu velkého prostiiku neekonomické (napft. impulsni trubicky)
a pii opravach; dle potieby Ize zhotovit povlak ve vice vrstvach;

Nejcastéjsi chyby: nedokonala promichéni nebo Spatné zvoleny
pomeér obou slozek izola¢niho materialu pred aplikaci. Pfi izolovani
nehomogennim materidlem dochazi v mistech s prebytkem tuzidla
k rychlému vytvrzeni izola¢ni vrstvy, kterd je krehka, nachylna
k mechanickému poskozeni pfi zasypu, popfipadé popraskana,
a zpravidla bez adheze k izolovanému kovu, naopak v mistech
s nedostatkem tuzidla je vrstva nevytvrzena, mékka, material méze
i stékat z povrchuizolovaného zatizeni. Ale i spravné namichand smés
nanasend po dobé zpracovatelnosti smési (kterd se u jednotlivych
materialG nebo i jednotlivych typl téhoz materidlu vyrazné lisi), je
pricinou nekvalitni vysledné izolace.

Pouziti: rovné Useky, oblouky, T kusy, tvarové slozité armatury
vétsich dimenzi (>DN400), nddrze ulozené v zemi atp.

Povrch musi byt jesté pred tryskanim, resp. ru¢nim a mechanizovanym cisténim zbaven veskeré mastnoty. Ocistény povrch bezprostiedné
pred aplikaci protikorozni ochrany musi byt zbaveny vsech necistot — okuji, koroznich zplodin, olejd, vlhkosti, prachu, zbytkl po svafovani,

zbytkl abraziva atp.

CSNEN ISO 8501-1 Popis
Sa3 otryskani az na vizualné cisty povrch
Sa 2% velmi dikladné otryskani
Sa2 dikladné otryskani
Sa1l lehké otryskani
St3 velmi dikladné ru¢ni a mechanické cisténi
St2 dikladné ruc¢ni a mechanické cisténi

Pozadavky na povrch pripraveny otryskavanim

- Otryskavani - provadi se v souladu s CSN EN ISO 8504-2;

- Ocelovy povrch musi byt otryskdn do kovové Eistého lesku na stupen Cistoty Sa 272 dle CSN EN ISO 8501-1. V pfipadé aplikace zarového
nastriku je treba provést otryskani az na stupen cistoty Sa 3 dle CSN EN I1SO 8501-1.

- Otryskany povrch musi vykazovat dostate¢ny kotevni profil (drsnost povrchu viz CSN EN ISO 8503 dily 1-5), ktery je pozadovan danym
izola¢nim/natérovym systémem. Obvykle hodnota drsnosti Rz (stfedni hodnota nejvétsich vysek) se pohybuje od 40um do 80um, kterd je

zavisla predevsim na volbé vhodného abraziva.

Pozadavky na povrch pripraveny ru¢nim a mechanizovanym ¢isténim

- Provadi se v souladu s CSN EN ISO 8504-3; Provadi se v piipadé rekonstrukci a oprav malého rozsahu a déale v mistech, kde neni mozné pouzit
otryskavani (nedostatek prostoru, Spatny pristup, hygienické divody atp.); Na povrch pfipraveny ru¢nim, resp. mechanizovanym cisténim Ize
pouzit pouze izola¢ni popf. natérové systémy, které jsou tzv. povrchové tolerantni a nevyzaduji otryskany povrch.

—  Povrch musi byt ddkladné ocistén na stupen ¢istoty St 2 dle CSN EN ISO 8501-1, resp. Velmi dikladné o¢istén na stupen ¢istoty St 3 dle CSN EN
1SO 8501-1. Stupen Cistoty povrchu se odviji zejména od pouzitého izola¢niho/natérového systému, od pozadované Zivotnosti protikorozniho

povlaku a v posledni fadé také dle technickych moznosti ¢isténi.

- Kovovy povrch musi byt pred aplikaci protikorozniho systému dostatecné vysusen.
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Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO

Pozadavky na technologie pfipravy povrchu, kde bude aplikovan izola¢ni povlak a na vlastni technologii provedeni izolacniho povlaku jsou dany
druhem izola¢niho materialu, a predevsim vyrobcem prislusného izola¢niho materiadlu. Pozadavky vyrobce prislusného izola¢niho materialu
se musi bezpodminecné dodrzet!

- Pred aplikaciizola¢niho povlaku musi byt povrch izolovaného kovu fadné ocistén a pripraven dle pozadavkd uvedenych v odstavci Pozadavky
na pripravu ocelového povrchu a pozadavkl vyrobct izolacnich materiald.

- lzolovat bez zvlastnich opatteni se smi jen pfi pfiznivych klimatickych podminkach, tj. pfi teplotach >5 °C, nesmi byt mlha, snézit, prset
a nesmi foukat vitr.

- lzola¢ni materidly musi byt az do doby jejich aplikace pfechovavany ve vytapénych prostorech (napf. vytdpénych montaznich vozech). Pfitom
izola¢ni materialy nesmi byt dlouhodobé skladovany pfi teplotach okoli <15 °C.

- Povrch potrubi se musi dikladné vysusit a predehfat na pozadovanou teplotu vyrobce pfislusného typu izola¢niho materialu.
U izolaci aplikovanych za studena se doporucuje teplota 40 °C. Tento pozadavek plati i pfi izolovani potrubi pfi teplotach okoli >5 °C.

Rosny bod Tepl. vzduchu Rosny bod (°C) pFi relativni vihkosti vzduchu
Rosny bod je teplota, pfi niz se vzduch néasledkem izobarického ochlazovani 5 41 -29 -18 -09 00 09 18 27 36

stane nasycenym, aniz by mu byla dodana vodni para zvnéjsku. [1] P¥i poklesu 6 32 21 10 -01 09 18 28 37 45
teploty pod teplotu rosného bodu obvykle dochazi ke kondenzaci vodni pary - - - - - - - - -

obsazené ve vzduchu, vznika napfiklad rosa nebo mlha. Pfi pomérné vihkosti Y 24 -3 02 08 1.8 28 37 46 55
mensi nez 100 % je teplota rosného bodu vzdy nizsi nez teplota vzduchu. 8 -16 -04 08 18 28 38 47 56 65
Rosny bod je vztah mezi vzdusnou teplotu a nasycenim vzduchu vodou. & OB 08 | 17 | 27 | 9B | 47 | &7 | GF | 73
Rosny bod je pfidruzeny k relativni vihkosti vzduchu. Pfi jisté relativni vihkosti 10 o1 13 26 37 47 57 67 76 84
a teploté vzduchu, para mGze kondenzovat na povrchu, pokud teplota 1 10 23 35 46 56 67 76 86 94
povrchu bude mensi nez rosny bod. = o lealzs o0 lae o2 [ oe oo oz
Pro optimalni aplikaci protikoroznich materiél(i, teplota povrchu by méla 13 20 42 54 66 7.6 86 96 106 11,4
byt minimalné 3 °C nad rosnym bodem ¢imz se zabrani kondenzaci vody na
povrch. Maximalni mnoZstvi vodni pary ve vzduchu pfi jistych teplotach je L 37 51 64 75 86 96 106 11,5 124
zobrazeno v tabulce dole. 15 47 61 73 85 95 106 11,5 125 134
16 56 70 83 95 105 116 125 13,5 144
o, .. L. e e . 17 65 79 92 104 115 125 13,5 14,5 153
Maximalni mnozstvi vodni pary ve vzduchu pfi urcité teploté
18 74 88 102 11,4 124 13,5 145 154 163
;Irepl!'ot?oc) 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 19 83 97 11,1 123 13,4 145 155 164 173
VLT 20 93 10,7 120 133 144 154 164 174 183
Maximalni 21 102 11,6 12,9 142 153 164 174 184 193
vr::g::lzsta\? 48 68 95 12,8 17,3 23,0 30,4 39,6 51,5 65,0 22 11,1 12,5 13,8 152 163 17,4 184 194 203
(g/mp3) y 23 120 13,5 148 16,1 17,2 184 194 203 21,3
24 12,9 14,4 157 17,0 182 193 20,3 21,3 223
Vzajemné ovliviiovani mezi rosnym bodem, teplotou vzduchu a relativni 25 13,8 153 16,7 17,9 19,1 203 21,3 223 2372
vlhkosti vzduchu muze byt vypo(‘.iténo,jakje ukazano v tabulce = 26 148 162 176 188 20,1 212 223 233 242
Pro ur¢eni rosného bodu pozivejte kalibrované méfidlo rosného bodu, 27 157 172 186 198 211 222 232 243 252
méfic relativni vihkosti vzduchu, teplomér teploty ovzdusi a povrchu. 28 166 181 195 208 22,0 232 242 252 262
[1]DVORAK, P: gleps'gni metod predpovédi termické konvekce pro ucely letecké meteorologie, 29 175 191 205 21,7 229 241 252 262 272
rigorézni prdce, CHMU Praha, 2008 30 184 200 21,4 227 239 251 262 272 282

Kontrola izola¢niho systému

V ramci kontroly izola¢niho systému na stavbé se kontroluje vysledna kvalita izola¢niho systému dle CSN 03 8375, souvisejicich CSN a TPG 920 21.

Vizudlni kontrola
sestava z posouzeni celkového vzhledu povrchu izolace, skladby a homogenity vsech vrstev izolace v izolaci nesmi byt dutiny nebo zvrasnéni, musi
byt dodrzeno predepsané prekryti jednotlivych vrstev. Tato kontrola se provadi na 100% povrchu izolace.

Kontrola tloustky izolace
provadi se v mistech, kde bylo na zékladé vizualni kontroly zjisténo podezieni na zeslabeni izolace.

Kontrola poréznosti izolace - jiskrovd zkouska

Velikost zkusebniho napéti musi odpovidat druhu izolace dle TPG 920 21. Nejvyssi povolené zkusebni napéti na stavbé je 25 kV. Tato zkouska se
musi provést na 100 % povrchu izolace tésné pred spusténim produktovodu do ryhy a minimalné po 24 hodinach od aplikace izolace na produktovod
(vyprchani rozpoustédla, slinuti izolace).

Velikost zkusebniho napéti se fidi druhem a tloustkou ochranného povlaku. Pozadavky stanovuji technicka pravidla TPG 920 24:
a) asfaltové povlaky ocelovych trubek se zkousi napétim 20 kV, zesilené povlaky 25 kV;

b) tovarni polyetylenové povlaky se zkousi napétim 10 kV na 1 mm tloustky povlaku, nejvyse 25kV;

c) plastové paskové a smrstovaci izolace se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace, nejvyse 25 kV;

d) petroldtové bandéze se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace, nejvyse 15 kV;

e) termosetové povlaky se zkousi napétim 8 kV na 1 mm tloustky vrstvy, nejvyse 20 kV,

Kontrola p¥ilnavosti izolace
Kontroluje se prilnavost jak ke kovovému povrchu chranéného zafizeni tak mezi jednotlivymi vrstvamiizolace, a provadi se pomoci odtrhové zkousky.
Kontrola se provede prednostné v mistech, kde je na zakladé vizualni kontroly podezieni existence dutin.
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Petrolatova bandaz Anticor Plast

Petrolatova paska icor Plast 701-40

Popis produktu:

Petrolatova péska s inhibitory koroze pro ochranu uloznych
zatizeni pfed korozi, Pouziva se pfi opravach produktovodi
s tovarni PE, FBE, pasky za studena, CT, CTE, pro izolovani
Clenitych povrchd (Soupatka, pfiruby apod.) a k ochrané vsech
uloznych zafizeni pred korozi.

Vlastnosti produktu:

« Jednoducha aplikace.

- Skvéle se ptizplsobuje nepravidelnym tvardm.
« Pouziti i na vihky povrch.

+ Vyhovuje standardu EN12068, EN ISO 21809-3.

« Slucitelny s béznymi systémy tovarnich povlaka.

Vlastnosti produktu:

« Zajistuje neprostupné utésnéni.

« Nabizi feseni pro témér kazdou aplikaci.

« Instalaci je snadnd a rychla.

- Historii ovérend spolehliva ochrana proti korozi.
« Hygienicky atest pro styk s pitnou vodou.

- V8estranny produkt.

Vlastnosti produktu 701-40
Tloustka nosice >1,2mm
Nosna vrstva Syntetickd tkanina
Sahara

-34 az +50 °C

Barva
Rozsah pracovni teploty

Dodatecna mechanicka

e Anticor Plast 732-08

Kompatibilni povlaky PE, FBE, pasky za studend, CT, CTE
SSA - ST2

CSN EN 12068 tiida A30
CSN EN ISO 21809-3 druh izolace FJC A11

Doporucena pfiprava potrubi
Technické parametry

Vlastnosti systému Anticor Plast 701-40

Vlastnost Metoda Typické hodnoty ~ Jednotky
Katodické podkorodovani EN 12068 <10,0 mm
Razova odolnost EN 12068 >5 J
Odolnost vi¢i zatlacovani EN 12068 >2,5 mm

Udaje pro objednavku 701-40

Priklad 707-40 AnticorPlast/50mm x 10m/
Rozmér pasky 50 x 10 Baleni v kartonu 24
Rozmér pésky 100 x 10 Baleni v kartonu 12

Baleni v kartonu 8

Rozmér pasky 150 x 10

Paska mechanické ochrany Anticor Plast 732-08

Popis produktu:

PVC paska mechanické ochrany systému Anticor
Plast. Ma vynikajici elektrické, chemické a fyzikalni
vlastnosti.

Vlastnosti produktu:

« Jednoducha aplikace.

- Skvéle se ptizplsobuje nepravidelnym tvardm.
« Lepidlo na bazi syntetického kauc¢uku.

« Lze ji aplikovat uz do -20 °C.

« Dokonala elektricka izolace.

Vlastnosti produktu:

» Zajistuje neprostupné utésnéni.

« Nabizi feseni pro témér kazdou aplikaci.
+ Déla instalaci snadnou a rychlou.

Vyplhova hmota Anticor Plast 745

Popis produktu:

Vyplnova petrolatova plastickd hmota s inhibitory koroze. Polo-
lepkavé slozeni je flexibilni a snadno formovatelné tak, aby se
prizplGsobilo nepravidelnym tvardm. Pouziva se pfi izolovani
pfirub Soupatek apod.

Vlastnosti produktu:
« Vyplriuje nerovnosti a ostré prechody.
« Skvéle se prizpusobuje nepravidelnym tvartm.

Vlastnosti produktu:
- Snadna a jednoducha aplikace.
« PfizpUsobitelny a snadno formovatelny.

Vlastnosti produktu 732-08

Tloustka nosice 0,179 mm
Barva Cernd
Prodlouzeni 160 %
Rozsah teplot -20 az +85 °C
Elektricka pevnost 48 kV/mm

> 1011 Q/25cm

CSN EN 60 454-1:96
CSN EN 60 454-2:97
CSN EN 60 454-3-12:99

Mérny odpor
Technické parametry

Udaje pro objednavku 732-08
Priklad 732-08 AnticorPlast/50mmx20m/cernd
Rozmér pasky 50 x 20 Baleni v kartonu 54

Rozmér pasky 100 x 20 Baleni v kartonu 27

Vlastnosti produktu 745
Mérna hmotnost 0,9 kg/dm?
Sahara

12-34 az +50 °C

Barva

Rozsah teplot
Udaje pro objednavku 745
Priklad 745 AnticorPlast/2 kg/

Véha 2,0 kg Baleni v kartonu 10

>
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Petrolatova bandaz Anticor Plast

Anticor Plast izolovani svaru

Zdrsnit plvodni izolaci a srazit hrany

150 150

6

15°

701-40 vnitini vrstva

2 vrstva |100 50| 1 vrstva

v

732-08 vnéjsi vrstva

Kontrola izola¢niho systému

Krok 1

Krok 2

Krok 3

Krok 4

Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty
a vlhkosti. K odmasténi pouzit rozpoustédla bez tuku na-
priklad Tangit. Pozor! Jsou to lehce zdpalné latky!

Pred izolovanim kovovy povrch dlkladné ocistéte na stu-
pen ST2 (dratény kartac) dle CSN EN 1SO 8501, od rzi, pra-
chu, mastnoty a vlhkosti.

Stavajici tovarni izolaci (v délce asi 15 cm) ocistéte a zdrs-
néte brusnym papirem. Okraje zkoste pod thlem cca 15°
nebo vyplite antikorozni plastickou hmotu Anticor Plast
745 pro zajisténi plynulého prechodu izolace na povrch
roury. Petrolatova paska Anticor Plast 701-40 se nanasi
pfimo na pripraveny povrch bez zdkladniho natéru.

Pasku Anticor Plast 701-40 virite spiralovité, s lehkym
pocatecnim napnutim, plastickou hmotou k chrénénému
povrchu, ve dvou vrstvach s 50 % prekrytim, s pfesahem
cca 50 mm na puvodni izolaci prvnim ovinem a s presa-
hem cca 100 mm na plvodni izolaci pfi druhém ovinu.
Petrolatova paska se oviji pouze s minimalnim tahem tak,
aby dokonale ptilnula k povrchu kovu a mezi vrstvami
pasky. Pfitom nemé dochazet k pohybu pasky po izolo-
vané plose ve sméru tahu. Prvni a posledni zavit ovinu, se
provadi s prekrytim 100 %.

Po ukonceni ovinu se petrolatové izolace uhladi ve sméru
ovijeni, nejlépe prsty a dlani rukou nebo ochrannymi ru-
kavicemi pouzivanymi pouze pro tento ucel.

Na vytvorenou izolaci paskou Anticor Plast 701-40 na-
virite vyrobcem odzkousenou a schvalenou kryci pasku
Anticor Plast 732-08 zajistujici mechanickou ochranu
tridy A30.

Péaska se nanasi s prekrytim 50 %, s pfesahem cca 150 mm
na puvodni izolaci. Prvni a posledni zavit ovinu provést se
100 % prekrytim. Pasku napnéte tak, aby dobre pfilnula
k pfedchozi navinuté pasce bez zvinéni a vzduchovych
kapes.
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Priprava povrchu

Vseobecné

Odmastovani

Predchazeni
kondenzace vody

Pracovni pfiprava

Nastroje, vybaveni
a prislusenstvi

Dalsi materialy

Vysoka vlhkost

Pracovni oblast
a podklad

Aplikacni teplota
a skladovani

I1zolovany povrch musi byt cisty, suchy, bez
oleje, tuku a prachu. VSechna znecisténi vcet-
né okuji musi byt odstranéna.

Odmastit povrch k odmasténi pouzit rozpou-
stédla bez tuku a osusit naptiklad cupaninou
z latky.

Doporucuje se, aby teplota povrchu béhem
aplikace, byla 3 °C nad rosnym bodem.

Teplomér, méridlo, vybaveni pro aplikaci po-
vlaku.

Anticor Plast 745 vyplriova plasticka hmota.

Anticor Plast 701-40 mUze byt aplikovan i na
mokry povrch.

Pokud je povrch mokry, oplachneme jej lihem
nebo odmastovadlem s obsahem lihu, osusi-
me a hned aplikujeme Anticor Plast 701-40.

Pracovni oblast by méla byt such3, Cista a chré-
néna proti negativnim povétrnostnim vlivim.

Anticor Plast ma byt uloZzeny a prepravovany v
suchém, plvodnim obalu. Skladovaci teplota
minimalné 10 °C a maximalné 35 °C. Minimalni
doporucena teplota pro aplikaci je 5 °C.

Kontrola izola¢niho systému

Krok 1

Krok 2

Krok 3

Uvedeni do provozu

Manipulace

Zavazka

Vizualni kontrola sestava z posouzeni celko-
vého vzhledu povrchu izolace, skladby a ho-
mogenity vSech vrstev izolace. V izolaci nesmi
byt dutiny nebo zvrasnéni, musi byt dodrzeno
predepsané prekryti jednotlivych vrstev. Tato
kontrola se provadi na 100% povrchu izolace.

Kontrola tloustky izolace se provadi v mis-
tech, kde bylo na zékladé vizualni kontroly
zjisténo podezieni na zeslabeni izolace.

Kontrola poréznosti izolace - jiskrova
zkouska. Provérte tésnost izolace jiskrovym
defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti
pro Anticor Plast 701-40 je 15kV (dle TPG 920
21 nejvyssi povolené zkusebni napéti na stav-
bé je 25 kV). Tato zkouska se musi provést na
100% povrchu izolace tésné pred spusténim
produktovodu do ryhy.

Potrubi pokryté Anticor Plast 701-40 by ne-
mélo byt vystaveno pusobeni tlaku napfiklad
podpor nebo zvedajiciho zatizeni.

Zavéazka je mozna ihned po dokonceni apli-
kace povlaku. Zavazka by méla byt cista a ne-
méla by obsahovat zadné cizi materidly, které
mohou zpUsobit poskozeni povlaku.

Pro zlepseni mechanické odolnosti mizeme
pouzit geotextilii, cementovou bandaz, popfi-
padé jiné bézné pouzivané materidly mecha-
nické ochrany.
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Anticor Plast izolovani priruby

Anticor Plast izolovani svarence - T kus

Vyplfiovy tmel
Anticor Plast 745
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Aplikace systému Anticor Plast na T-kus

Ocistit zajistény uUsek potrubi od rzi, prachu, mastnoty
a vlihkosti. K odmasténi pouzit rozpoustédla bez tuku na-
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Adresa videa aplikace Anticor Plast na pfirubu:
https://youtu.be/C7RZo1X_pYE

Aplikace systému Anticor Plast na pfirubu

Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty

Krok 1 priklad Tangit. Pozor! Jsou to lehce zépalné latky! a vlhkosti. K odmasténi pouzit rozpoustédla bez tuku na-
Pred izolovanim kovovy povrch dikladné ocistéte na stu- Krok 1 priklad Tangit. Pozor! Jsou to lehce zapalné latky!
pen ST2 (dratény kartac) dle CSN EN ISO 8501, od rzi, pra- ro Pied izolovanim kovovy povrch diikladné oéistéte na stu-
chu, mastnoty a vlhkosti. pef ST2 (dratény kartac) dle CSN EN 1SO 8501, od rzi, pra-
chu, mastnoty a vlhkosti.
Stavajici tovarni izolaci (v délce asi 15 cm) ocistéte a zdrsné-
te brusnym papirem. Okraje zkoste pod Uhlem cca 15° nebo
Krok 2 vypliite antikorozni plastickou hmotu Anticor Plast 745 pro
zajisténi plynulého prechodu izolace na povrch roury. Ze Stévajici tovarni izolaci (v délce asi 15 cm) ocistéte
stejného duvodu misto svaru v koutech vypliite antikorozni a zdrsnéte brusnym papirem. Okraje zkoste pod uhlem
plastickou hmotu Anticor Plast 745. Krok 2 cca 15° nebo vyplrite antikorozni plastickou hmotu Anti-
cor Plast 745 pro zajisténi plynulého prechodu izolace na
povrch roury. Stejné mezery v pfirubé a v kotech vypliite
Aplikujeme pomocnou bandaz (1) Anticor Plast 701-40 na antikorozni plastickou hmotu Anticor Plast 745.
odbocku. Presah na odbocku je minimélné polovina primé-
Krok 3 ru odbocky. Paskou Anticor Plast 701-40 nakonec zafixu-
jeme kouty pomocné bandéze. Petrolatova paska Anticor
Plast 701-40 se nanasi pfimo na pfipraveny povrch bez za-
kladniho natéru Pasku Anticor Plast 701-40 vinte spirdlovité, s lehkym
pocatec¢nim napnutim, plastickou hmotou k chranénému
povrchu, ve dvou vrstvach s 50 % prekrytim, s pfesahem
Pasku (2) Anticor Plast 701-40 virite spiralovité, s lehkym cca 50 mm na puvodniizolaci prvnim ovinem a s pfesahem
pocate¢nim napnutim, plastickou hmotou k chrdnénému cca 100 mm na puvodni izolaci pfi druhém ovinu. Prvni
povrchu, nejprve na odbocce s 50 % prekrytim, s pfesahem a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim. Anticor
Krok 4 cca 50 mm na pudvodni izolaci. Krok 3 Plast 701-40 se nanasi pfimo na pfipraveny povrch bez za-
Nakonec za¢neme pasku navijet na hlavnim produktovodu kladniho nétéru
(3) spiralovité s 50 % prekrytim, s presahem cca 50 mm na Pres prirubu vinte pasku kfizovym vinutim z jedné strany
plvodni izolaci pouze s minimalnim tahem. Prvni a posledni ptiruby na druhou.
zavit ovinu, provedte se 100 % prekrytim.
Po ukonceni ovinu se petrolatova izolace uhladi ve sméru
ovijeni, nejlépe prsty a dlani rukou nebo ochrannymi ruka-
Druhd vrstva Anticor Plast 701-40 se aplikuje stejné jako vicemi pouzivanymi pouze pro tento ucel.
prvni vrstva s 50 % prekrytim, s presahem cca 100 mm na to-
Krok 5 varni izolaci. Po ukonceni ovinu se petrolatova izolace uhladi
ve sméru ovijeni, nejlépe prsty a dlani rukou nebo ochranny-
mi rukavicemi pouzivanymi pouze pro tento ucel.
Na vytvorfenou izolaci paskou Anticor Plast 701-40 navin-
te vyrobcem odzkousenou a schvélenou kryci pasku An-
Na vytvorenou izolaci paskou Anticor Plast 701-40 navirite :\lggr Plast 732-08 zajistujici mechanickou ochranu tfidy
vyrobcem odzkousenou a schvélenou kryci pasku Anticor e 2520 (2 = . .
Plast 732-08 zajistujici mechanickou ochranu tfidy A30. Krok 4 Pask:g EISIEIEEIS prekryglm AUt S,Pf?-sf"he'.“ Hen J20
Krok 6 Paska se nandsi s prekrytim 50 %, s pfesahem cca 150 mm na ?gopt;VO(jnll(lz?llaCI.PFfr\I/(nl 2 poslfidntl iaw}oov(ljmtl)vprovvg:-lst sie
plvodniizolaci. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % K bF J Erelry Im. te}s A nagne = | Bl €9y do }:e p’”I?E 3
prekrytim. Pasku napnéte tak, aby dobfe pfilnula k predchozi RIECCIOZINaV ULSIRaSCelbeaz N CalVZEEC VY Cay
navinuté pasce bez zvinéni a vzduchovych kapes. Res

y
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Petrolatova bandaz Anticor Plast

icorPlast spotfeba materialu
I e I S T

v BEmEd PSP men G e T gl pde mie
(mm) (mm)

15 21,3 95 14,0 0,2 3,3 1,6 50 54 2,7
20 26,9 105 16,0 0,2 4,0 2,0 50 6,8 3,4
25 33,7 115 16,0 0,3 4,7 2,3 50 8,5 4,2
32 42,4 140 16,0 0,5 6,8 3,4 50 10,7 53
40 48,3 150 18,0 0,6 7,8 3,9 50 12,1 6,1
50 60,3 165 18,0 0,8 9,2 4,6 50 15,2 7,6
65 76,1 185 18,0 1,0 11,4 5,7 50 19,1 9,6
80 88,9 200 20,0 1,2 13,3 6,7 50 22,3 11,2
100 114,3 220 20,0 1,3 16,0 8,0 50 28,7 14,4
125 139,7 250 22,0 1,6 20,7 10,3 50 35,1 17,6
150 168,3 285 22,0 2,1 26,7 13,4 50 42,3 21,2
200 219,1 340 24,0 2,9 38,1 19,1 50 55,1 27,5
250 2731 405 26,0 4,2 27,1 13,5 100 34,3 17,2
300 323,9 460 28,0 5,2 35,1 17,5 100 40,7 20,4
350 355,6 520 30,0 8,4 44,5 22,3 100 44,7 22,3
400 406,4 580 32,0 10,6 55,5 27,7 100 51,1 25,5
450 457,2 640 34,0 13,1 67,7 33,8 100 57,5 28,7
500 508,0 715 36,0 18,7 84,2 42,1 100 63,8 31,9
600 609,6 840 40,0 27,6 116,5 58,2 100 76,6 38,3
700 711,2 910 42,0 23,3 138,8 69,4 100 89,4 44,7
800 812,8 1025 42,0 30,2 117,4 88,1 150/100 68,1 51,1
1000 1016,0 1255 50,0 47,4 176,9 132,7 150/100 85,1 63,8
1200 1219,2 1455 50,0 54,7 239,3 179,5 150/100 102,1 76,6
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Paskovy systém POLYKEN® 930
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Paskovy systém Polyken® 930-35

Popis produktu:

Polyken® 930-35 je za studena aplikovany péskovy systém. Povlak
urceny pro ochranu proti korozi pro distribu¢ni potrubi, svafované
spoje, ohyby, t-kusy a armatury. Produkt miZze byt pouzit pro podzemni
a nadzemnimi aplikace, produkt je odolny UV zafeni. Jedinecny lepici
systém se prizpUsobuje Sirokému rozsahu teplot, vykazuje zvysenou
uroven smykové odolnosti, kterd je klicova pro podzemni aplikace. To
vie ve spojeni s velmi poddajnym polyetylenovym nosi¢em. Tento
vsestranny paskovy systém muze byt aplikovan ru¢né nebo s ovijecim
strojem, na pfipraveny povrch opatieny primerem Polyken® 1027.

Vlastnosti produktu:

- Lepidlo pro velké zatizeni.

« Skvéle se prizpusobuje nepravidelnym tvarim.

. Zadna separaéni pielozka.

« Celosvétové seznamy aplikaci.

« Vyhovuje AWWA standardu C-209, EN12068, DIN30672.
« Slucitelny s béZnymi systémy tovarnich povlaku.

Vyhody produktu:

« Zajistuje silnou vazbu a neprostupné utésnéni.
- Nabizi feseni pro témér kazdou aplikaci.

- Instalace je rychla a snadna.

- Historii ovérend spolehliva izolace.

« Vysoce vykonna ochrana proti korozi.

- VSestranny produkt.

Vlastnosti produktu Polyken® 930-35

Max. pracovni teplota 85°C (185°F)

Doporuceny lepici systém Polyken® 1027 nebo 1033A
Dodate¢na mechanicka
vrstva 955

Kompatibilni povlaky PE, FBE, pasky za studend, CT, CTE

SSA - ST2 (SSPC-SP3) nebo
SSA-SA 2 (SSPC-SP6)

kotevni profil 1 -3 mil

(kotevni profil 25 - 76 mikron()

Doporucena priprava
potrubi

Kompatibilni povlaky PE, FBE, pésky za studend, CT, CTE

Doporucena pfiprava

potrubi SSA-ST2

AWWA C209 E

EN 12068 tiida B30

DIN 30672 tfida B30

EN ISO 21809-3 typ izolace 12-1

Technické parametry

Konstrukce produktu Polyken® 930-35

Tloustka nosice 6,5 mils (0,165 mm)

Tloustka lepidla 28,5 mils (0,724 mm)
cerna (BLK), bila* (WHI), zluta*
Barva vnéjsi vrstvy (YEL),

purpurovad* (PUR)

*dalsi barvy jsou dostupné na vyZdddni.

Udaje pro objednavku Polyken® 930-35
Priklad 930-35 BLK 50x15 m

930 typ produktu standardni objednéavka
35 celkova tloustka pasky v mils 35 mils (0,89 mm)

BLK vnéjsi barva pasky cerna (BLK)

50 sitka pasky v mm 30 mm, 50 mm, 100 mm
15 délka role pasky vm 15m

Vlastnosti systému Polyken® 930

Vlastnost Metoda 930-35 Jednotky
Adheze k tovarni izolaci ASTM D 1000 2,6 N/mm
Prodlouzeni ASTM D1000 340 %

Adheze k oceli s primerem ASTM D1000 2,7 N/mm
Adheze k oceli s primerem EN12068 1,6 N/mm
Katodické podkorodovani ASTM G 8 6,4 radius mm
Prodlouzeni ASTM E 96B 0,07 perm
Rychlost prostupuvodni serpmF 1249 06 g/m?/24 hod

pary k oceli s primerem

Mérny odpor k oceli

s primerem ASTM D257 2.5x10'  Q/cm
ggﬂﬁggégg;?raz ASTMD 1000 256 kV/mm
Dielektricka pevnost ASTM D 149 21 kv
'Szgliarf]lirgipor e ASTME257  14x107  MQ
st)Zr(i)n\;éeroe?r(\)InOSt k oceli EN 12068 * 58 J
Odolnost vuci zatlacovani EN 12068 * t¥ida B30

podkorodovani

Kapalny lepici systém Polyken® 1027

Popis produktu:

Kapalny lepici systém Polyken® 1027 je
doporuceny pro pouziti se viemi povlakovymi
systémy Polyken®. Mdze se aplikovat strojné nebo
jako ru¢ni nétér Stétcem. Poskytuje vynikajici
pfilnavost pro paskové systémy Polyken®
spolu s vysokym odporem proti katodickému
podkorodovani.

Slozeni produktu:

Kapalny lepici systém Polyken® 1027 se sklada
z elastomerl smichanych s polymerickymi
pryskyficemi v organickém rozpoustédle.

Vlastnosti produktu:

« Tekuty lepici systém je idedlni pro ru¢ni natér stétcem na rucné
ocisténé nebo konven¢né otryskané povrchy potrubi.

« Poskytuje hladky a rovhomérny povrch pro spojeni se systémem
povlaku Polyken®.

VAROVANI:

« Neskladujte v blizkosti zdroje tepla. Pfectéte si vSechny instrukce na
stitku dive, nez produkt pouzijete.

«Vhodnéskladovénykapalnylepicisystém Polyken®vcetnépovlakového
systému ma zivotnost 3 roky. Prosim vyzadejte si aplikacni specifikaci
a skladovaci smérnici od svého dodavatele.

- Kapalné lepici systémy Polyken® jsou snadno zdpalné smési.

www.anticor.cz



Paskovy systém POLYKEN® 930

Vlastnosti produktu Polyken® 1027

Barva Cernd

Redidlo Technicky benzin
Obsah susiny 30 %

Max. pracovni teplota 85 °C (185 °F)
Zapalna teplota +4 °C (40 °F)
Konzistence Ridky sirup
Vydatnost/litr 10 m?
Hmotnost/litr 0,825kg

Baleni plechovka 1 litr
Udaje pro objednavku Polyken® 1027

Baleni 1 litr 18 plechovek / karton

Vyplnovy tmel 710 Filler Mastic

Vyplnovy tmel 710 Filler Mastic je navrzeny jako pfidavny materidl
pred aplikaci povlakll systémd Polyken®. Je ideédlni pro vyplnéni
prechodovych oblasti v rozich T kus(, ohybd, fitinkd, slozitych svarencd
a svarl. Vyplnovy tmel si udrzuje své vlastnosti v Sirokém rozsahu
teplot a pod rGznymi vlivy béhem provozu.

Slozeni produktu:

vyplnovy tmel 710 Filler Mastic obsahuje izobutylenovy kaucuk a je
navrzeny tak, aby vytvérel plynulé pfechody. Polo-lepkavé sloZeni je
flexibilni a snadno formovatelné, tak aby se pfizpGsobil nepravidelnym
tvarim. 710 Filler Mastic ve formé tlusté pasky je mozné vrstvit
a formovat, takze vyhovi témér vsiem pracovnim pozadavkim.

Vlastnosti produktu:

« Slucitelny s primerem systému Polyken.

« Vyplruje nerovnosti a ostré prechody.

« Skvéle se prizpusobuje nepravidelnym tvartm.

Vyhody produktu:
- Snadna a jednoducha aplikace.
« PrizpUsobitelny a snadno formovatelny.

Vlastnosti produktu 710 Filler Mastic

Barva Cernd
ProdlouZeni > 600 %
Obsah susiny 100 %

Zmydelnéni 2 mg/g navézky
Maximalni pracovni teplota 85°C
Pranikova odolnost 85 -105 DMM

(ASTM D217) (300 gm posunujici se bfemeno)
Z&dné praskani béhem zkousky oheb-

Teplotni poddajnost nosti na trnu o priméru 1 inch @ -23 °C

Z4dné viditelné zhoreni po 30 dnech
ponofeni v roztoku:

5% ziravy potas

5% HCI

5% H2504

nasyceny solny roztok NaCl

Chemicka odolnost

www.anticor.cz 14

Udaje pro objednavku

710 FillerMastic/60mmx3mmx15m/4kg/péska
710 FillerMastic/1kg/kvadr

Pfiprava povrchu

Vseobecné

Odmastovani

Pfedchazeni
kondenzace vody

Teplota povrchu

Pracovni pfiprava

Nastroje,
vybaveni
a prislusenstvi

Dalsi materialy

Vysoka vlhkost

Pracovni oblast
a podklad

Produkt temperujte

Polyken® 930-35 izolovani svaru

izolovany povrch musi byt cisty, suchy, bez
oleje, tuku a prachu. Vsechny znecisténi vcet-
né okuji musi byt odstranény.

odmastit povrch k odmasténi pouzit
rozpoustédla bez tuku a osusit napfiklad
cupaninou z latky.

Pred a béhem aplikace, teplota podkladu
musi byt pfinejmensim 5 °F (3 °C) nad rosnym
bodem.

Teplotazpodkladu by méla byt radéjimezi68°F
a104 °F (20 °C/40 °C).
Muze byt potiebné predehrati potrubi.

Teplomér, méridlo, vybaveni pro aplikaci pri-
meru /misidlo, vybaveni pro aplikaci povlaku,
"temperovand krabice" pro povlak.

710 vyplhovy material, popfipadé 955 vrstva
mechanické ochrany.

Polyken® 930 muze byt aplikovany ve vihkém
ovzdusi. Podklad by mél byt suchy bez zkon-
denzované vody, cehoz dosidhnete zahratim
nejméné 5 °F (3 °C) nad rosny bod.

Podklad povrch by mél byt suchy, Cisty a chra-
nény proti negativnim povétrnostnim vlivim.

Polyken® 930 bude ulozeny anebo prepravo-
vany v suchém, ptivodnim obalu. Skladovaci
teplota bude minimalné 60 °F (16 °C) a ma-
ximalné 120 °F (49 °C). Minimalni teplota pro
aplikaci primeru a pésky je 60 °F (16 °C).

Zdrsnit plvodni izolaci a srazit hrany

Primer 1027

7N
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930-35 Polyken 7
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Aplikace systému Polyken® 930

Krok
1

Krok

Krok

Krok

Krok

Ocistit podklad na SSA-St2, SSPC - SP3 (dratény kartac) nebo
SSA - Sa 2, SSPC - SP6 (konvencni tryskani). Povrchova (kotev-
ni) profilova hloubka ma byt nejméné 1,0 mils (25 mikrond)
a ne vétsi nez 3 mils (76 mikrong).

Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlh-
kosti. K odmasténi pouzit rozpoustédla bez tuku. Pozor! Jsou
to lehce zapalné latky! Zahrat hotakem na teplotu kolem 40 °C
(min. 3 °C nad rosny bod). Pozor, pied nanesenim Primeru
teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.

Zdrsnit tovarni izolaci cca 150 mm a nanést Polyken® Primer
1027. Po aplikaci dosahuje tloustky 0,05 - 0,075 mm. Primer
by mél byt pred aplikaci pasky,zaschly na dotyk”

v piipadé nutnosti, pouzijte na obvodovy svar vyplriovy ma-
terial 710 Filler Mastic.

Pasku za¢neme navijet spirdlovité s 66 % prekrytim, s presa-
hem cca 100mm na plvodni izolaci ru¢né, nebo ovijeckou
OWR-2. Pasku pokladat s predpétim. Pfi spravném predpé-
ti Sitka paky se zmensi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu
provést se 100 % prekrytim. Povlak je nutné polozit co nej-
rychleji, po dosazeni suchého stavu primer Polyken® 1027.
Nevystavovat naneseny povlak dlouhodobému pusobeni
slunec¢nich paprsku.

Kontrola izola¢niho systému

V ramci kontroly izola¢niho systému na stavbé se kontroluje vysledna
kvalita izola¢niho systému dle CSN 03 8375, souvisejicich CSN a TPG.

Krok 1

Krok 2

Vizualni kontrola sestava z posouzeni celkového vzhle-
du povrchu izolace, skladby a homogenity viech vrstev
izolace. V izolaci nesmi byt dutiny nebo zvrasnéni, musi
byt dodrzeno predepsané prekryti jednotlivych vrstev.
Tato kontrola se provadi na 100% povrchu izolace.

Kontrola tloustky izolace se provéadi v mistech, kde bylo
na zakladé vizualni kontroly zjisténo podezieni na zesla-
beni izolace.

| 4§ Polyken

Pipeline Tape Technology

Kontrola ptilnavosti izolace jak ke kovovému povrchu
chranéného zafizeni, tak mezi jednotlivymi vrstvami izo-

Krok 3 lace, se provede pomoci odtrhové zkousky. Kontrola se
provede prednostné v mistech, kde je na zékladé vizudlni
kontroly podezieni existence dutin

Kontrola poréznosti izolace - jiskrova zkouska. Ve-
likost zkusebniho napéti pro Polyken® 930-35 je max.
15kV (dle TPG 920 21 nejvyssi povolené zkusebni napéti
Krok 4 na stavbé je 25 kV). Tato zkouska se musi provést na 100%
povrchu izolace tésné pred spusténim produktovodu do
ryhy a minimélné po 24 hodninach od aplikace izolace na
produktovod (vyprchéni rozpoustédla, slinuti izolace).

Uvedeni do provozu

Potrubi pokryté Polyken® 930 by nemélo byt vysta-
Manipulace veno pusobeni tlaku napfiklad podpor nebo zveda-
jiciho zatizeni.

Zavéazka je mozna ihned po dokonceni aplikace po-
vlaku. Zavazka by méla byt cista a neméla by obsa-
hovat zadné cizi materialy, které mohou zpusobit
poskozeni povlaku.

Zavazka

Informace

Aplika¢ni instrukce a dalsi informace muzete zis-
Dokumentace kat kontaktovanim distributora Anticor Bohemia
s.r.o. nebo poslanim emailu na anticor@anticor.cz

Kvalifikovany Aplikace popisovaného povlaku bude realizova-
personal na opravnénymi osobami.

Spotieba materialu dle plochy potrubi

Plocha povlaku m2 = (prdiméru v mm / 1000) x 3,1416 x délka v m

Plocha role m2 = (Sife role v mm / 1000) x délka role vm

Pocet roli dle m2 prekryti 66% (pozadovana plocha povlaku m?)

(plocha role m2/ 3)

www.anticor.cz




Paskovy syst

m ANTICOR Wrap 742 & 755

Paskovy systém ANTICOR Wrap 742 & 755
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Popis produktu:

systém ANTICOR Wrap 742 & 755 je vicevrstvy povlak aplikovany
za studena ureny pro ochranu potrubi proti korozi, které pracuje
ve vysoce korozivnim prostiedi a je vystavené vysokému namahani,
které se mlze vyskytovat zvlasté u velkych prdmeéra potrubi. Systém
se sestava ze tfi vrstev Primer 727 kapaliny lepici systém, 742 vnitini
vrstva a 755 vnéjsi vrstva mechanické ochrany a je pIné kvalifikovany
dle standardd DIN 30672 & EN12068 tfida C50 a 1SO21809-3 typ izo-
lace 12-1. Trivrstvy lepici systém vytvafi silné soudrzné pouto k pfi-
pravenému ocelovému povrchu, ve spiralovém ovinu a k mechanické
vnéjsi vrstvé. Vysoce odolné mechanické vlastnosti vnéjsi vrstvy po-
skytnou ochranu potrubi béhem manipulace a instalace.

Vlastnosti produktu:

paskovy systém aplikovany za studena urceny pro ochranu proti korozi
pro distribu¢ni potrubi, svarované spoje, ohyby, t-kusy a armatury.
Muze byt aplikovén ru¢né nebo pomoci ovijeciho stroje, na pfipraveny
povrch opatfeny primerem. Kompatibilni s PE, PP, FBE, PU, CTE,
bitumen. Pfiprava povrchu St2, St3 nebo Sa2'a.

Konstrukce:
Nosna vrstva: PE félie, vnéjsi lepici vrstva: Sedy butylkaucuk, vnitini
lepici vrstva: cerny butylkaucuk, pirelozka: silikonovana PE folie.

Vlastnosti produktu:

- Lepidlo pro velké zatizeni.

- Vlysoka rdzova a mechanicka odolnost.

« Vlysoka odolnost vic¢i smykovému namahani.

- Perfektni pfilnavost k primeru a vrstev mezi sebou.

+ Odolnost viici katodickému podkorodovani, ptidnim bakteriim
a elektrolyttm.

« Kompatibilni s béznymi systémy tovarnich povlaka.

Vyhody:

- Zajistuje silnou vazbu a neprostupné utésnéni.

- Nabizi feseni pro témér kazdou aplikaci.

- Instalace je snadna a rychla.

- Vlysoce vykonna spolehliva ochrana proti korozi.

« Skvéle se prizpusobuje nepravidelnym tvartm.

. Uspora nékladd, diky delsi Zivotnosti chranéného potrubi.

Informace o systému ANTICOR Wrap 742 & 755
Max. pracovni teplota 50°C

Doporuceny lepici systém AnticorWrap Primer 727

Vrstva mechanické ochrany 755-20

Kompatibilni povlaky EEf,aFI’tP, FBE, PU, pasky za studena, CTE,
SSA - ST2 (SSPC-SP3) nebo

SSA-SA2 (SSPC-SP6)

kotevni profil 25 - 76 mikron(

Doporucena pfiprava
potrubi

Kompatibilni povlaky PE, FBE, pasky za studend, CT, CTE

SSA - ST2 (SSPC-SP3) nebo
SSA-SA2 (SSPC-SP6)
kotevni profil 25 - 76 mikronG

Doporucend priprava
potrubi

EN 12068 tiida C50

Zatazeni dle normy EN ISO 21809-3 typ izolace 12-1(50)
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Konstrukce produktu

942-42 vnitini 755-20 vnéjsi

Tloustka nosice 0,3 mm 0,25 mm
Tloustka lepidla mletfsr:lo?gr:wr% 0,29 mm
Pevnost v tahu 6,0 N/mm 2,9 N/mm
Relativni prodlouzeni 450 % 300 %
Vnitfni barva cernd cernd

Vnéjsi barva seda Zluta (¢ernad)

Udaje pro objednavku

Pdskové povlaky jsou dostupné v rolich
Priklad 742-42/50x15m

942-30  typ produktu standardni objednéavka
50 sitka pasky v mm 30 mm, 50 mm, 100 mm
15 délka role pasky vm 15m

Priklad 755-20 /5030 m

942-30  typ produktu standardni objednéavka
50 sitka pasky v mm 30 mm, 50 mm, 100 mm
15 délka role pasky vm 30m

Vlastnosti systému ANTICOR Wrap 742 & 755

Vlastnost Metoda Hodnota  Jednotky
Adheze k tovarni izolaci $Fl\ll(}a2(():6580 1,5 N/mm
Adheze k oceli s primerem 'E’”(};()CGS% 2,7 N/mm
Katodické podkorodovani $Fl\ll(}a2(():6580 58 radius mm
Absorpce vodni pary ASTM D 570 0,1 %

ng;"osr prostupuvednl ' aeriE 1249 0,1 g/m2/24 hod
Dielektricka pevnost ASTM D 149 36 kv

Razova odolnost .Ilz.yd]azggg 24 J

Smykova pevnost ‘IIE';\:dLZ(C)gg 0,18 N/mm
Odolnost vici zatlacovani .Ilz.yd]azggg 1,0 mm

Kapalny lepici systém ANTICOR Wrap 727

Popis produktu:
kapalny lepici systém ANTICOR Wrap 727 je
doporuceny pro pouziti s povlakovym systé-

Primer 727
canon

mem ANTICOR Wrap. M(ze se aplikovat stro- ot
jové nebo jako rucni natér stétcem. Poskytuje e
vynikajici pfilnavost pro paskové systémy AN- @ @

TICOR Wrap spolu s vysokym odporem proti @

katodickému podkorodovani.

Slozeni produktu:
Kapalny lepici systém ANTICOR Wrap 727 se sklada z elastomert
smichanych s polymerickymi pryskyficemi v organickém rozpoustédle.

Vlastnosti produktu:

- Kapalny lepici systém je idealni pro ru¢ni natér stétcem na ru¢né
ocisténé, nebo konvenc¢né otryskané povrchy potrubi.

« Poskytuje hladky a rovhomérny povrch pro spojeni se systémem
povlakd ANTICOR Wrap.



ANTICOR

VAROVANI:

» Neskladujte v blizkosti zdroje tepla. Prectéte si vSechny instrukce na
Stitku dfive, nez produkt pouzijete.

»Vhodné skladovany kapalny lepici systém ANTICOR Wrap vcetné
povlakového systému mé min. zivotnost 3 roky.

« Kapalny lepici systém ANTICOR Wrap je snadno zédpalna smés.

Vlastnosti produktu ANTICOR Wrap 727
Barva cerna
Redidlo technicky benzin, toluen

Obsah susiny 28az32 %

Max. teplota nanaseni +40 °C

Zapalna teplota +23°C
Konzistence fidky sirup
Vydatnost / litr ~ 10 m?
Hmotnost / litr 0,91kg/dm3 + 0,03

Baleni plechovka 1 litr
Udaje pro objednavku ANTICOR Wrap 727

Baleni 1 litr

Vypliovy tmel 710 Filler Mastic

18 plechovek / karton

Popis produktu:

vyplhovy tmel 710 Filler Mastic je navrzeny jako pfidavny material
pred aplikaci povlakd systémid ANTICOR Wrap. Je idealni pro vypl-
néni prechodovych oblasti v rozich T kust, ohybd, fitink, slozitych
svafencll a svarud. Vypliovy tmel si udrzuje své vlastnosti v Sirokém
rozsahu teplot a pod réiznymi vlivy béhem provozu.

Slozeni produktu:

vyplnovy tmel 710 Filler Mastic obsahuje izobutylenovy kaucuk a je
navrzeny tak, aby vytvarel plynulé prechody. Pololepkavé slozeni je
flexibilni a snadno formovatelné, tak aby se pfizpUsobil nepravidelnym
tvarm. 710 Filler Mastic ve formé tlusté pasky je mozné

Vlastnosti produktu:

« Slucitelny s primerem systému ANTICOR Wrap.
« Vyplfiuje nerovnosti a ostré prechody.

- Skvéle se ptizplsobuje nepravidelnym tvaram.

Vyhody:
« Snadnd a jednoducha aplikace.
- PrizpUsobitelny a snadno formovatelny.

Vlastnosti produktu 710 Filler Mastic

Barva cernd
Prodlouzeni > 600%
Obsah susiny 100%

Zmydelnéni 2mg/g navazky
Maximalni pracovni teplota 85 °C
Prinikova odolnost 85-105 DMM

(ASTM D217) (300 gm posunujici se bfemeno)

Teplotni poddajnost

Chemicka odolnost

Z4dné praskani béhem zkousky oheb-

nosti na trnu o priméru 1 inch
@-23°C

Z4dné viditelné zhorseni po 30 dnech

ponofeni v roztoku:

5% ziravy potas

5% HCl

5% H,S04

nasyceny solny roztok NaCl

Udaje pro objednavku

710 FillerMastic/60 mmx3 mmx15 m/4 kg/péska
710 FillerMastic/1 kg/kvadr

Priprava povrchu

Vseobecné

Odmastovani

Predchazeni
kondenzace vody

Teplota povrchu

Pracovni pfiprava
Nastroje,

vybaveni
a prislusenstvi

Dalsi materialy

Vysoka vlhkost

Pracovni oblast
a podklad

Produkt temperujte

izolovany povrch musi byt cisty, suchy, bez
oleje, tuku a prachu. VSechny znecisténi vcet-
né okuji musi byt odstranény.

odmastit povrch k odmasténi pouzit rozpou-
stédla bez tuku a osusit napfiklad cupaninou
z |atky.

Pred a béhem aplikace, teplota podkladu
musi byt pfinejmensim 3 °C nad rosnym bo-
dem.

Teplota z podkladu by méla byt radéji mezi
20 a40°C.
Muize byt potiebné predehrati potrubi.

Teplomér, méfidlo, vybaveni pro aplikaci pri-
meru /misidlo, vybaveni pro aplikaci povlaku,
"temperovana krabice" pro povlak.

710 Filler Mastic - vyplhovy material.

ANTICOR Wrap muze byt aplikovany ve vlh-
kém ovzdusi. Podklad by mél byt suchy bez
zkondenzované vody to dosahnete zahratim
nejméné 3 °C nad rosny bod.

Podklad povrch by mél byt suchy, cisty a chra-
nény proti negativnim povétrnostnim vlivim.

ANTICOR Wrap bude ulozeny anebo prepra-
vovany v suchém, ptivodnim obalu. Skladova-
ci teplota bude minimalné 16 °C a maximalné
49 °C. Minimalni teplota pro aplikaci primeru
a pasky je 16 °C.

ANTICOR Wrap 742 & 755 izolovani svaru

Zdrsnit ptivodni izolaci a srazit hrany

200

Primer 727
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742-42 vnitfni paska
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755-20 vnéjsi paska
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Paskovy systém ANTICOR Wrap 742 & 755

Aplikace systému ANTICOR Wrap 742 & 755

Krok
1

Krok

Krok

Krok

Krok

Krok

Ocistit podklad na SSA-St2, SSPC - SP3 (dratény kartac) nebo
SSA - Sa 2, SSPC - SP6 (konven¢ni tryskani). Povrchova (kotev-
ni) profilové hloubka ma byt nejméné 1,0 mils (25 mikron()
a ne vétsi nez 3 mils (76 mikrona).

Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlh-
kosti. K odmasténi pouzit beztukd rozpoustédla. Pozor! Jsou
to lehce zépalné latky! Zahtat horakem na teplotu kolem
40 °C (min. 3°C nad rosny bod). Pozor pfed nanesenim Pri-
meru teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.

Zdrsnit tovarni izolaci cca 150mm a nanést ANTICOR Wrap Pri-
mer 727. Po aplikaci dosahuje tloustky 0,05 - 0,075mm. Primer
by mél byt pred aplikaci pasky ,zaschly na dotyk".

v piipadé nutnosti, pouzijte na obvodovy svar vyplriovy ma-
terial 710 Filler Mastic.

Pasku 942-42 za¢neme navijet spiralovité s 50 % prekrytim,
s presahem cca 100mm na pUvodni izolaci ru¢né, nebo ovi-
jeckou OWR-2. Pasku pokladat s predpétim. Pii spravném
predpéti Sitka paky se zmensi o 1 az 2%. Prvni a posledni
zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

Pasku 755-20 zacneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim,
s pfesahem cca 150 mm na puavodni izolaci. Pasku pokladat
s predpétim, pfi kterém se Sitka pasky zmensio 1az 2 %. Prv-
ni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.
Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni suchého
stavu AnticorWrap Primer 727. Nevystavovat naneseny po-
vlak dlouhodobému plsobeni slune¢nich paprsku.

Kontrola izola¢niho systému

V ramci kontroly izola¢niho systému na stavbé se kontroluje vysledna
kvalita izola¢niho systému dle CSN 03 8375, souvisejicich CSN a TPG.

Krok 1

Krok 2

Vizualni kontrola sestava z posouzeni celkového vzhle-
du povrchu izolace, skladby a homogenity viech vrstev
izolace. V izolaci nesmi byt dutiny nebo zvrdsnéni, musi
byt dodrzeno predepsané prekryti jednotlivych vrstev.
Tato kontrola se provadi na 100% povrchu izolace.

Kontrola tloustky izolace se provadi v mistech, kde bylo
na zakladé vizudlni
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Krok 3

Krok 4

Kontrola prilnavosti izolace jak ke kovovému povrchu
chranéného zatizeni, tak mezi jednotlivymi vrstvami izo-
lace, se provede pomoci odtrhové zkousky. Kontrola se
provede prednostné v mistech, kde je na zdkladé vizudlni
kontroly podezieni existence dutin.

Kontrola poréznosti izolace - jiskrova zkouska. Veli-
kost zkusebniho napéti pro systém ANTICOR Wrap 742
& 755 je max. 15kV (dle TPG 920 21 nejvyssi povolené
zkusebni napéti na stavbé je 25 kV). Tato zkouska se musi
provést na 100% povrchu izolace tésné pred spusténim
produktovodu do ryhy a minimalné po 24 hodninach od
aplikace izolace na produktovod (vyprchani rozpousté-
dla, slinuti izolace).

Uvedeni do provozu

Potrubi pokryté ANTICOR Wrap 742 & 755 by ne-

Manipulace mélo byt vystaveno plsobeni tlaku, napfiklad pod-
por nebo zvedajiciho zafizeni.
Zavazka je mozna ihned po dokonceni aplikace po-
Zavéska vlaku. Zavazka by méla byt cista a neméla by obsa-
hovat Zadné cizi materidly, které mohou zpUsobit
poskozeni povlaku.
Informace
Aplika¢ni instrukce a dalsi informace muzete zis-
Dokumentace kat kontaktovanim distributora Anticor Bohemia

Kvalifikovany

personal

s.r.0. nebo poslanim emailu na anticor@anticor.cz

Aplikace popisovaného povlaku bude realizovéna
opravnénymi osobami.

Spotieba materialu dle plochy potrubi

Plocha povlaku m2 = (priméru v mm / 1000) x 3,1416 x délka v m

Plocha role m2 = (Site role v mm / 1000) x délka role v m

Pocet roli dle m2 prekryti 50%

(pozadovana plocha povlaku m2)

(plocha role m2/ 2)

®  Primer 729
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£ Covalence’

Teplem smrstitelné materialy

Na Gvod,
TE Connectivity (teplem smrstitelné materidly pro kabely aj.) a Pentair Thermal Management (topné kabely pro ochranu potrubi pred
zamrzanim aj.), jsou vzajemné nepropojené spolecnosti, obé prodavaji produkty pod znackou Raychem.

Vroce 2 007 byla dokoncena fuize Berry Plastics a Covalence Specialty Materials. Opousti obchodni znacku Raychem a nahrazuje novou znackou
Covalence. Zménil se pouze obchodni nazev skupiny produktd, pojmenovanijednotlivych vyrobki zlstalo stejné (Flexclad, WPC, HTLP, HEPS atd.).
Covalence je fyzicky odolny a chemicky stabilni, zvlastni povlak pro kovové trubky, které mohou byt v kontaktu s elektrolytickym prostfedim,
jako je naptiklad pGda nebo voda. Vlastnosti tohoto produktu je jeho vysoky elektricky odpor a nizka propustnost pro vodik a kyslik. Covalence
je schopen poskytnout optimalni feseni ochrany proti korozi, a to zejména pro rozvody vody, ropy a zemniho plynu. Vysoce spolehlivy a vykonny
systém Covalence predstavuje také vyhody, jako jsou nizké naklady na instalaci a snadna aplikace.

Covalence spliuje viechny pfislusné pozadavky globalnich standardl (ISO, EN, AWWA, NACE, GOST), které zajistuji vhodnost pro potrubni
aplikace v polnich podminkéch. Oznaceni vyrobkl umozriuje snadnou a rychlou identifikaci pfimo na misté.

Daéle popisované vyrobky Covalence sestavaji z modifikovaného, molekularné zesitovaného, a tim netavitelného polyolefinu a jsou tovarné na
vnitfni strané opatreny vrstvou lepidla.

Covalence poskytuje hospodarny, technicky vyzraly systém tepelného smrstovani. Lhostejno, zda se maji utésnit chranicky nebo prichodky
domovnich pfipojek, nebo zajistit protikorozni ochranu svart, Sroubeni, pfirub, spojek, nasuvnych spojd, ohybd nebo hrdlovych spojl. Systém
poskytuje cenové vyhodné a jakostné vysoce cenéné feseni.

Anticor Bohemia s.r.o. poskytuje bezplatné skoleni zédkaznikim na ndmi dodévané produkty Covalence.

Princip tepelného smrstovani - tvarova pam

Vezmeme-li napf. jako jednoduchy tvarovy prvek hadici a ozéfime
ji, vytvori se mezi retézci molekul chemické vazby. Na obr. 1 je
jednoduchy vyfez dvou vzajemné sesitovanych fetézcl molekul.

- G @

Plastické materidly se skladaji z extrémné dlouhych molekulovych fetéz(
v ndhodném usporadani. Jejich mez pevnosti zavisi na vzdalenost mezi
molekulami a krystalickou povahou molekuldmi struktury. Ve skute¢nosti, ~ PFizahfatinad 120 °Cse uvolni krystalické zony. V tomto stavu je struktura
jsou to krystaly, které pfispivaji nejvice k pevnosti. Tam, kde je vzdalenost mezi materialu elasticka a

molekulovymi fetézci velmi mala, se tvori krystalické zony. Tyto krystalické zony
se pfi zahrati nad, bod tani krystal(i” uvolriuji. U polyetylenu je tato teplota 120 °C.
To ma za nasledek roztaveni a rozteceni.

muze se mechanicky expandovat. Molekuly jsou nyni spojeny pouze
pricnymi vazbami (sesitovani).

Pfi ochlazeni pod 120 °C se zpatky vytvori krystalické zény a zafixuji
hadici v jejim expandovaném tvaru (stav pfi dodavce).

Béhem vyzkumu v oblasti jaderné energie byl ucinén objev, ze urcité
termoplasty plisobenim energeticky bohatého elektronového zéareni vytvareji
odstépenim atomu vodiku stalé chemické vazby mezi sousednimi molekulami.
Toto tzv. sesitovani vede ke vzniku nové trojrozmérné struktury.

Ohfeje-li se hadice pfi zpracovéni, uvolni se krystalické zény. Sily
pficnych vazeb (gumové elastické chovani) stdhnou hadici na jeji
plvodni velikost.

- P )

Pfi ochlazeni se opét vytvori krystalické zony a zafixuji material v jeho
smrsténém tvaru. Smrstovaci hadice mGze byt pouzivana ke spojovani
nebo tésnéni, pokud rozméry odpovidajiciho stavebniho dilu lezi mezi
expandovanym a pdvodnim prdmérem hadice.

Termoplasty sesitované radiaci se nelisi svym vzhledem od béznych
termoplastl. Zahteji-li se vsak, projevuji zcela odlisné chovani. Pisobenim
tepla se sice uvolnuji krystalické zony, nedojde vsak k teceni plastu. Pricné
vazby udrzi molekuly pohromadé. Material je pak elasticky a chova se jako
guma.

www.anticor.cz




vore 1 y & Covalence’
Teplem smrstitelné materialy st oo

DIRAX
pro svary pri
horizontalnich vrtech

TPSM
pro svary
“ CPSM / FCTS / FCWS
pro priruby
HEPS /| MEPS FCWS / HEPS / MEPS ™)
pro hrdlové spoje pro pfiruby |

HTTE HTTE

Ef:%'iﬂ: pro privafovaci pro privafovaci
T kus se stopkou + WPC T kus s ventilem + WPC CSEM-F
pro tésnéni cel chrani¢ek
Flexclad Il
pro ohyby Flexclad Il
pro T kus

C

)

L‘/)

PERP-KIT
pro opravu
PE tovarni izolace

WPC / HTLP
pro svary

BLOT
pro privarovaci hrdla

HTTE
pro privarovaci
T kus se stopkou + PERP
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Protikorozni ochrana pro armatury

Dvouvrstva smrstovaci hadice COVALENCE® CPSM-C30

&3 Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Popis produktu:

Covalence® CPSM (Corrosion Pipe Sleeve Metric) je silnosténny, teplem
smrstitelny rukdv s vysokym smrstovacim koeficientem dovolujicim
snadno pokryt neregulérni tvary. To je uzite¢né pro ochranu proti
korozi a tésnéni zavitl nebo dalsich mechanickych vazebnych ¢lend
v distribucich sitich. Tento mechanicky odolny a flexibilni rukav je
slucitelny s vétSinou standardnich potrubnich povlakd a tovérnich
izolaci.

CPSM se pouziva pro malé prameéry a velké prechody. CPSM muze byt
také pouzit na maly polomér ohybu potrubi a jako ochrana kotevnich
prutd.

Konstrukce produktu: Dvouvrstva smrstovaci hadice
« Prvni vrstva: Viskoelasticky tésnici tmel.
« Druhd vrstva: Radiaci zesitovany, vysokohustotni polyetylen.

Instalace se uskute¢nény pfimo na ocistény a suchy (predehraty) povrch
potrubi a spojovaci prvek bez jakéhokoliv primeru. CPSM se umisti na
potrubi dfive, nez dojde k jejich spojeni a pred instalaci vazebniho
prvku. Pii zahtati, CPSM rukav se smrsti a tésnivo taje, zapouzdiena
mechanickd spojka a rovné potrubi se neprostupné utésni. Zatimco
rukav se prizplsobuje tvaru spojovaciho ¢lanku nebo roury, roztavené
tésnivo je nucené vyplnit veskeré nerovnosti a dutiny.

Vlastnosti produktu:

« Neni pozadovany primer.

- Neni pozadované zvlastni vybaveni nebo schopnosti.

- Mala teplota predehfevu.

» Mechanicky silny a odolny vici otéru, vysoka razova odolnost
a odolnost vuci zatlacovani.

« Zvlada obtizné tvary a velké prechody (vysoké procento smrsténi)

- Tésnici tmel automaticky tece a opravuje mensi mechanicka
poskozeni,Samohojivy efekt”.

Vyhody produktu:

- Instalace je rychld, snadnd a levna.

- Minimalizuje inventat, je ekonomicky.

« CPSM je spolehlivy a odolny, nevadi mu ohybani, razy, obrusovani,
penetrace, korozni plyny nebo tekutiny ani dlouhodobé skladovani.
Zlstava uzivatelsky privétivy (dokonce pfi nizkych teplotach).

- Zajistuje silné spojeni a neprostupné tésnéni.

Zakladni informace

Max. pracovni teplota +65 °C

Kompatibilni povlaky PE, PP, FBE, paska, uhelny dehet,
asfalt

Min. teplota predehievu +60 °C

Doporuceni ptiprava potrubi cisty, suchy a bez tuku

zadné

EN12068 tfida C30
EN 1SO 21809-3 kéd 14A-1(50)

Omezeni zasypova zemina

Technické parametry

Tloustka produktu
Tloustka nosice pfi dodavce 0,70 - 1,20 mm*
Tloustka nosice po smrsténi 2,00 - 3,20 mm*

Tloustka lepidla pfi dodavce 0,70 mm

* tloustka nosice zdvisi na priméru hadice

Vlastnosti CPSM-C30
Nosic

Vlastnost

Pevnost v tahu
Prodlouzeni

Stupen tvrdosti, Shore D
Lepidlo

Vlastnost

Bod méknuti
Smykova pevnost

Nainstalovany rukav

Vlastnost
Prilnavost k oceli

Katodické
podkorodovani

Razova odolnost

Odolnost vici
zatlacovani

* zbytkovd tloustka poviaku.

Testovaci metoda
ISO 37

ISO 37

ISO 868

Testovaci metoda
ASTM E28

EN 12068
@ 10 mm/min

Testovaci metoda

EN 12068
@ 10 mm/min

EN12068 30 dni

EN 12068
Trida C30

EN 12068

Trida C30 (10 N/mm?2)

Typickd hodnota
14 MPa min.
350 % min.

55

Typickd hodnota
134°C

0,07N/mm?2

Typickd hodnota

1,1 N/mm

radius 4 mm

>15)

> 0,6 mm*

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pfipravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Informace pro objednavku

Produkty Covalence® CPSM-C30 jsou jiz pfipravené pro jednotlivé
velikosti potrubi. Pfi vypoctu minimalni délky rukavu, vezméte v tvahu
15% srazeni délky rukavu béhem instalace.

Priklad CPSM-C30-75/22-1000

Oznaceni

Koeficient zotaveni (v mm)

75/22 (dodavany priimér/zotaveny
pramér)
1000 Délka rukavu (v mm)
** Pouze na objedndvku

Manipulace a uskladnéni

Manipulace

Uskladnéni

Informace

Standardni objedndvka

50/16
75/22
95/29
140/42
180/60
245/80

330 mm**
500 mm
1000 mm

Zachazejte opatrné. Ponechte
v plvodnim obalu ve svislé poloze.

Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevysta-
vovat pfimému slune¢nimu svétlu
v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.

Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete

Dokumentace

anticor@anticor.cz

Kvalifikovany
personal

21

ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

www.anticor.cz
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Protikorozni ochrana pro armatury

Aplikace CPSM-C30

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

www.anticor.cz 22



Protikorozni ochrana svaru

Dvouvrstva smrstovaci hadice COVALENCE® TPSM-C30

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Popis produktu:
Covalence® CPSM (Corrosion Pipe Sleeve Metric) je teplem smrstitelny
rukdv (hadice) ktery zabranuje korozi svafovanych spoju potrubi

Vlastnosti TPSM-C30

Nosic

Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Pevnost v tahu EN12068 24 MPa
Prodlouzeni EN12068 600 %

Stupen tvrdosti, Shore D ASTM D2240 58

Lepidlo

Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Bod méknuti ASTM E28 134 °C

Smykova pevnost EN 12068 0,07N/mm?

Nainstalovany rukav

0,01N/mm?2 pfi 65 °C

v rozvodnych sitich. Tento mechanicky odolny a flexibilni rukév je Viastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
slucitelny s vétsinou standardnich potrubnich povlakd a tovarnich ” . EN 12068
izoladi. Pfilnavost k oceli @ 10 mm/min 1,1 N/mm
Konstrukce produktu: Dvouvrstva smrstovaci hadice Katodické . 1
. EN12068 30 d dius 4

« Prvni vrstva: Viskoelasticky tésnici tmel. podkorodovani n radius & mm
« Druhd vrstva: Radiaci zesitovany, vysokohustotni polyetylen. EN 12068

L o Lo o . Razova odolnost Trida C30 >15)J
Instalace se uskutec¢ni pfimo na ocisténé a suché (predehraté) potrubi rida
bez primeru. Za tepla aplikovany rukav se smrsti a utésni tak izolovany . EN 12068
spoj. Pfi smritovéni rukdvu homogenni viskoelasticky tésnici material Odolnost vici Tfida C30 > 0,6 mm*
tece a kompletné pokryva povrch a vypliuje veskeré jeho nerovnosti zatlacovani (10 N/mm2)

a dutiny.

* zbytkovd tloustka povlaku.

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Vlastnosti produktu:

« Nosi¢ s PCl (Permanent Change Indicator - indikator smrsténi)
embosovany povrch se plisobenim tepla vyhladi.

- Neni pozadovany primer.

+ Neni pozadované zvlastni vybaveni nebo schopnosti.

- Mala teplota predehtevu.

+ Mechanicky silny a odolny vUci otéru, vysoka razova odolnost
a odolnost vici zatlacovani.

- Tésnici tmel automaticky tece a opravuje mensi mechanicka
poskozeni,Samohojivy efekt”

Informace pro objednavku

Produkty Covalence® TPSM-C30 jsou jiz pfipravené pro jednotlivé veli-
kosti potrubi. Pfi vypoctu minimalni sife rukavu, vezméte v tvahu 10%
srazeni $ife rukdvu béhem instalace

Priklad TPSM-C30-450-DN100

Vyhody produktu: Oznaceni Standardni objedndvka
- PCl zajistuje spravné pouziti tepla a dovoluje snadnou dodatec¢nou
kontrolu. DN50 (2.375"/60,3 mm)

- Instalace je rychla, snadna a levna. Vn&ji pramer DN80 (3.500"/88,9 mm)

- Dovoluje snadnou aplikaci v kombinaci s vysokym funkénim DN100 potrubi (DN) Bm 28 (gggg“ﬂ égg mm)

vykonem. (6. . »3 mm)

. Spolehlivy a odolny. DN200 (8.625"/219,1 mm)
450 &ite rukavu Sife 450 mm (17.75") (DN50-DN200),

sife 600 mm (23.50") (DN100-DN200)

Zakladni informace *Pro potrubi vétsi nez DN200, doporucuje se pouzit délenou manzetu WPC.

Max. pracovni teplota +65 °C

Manipulace a uskladnéni

Kompatibilni povlaky PE, PP, FBE, paska, uhelny dehet,

asfalt . Zachézejte opatrné. Ponechte
Manipulace v plvodnim obalu ve svislé poloze.
Min. teplota pfedehfevu +60 °C
Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevysta-
Doporuceni pfiprava potrubi cisty, suchy a bez tuku Uskladnani vovat ptimému slune¢nimu svétlu
v chladném misté pod +50 °C.
Omezeni zisypova zemina 34dné Neomezena skladovatelnost.
LA EN12068 tfida C30 Informace
il Al it @i EN 1SO 21809-3 kod 14A-1(50)
Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci mizete
Tloustka produktu ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
Dokumentace ticor Bohemia s.r.o.,, nebo poslanim emailu na
Tloustka nosic¢e pii dodavce 0,90 mm anticor@anticor.cz
Tloustka nosice po smrsténi 1,40 mm
Kvalifikovany Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
- . B 5 personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.
Tloustka lepidla pfi dodavce 0,90 mm

* tloustka nosice zdvisi na priméru hadice

www.anticor.cz
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Protikorozni ochrana svaru

Aplikace TPSM-C30

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

SIS 055900-ST2
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Popis produktu:

Covalence® WPC (Wraparound Pipe Sleeve for field girthweld Corrosion
Protection) je dvouvrstva teplem smrstitelna délend manzeta, které
zabranuje korozi svafovanych spoji potrubi v rozvodnych sitich
pracujicich v béznych a pfi vyssich teplotach. Tato mechanicky odolna
a flexibilni manzeta je slucitelna s vétsinou standardnich potrubnich
povlakl a tovarnich izolaci. WPC se také pouziva pro povlékani holych
potrubi pfi jejich vyméné a na velké poloméry ohybu. Systém je
navrzeny tak aby byl aplikovan s minimélnim predehievem a je idedlni
pro velké priiméry potrubi.

Konstrukce produktu: Dvouvrstva délena smrstovaci manzeta
« Prvni vrstva: Viskoelasticky tésnici tmel.
« Druhd vrstva: Radiaci zesitovany, vysokohustotni polyetylen

s indikatorem smrsténi PCI (Permanent Change Indicator)

Instalace se uskutecni pfimo na ocisténé a suché (predehfiaté) potrubi
bez primeru. Za tepla aplikovany manzeta se smrsti a utésni tak izolovany
spoj. Pfi smrstovani manzety homogenni viskoelasticky tésnici material
tece a kompletné pokryva povrch a vypliuje veskeré jeho nerovnosti
a dutiny. Radiaci zesitovana vnéjsi vrstva tvori nepoddajnou bariéru
proti mechanickému poskozeni a pfenosu vihka.

Vlastnosti produktu:

« Indikator smrsténi PCl pfi spravné zahtati manzety se plisobenim
tepla vyhladi.

- Mala teplota predehievu. Neni pozadovany primer.

+ Mechanicky odolnéa vici otéru, razm a vici zatlacovani.

- Dostupna v provedeni pfifez s integrovanou zaviraci paskou UNI
nebo jako role.

- Tésnici viskoelasticky tmel automaticky tece a opravuje mensi

mechanickda poskozeni,Samohojivy efekt”.

+ Neni pozadované zvlastni vybaveni nebo schopnosti.

Vyhody produktu:

« PCl zajistuje spravné pouziti tepla a dovoluje snadnou dodatecnou
kontrolu.

« Tuhy, ale pruzny dokonce pfi nizkych teplotach!

+ Dovoluje snadnou a rychlou aplikaci v kombinaci s vysokym
funkénim vykonem, pfi nizkych nékladech.

Zakladni informace

Max. pracovni teplota +65 °C
Kompatibilni povlaky sz'alT'f’ FBE, pasky, uhelny dehet,

Min. teplota predehievu +60 °C

Doporuceni priprava potrubi Cisty, suchy a bez tuku St2 nebo Sa2V2

Omezeni zasypova zemina zadné

EN12068 tfida C30

Technické parametry EN SO 21809-3 kod 14A-1(50)

Tloustka produktu

Tloustka nosice pfi dodavce 0,90 mm
Tloustka nosice po smrsténi 1,20 mm
Tloustka lepidla pti dodavce 1,30 mm
Celkové tloustka produktu pfi dodavce 2,20 mm

Vlastnosti WPC-C30-E
Nosi¢
Vlastnost

Pevnost v tahu
ProdlouZeni

Stupen tvrdosti, Shore D
Sila smrsténi

Dielektricka pevnost
Absorpce vody
Lepidlo

Vlastnost

Bod méknuti

Smykova pevnost

Nainstalovany rukav

Vlastnost

Odtrhova sila

Katodické podkorodovani

Ponofeni v horké vodé

Razova odolnost

Odolnost vi¢i zatla¢ovani

Nizkoteplotni ohebnost

* zbytkovd tloustka povlaku.

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pfipravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Manipulace a uskladnéni

Manipulace

Uskladnéni

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Testovaci metoda

ASTM D638
ASTM D638

ASTM D2240
ASTM D638,150 °C

ASTM D149

1S062

Testovaci metoda
ASTM E-28

ASTM D1002
EN 12068
@ 10 mm /min

Testovaci metoda
EN 12068
@ 10 mm/min

ASTM G42
@ 65 °C, 30 dni

ASTM D870
@ 65 °C,
120 dni

EN 12068 tiida C30

EN 12068 tfida C30
(> 10 N/mma2)

ASTM 2671,
procedura C

Typickd
hodnota

22,8 MPa
600 %
57

0,276 MPa
(40 psi)

35 kV/mm

0,04 %

Typickd
hodnota

134 °C

0,345 MPa
(50 psi)
> 0,1/mm?2

Typickd
hodnota

1,1 N/mm
radius 7 mm
Z4dné dela-
minace, zadné

bublinky nebo
prostup vody

>15)

> 0,6 mm*

-14°C

Zachézejte opatrné. Ponechte v pivod-
nim obalu ve svislé poloze.

Vnitini sklad, cisty a suchy, nevystavo-
vat pfimému slune¢nimu svétlu

v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.

Informace

Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o.,, nebo poslanim emailu na

Dokumentace

anticor@anticor.cz

Kvalifikovany
personal

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

www.anticor.cz
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3 Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Informace pro objednavku

Produkty Covalence® WPC-C30-E jsou dostupné v provedeni:

- Jako pritez (pfifez manzety a samostatna zaviraci paska)
- Jako manzeta UNI (pfitez manzety s integrovanou zaviraci paskou)
« Jako role (zaviraci pasku nutno objednat samostatné)

Prekryti manzet na tovarni izolaci musi byt po smrsténi u potrubi do
DN 600 min. 50 mm a u potrubi nad DN 600 v¢etné min. 75 mm (TPG
920 21).

Musime také pocitat se Sitkovym smrsténim manzety 10 % béhem
instalace.

Délka zaviraci pasky odpovida 3ifce role. Sitka je uréena dimenzi
potrubi a zplsobem pouziti. Pro spravny vybér produktu nahlédnéte
do aplika¢ni tabulky ptitezad.

Aplikace TPSM-C30

Pfedtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazni-
ho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy
pro bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle.
Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

Priklad objednavky manzety: WPC-C30-E-17xDN300/UNI

Oznaceni

17 Site manzety (in)

DN300 Primeér potrubi

UNI Volitelné

Standardni objedndvka

17 (17.75" nebo 450 mm)
24 (23.625" nebo 600 mm)
34 (34.25"nebo 870 mm)

délka pfrifezu pro DN300
=1160 mm

pfifez s integrovanou zaviraci
paskou

Priklad objednavky role: WPC-C30-E-17x100-RL

Oznaceni

17 Site role (in)

100-RL Délka role (ft)

Standardni objedndvka

17 (17.75" nebo 450 mm)

100 stop =30 m

Priklad objednavky zaviraci pasky: WPCP-/V-6x17

Oznaceni
6 Site pasky (in)
17 Délka pasky

Standardni objedndvka

4" (100 mm), 6" (150 mm),
8" (200 mm)

17" (450 mm), 24" (600 mm),
34" (870 mm)

100mm/4"
o - e
100mm/4"

=

S

-—
500mm/20"

: DDDS_}.

53

@2"— 16"
DN 50— DN 400

2>16"
DN 400
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Heat Shrinkable Technology

Protikorozni ochrana svaru

Trivrstva délena manzeta COVALENCE® HTLP60-DCS

Vlastnosti HTLP60-DCS

Nosic
Vlastnost Testovaci metoda Typickd
hodnota
22,8 MPa
Pevnost v tahu ASTM D638 (3300 psi)
Prodlouzeni ASTM D638 600 %
Stupen tvrdosti, Shore D ASTM D2240 57
Hustota ASTM D792 0,97 kg/dm’?
Sila smréteni ASTM D638,150 °C Do
Popis produktu: P
systém Covalence® HTLP60-DCS (High Temperature Low Preheat) je Dielektricka pevnost ASTM D149 35 kV/mm
teplem smrstitelna délena manzeta ktera kopiruje strukturu a odolnost 0
tovarni tfivrstvé PE izolace. Absorpce vody 15062 0,04 %
Konstrukce produktu: tfivrstvy systém Lepidlo
« Prvni vrstva: kapalna bez rozpoustédel dvou komponentni ) Typickd
epoxidové pryskyfice. Vlastnost Testovaci metoda hodnota
« Druhd vrstva: Kopolymer s vysokou smykovou pevnosti. Bod meknuti ASTM E oc
« Treti vrstva: Radiaci zesitovany, vysokohustotni polyetylen od meknuti 2 UL
s indikatorem smrsténi PCl (Permanent Change Indicator) Smykova pevnost EN 12068 @ 50 °C 0,06 mm?2
Béhem instalace, epoxidova pryskyfice je aplikovana pfimo na ocistény Nainstalovany rukav
a predehraty povrch potrubi a teplem smrstitelnd délend manzeta L
se ihned instaluje pres spoj na mokrou epoxidovou pryskyfici. Teplo Vlastnost Testovaci metoda Z;y;:leka
aplikované na manzetu ji smrsti a vytvori pevné ulozeni kolem potrubi. odnota
Pri aplikaci, epoxidova pryskyrice tvofi silné mechanické a chemické B . EN12068 3 N/mm
vazby k povrchu potrubi a kopolymerové lepici vrstvy. Radiaci zesitovana Pfilnavost k oceli DIN30672 6 N/mm
vnéjsi vrstva tvori tuhou bariéru proti mechanickému poskozeni .
a prostupu vlhka. Katodické podkorodovani ngjzn?“ @350°C, radius 1 mm

Vlastnosti produktu:
« PIné odolny material proti smykovym silam vyvolavané pidou
a tepelnym namahanim.

Ponofreni v horké vodé

1S021809-3@ 50 °C,

P100/Po > 0,75

At ; . . ; i 100 dni
- Délenad manzeta aplikovana na mokrou epoxidovou pryskyfici
dovoluje rychlou instalaci a vytvoreni silnych mechanickych
a chemickych vazeb. Rézové odolnost EN12068 tfida C >15)
+ Odolny vici katodickému podkorodovani a horké vodni imerze. EN12068. tfida C
« PIné rekonstruuje povlak ttivrstvé tovarni izolace na potrubi. Odolnost vici zatlacovani  o'syac ! > 0,6 mm*
« Indikator smrsténi PCl poskytuje jednoduchou optickou kontrolu
spravného smrsténi. ASTM D2671, C
Nizkoteplotni ohebnost zkouska ohebnosti na -15°C

Vyhody produktu:

+ HTLP je odolny a trvaly materiél stejné jako tfivrstva tovarniizolace.

- Dovoluje rychlou aplikaci v kombinaci s vysokym vykonem.

« Nabizi optimalni ochranu proti korozi.

« Trivrstvy systém HTLP vytvafi na potrubi prakticky jednolity povlak.

« Indikator smrsténi PCl dovoluje snadnou a spolehlivou kontrolu
kdykoliv.

Zakladni informace

Informace pro objednavku

trnu 4"

Produkty Covalence® HTLP60-DCS jsou dostupné v provedeni:

- Jako pfifez (pfitez manzety a samostatna zaviraci paska)
- Jako manzeta UNI (pfitez manzety s integrovanou zaviraci paskou)
- Jako role (zaviraci pasku nutno objednat samostatné)

Prekryti manzet na tovarni izolaci musi byt po smrsténi u potrubi do
DN 600 min. 50 mm a u potrubi nad DN 600 vc¢etné min. 75 mm (TPG

Ui [Tl 2L HE5TE 920 21). Musime také pocitat se Sitkovym smrsténim manzety 10 %
Kompatibilni povlaky PE, PP béhem instalace.

Pro spravny vybér produktu nahlédnéte do aplikacni tabulky pfifezd.
Min. teplota predehrevu +70 °C 2 VR 2 Ul
Doporuceni pfiprava potrubi Sa2%z o A ; .

Priklad objednavky manzety: HTLP60-DCS-450xDN200/E (/UNI)
Omezeni zasypova zemina zadné Oznaceni Standardni objedndvka

EN12068 tfida C50 UV 450 mm (17,75")

Technické parametry EN ISO 21809-3 kéd 14B-1(60) 450 Site manzety 500 mm (19.68")
Tloustka produktu /E /E DN200 Primér potrubi délka pfitezu pro DN200 = 810 mm
Tloustka nosice pfi dodavce 0,90 mm 1,04 mm JE Tloustka produktu ;E
Tloustka nosice po smrsténi 1,20 mm 1,40 mm

. . pfifez s integrovanou zaviraci
Tloustka lepidla pfi dodavce 1,30 mm 1,80 mm i waliting paskou

www.anticor.cz
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£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Priklad objednavky role: HTLP60-DCS-450X30M/F-RL Manipulace a uskladnéni
Oznaceni Standardni objedndvka o y . i
Mol Zachéazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu
450 Site role 17 (17.75" nebo 450 mm) P ve svislé poloze.
/F Tloustka produktu e
/F Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat ptimému
5 Uskladnéni slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
30M-RL Délka role 30 m =100 stop Neomezena skladovatelnost. P
Priklad objednavky zaviraci pasky: WPCP-IV-4x17(550)
Oznaceni Standardni objedndvka [nformace
4 Site pasky (in) g 888 mm;’ 6" (150 mm), Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete
D ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
17" (450 mm), 24" (600 mm) ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
17 Délka pasky m ! ! anticor@anticor.cz
34" (870 mm) .
(S50) Baleni 50 kust

Kvalifikovany

* zbytkovd tloustka poviaku. personal

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pfipravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Aplikace HTLP60-DCS

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montézniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

100 mm /4™ 100 mm /4"
i

2min

Davkovani epoxidové pryskyrice S1301
SIS 055900 - SA 2 1/2 Pouzivejte predpfipravené malé epoxidové sady nebo
¥/ kalibrované pumpy. Predpfipravené sady epoxidové
pryskyfice: smichejte slozky A, B a michejte pfiblizné
1 minutu. SmiSend epoxidovd pryskyfice ma dobu
upotfebeni pfiblizné 30 minut dle teploty okoli. Epoxidova
pryskyfice se mlze pouzivat, dokud je jesté tekutd. Pro
snadné michani a ddvkovani epoxidové pryskyfice je nutné
dodrzet teplotu min. 18 °C. Pouzivani epoxidové pryskyfice
v barelech: je nutné dodrzet teplotu min. 18 °C, jinak je
nutné skladovat barely na teplém misté, nebo pouzit
ohfivace. Pfipojte cerpadla epoxidové pryskyfice cerpadlo
A barel A a cerpadlo B na barel B. Spravny michaci pomér
se ziska smichanim v objemu tfi dilG pryskyfice A a jednoho
dilu tuzidla B.

100 mm/4” 60°C - 80°C
d 140°F - 176°F

x=75mm/3"

y=25mm/1"
Y{x
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Epoxidovy primer COVALENCE® S1301-M

1@ Informace pro objednavku

Mala epoxidova sada
$1301-M-TF-200ML-300G-KT3(C10)

200 ml odméreného
mnozstvi pryskyrice

200 ml atuzidlaazna1,23m
(DN700), aplikator
a rukavice

c10 Baleni 10 kust

Velka epoxidova sada - barely 18 litrd

Popis produktu: v .
Covalence® S1301-M poskytuje vynikajici pfilnavost pro teplem Pryskyfice cast A (27,9 ko) $1301-M-PART-A-181-4.75GAL
smrstitelné manzety v 3 vrstvovych povlacich Covalence® HTLP60-DCS, Pryskytice ¢ast B (18,0 kg) $1301-M-PART-B-18L-4.75GAL
HTLP60-HP, HTLP80, DIRAX, ROCS60E spolu s vysokym odporem proti

katodickému podkorodovani. 3 barely z &ast A; 1 barel ¢asti B

Objednévka Aplikacni sadu nutno objednat
Pouziti produktu: zvIast.

Jako zakladni epoxidovy natér v 3 vrstvvych systémech polyetylénovych
izolaci pro vyssi ochranu proti korozi svart ocelovych trubek. Pro HTLP80,
DIRAX, ROCS60E zakladni epoxidovy natér musi byt aplikovany pouze na
ocelovy povrch. Pro HTLP60-DCS a HTLP60-HP epoxidova pryskyfice musi
byt aplikovana na ocelovy povrch a také na povlak tovarni izolace, pokud
jsou tyto PE - polyetylén, FBE - epoxidové povlaky nebo CTE - povlaky na
bazi asfaltu.

Vlastnosti produktu:
« Spolu s jmenovanymi teplem smrstitelnymi manzetami vytvafi
odolny systém proti smykovym sildam vyvolavané puidou a tepelnym

namahdanim.
- Délena manzeta aplikovana na mokrou epoxidovou pryskyfici, Prislusenstvi
dovoluje rychlou instalaci a vytvoreni silnych mechanickych Sada pump pro Primer S1301
a chemickych vazeb. s
+ Odolny vi¢i katodickému podkorodovani a horké vodeé. RUTHERI ) 13639 el CEESE Lo AR AL
Pumpa na tuzidlo ¢ast B EQ-PR-S1301-PUMP-B

Vyhody produktu:

- Cely systém je odolny a trvaly stejné jako 3 vrstva tovarni izolace.
« Dovoluje rychlou aplikaci v kombinaci s vysokym vykonem.

« Nabizi optimalni ochranu proti korozi.

« Trivrstvy systém vytvaii na potrubi prakticky jednolity povlak.

VAROVANI:

- Neskladujte v blizkosti zdroje tepla. Prectéte si vSechny instrukce na
stitku drive, nez produkt pouzijete.

«Vhodné skladovany zakladni epoxidovy natér ma zivotnost 3 roky.

Vlastnosti produktu Covalence® $1301-M Aplikacni sada na 100 svar
- EQ-PR-APLIKATOR-IN-KIT-100

Barva Cernd e R

100 ks Aplikac¢ni houbicky EQ-PR-APPLICATOR-IN
Objem hmoty v tuhé fazi 100 % , L.

100 ks Michaci tyc¢inky EQ-PR-MIXING-STICK
Hmotnost hmoty v tuhé fazi 100 % , L

s s 100 ks Michaci kelimky EQ-PR-CUP-460
Specificka hmotnost Pryskyrice 1,65 kg/dm?®; tuzidlo 1,0 kg/d
BEEHICENISRIES Deoieello2ke/eminiadiollDR/AME e EQ-GLOVES-PAIR

3 objemové dily pryskyfice (¢ast A)

pro 1 objemovy dil tuzidla (¢ast B);
Misici pomér nebo 5 vahovych dild pryskyfice

(¢ast A) pro 1

vahovy dil tuzidla (¢ast B).

o . 1 litr / 6,0 m? pti prdmérné tloustce
Typické pokryti 0,1-0,15 mm

Konzistence Ridky sirup

30 min pfi teploté 23 °C, 15 min pfi
Zpracovatelnost teploté 40 °C
. pryskyfice (¢ast A) 143 °C;
Vel v tuzidio (¢ast B) > 118 °C

3 roky pri teploté 23 °C, bez pfimého
Skladovatelnost slune¢niho zéreni. Skladovatelnost
bude kratsi pfi vyssich teplotéach.
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S$1301 M tabulka zpracovatelnosti a casu vytvrzeni Smés epoxidové pryskyfice - barely 18 |
Teplota Dobal ) Doba . Doba ) Tvrdost PIoc?a barely 3dily (1) barely 1dil (1) A B
zpracovdni rosolovaténi vytvrzeni Shore D70 m 181 PART-A 181 PART-B smés litry
20 °C 54 min 64 min 117 min 10 hodin 144 1 18 1 6 24
25°C 29 min 59 min 105 min 8 h 30 min 288 2 36 1 12 48
30°C 20 min 52 min 80 min 4 h 30 min 432 3 54 1 18 72
35°C 13 min 46 min 62 min 3h 576 4 72 2 24 96
40°C 11 min 35 min 43 min 1 h 50 min 720 5 90 2 30 120
Pozndmia: 864 6 108 2 36 144
1. Doba je uréena smichdnim 600 g &dsti A a 120 g &dsti B. Teplota pred smichdnim Loe 7 14 : — [
cdsti A a cdsti B viz tabulka (20, 25, 30, 35 nebo 40 °C) pri stejné teploté prostredi. 1152 8 144 3 48 192
2. ?[(;I;g ;eézt:jnaancg tZ ;;Zst;ytvrzovam na ¢islo Shore D70 jsou pfi tloustce vrstvy 1 az 129 9 162 3 54 216
1440 10 180 4 60 240
1584 11 198 4 66 264
1728 12 216 4 72 288
1872 13 234 5 78 312
2016 14 252 5 84 336
2160 15 270 5 90 360
2304 16 288 6 96 384
2448 17 306 6 102 408
2592 18 324 6 108 432
2736 19 342 7 114 456
23880 20 360 7 120 480
3024 21 378 7 126 504
Spotieba S1301 primer A 1 dil + primer B 3 dily (litry), nebo sada S1301-M-TP-200ML (1,2m?) dle $ife manzety
DIN 2632 pfitez 450 mm nﬁ):rf;;t rr?:rfie;t E;ienti pfifez 500 mm n?:rf;(tet ng:;;;t E;ée?]ti
DN p(’,f#f’ p’(‘,’rfﬁ)"’ p(‘,’iﬁ)" p(‘,’,.ﬁ)B Vitr 200mi  200ml p’(‘,’rfg" p(‘,’iﬁ)" p(‘,’,’tﬁ)B 1itr 200mi 200l
80 88,9 0,14 0,018 0,006 42 8 1 0,15 0,018 0,006 42 8 1
100 114,3 0,18 0,024 0,008 31 6 1 0,20 0,024 0,008 31 6 1
125 139,7 0,22 0,027 0,009 28 5 1 0,24 0,030 0,010 25 5 1
150 168,3 0,26 0,033 0,011 23 4 1 0,29 0,036 0,012 21 4 1
200 219,1 0,34 0,042 0,014 18 3 1 0,38 0,048 0,016 16 3 1
250 273,1 0,43 0,054 0,018 14 2 1 0,47 0,060 0,020 13 2 1
300 3239 0,51 0,063 0,021 12 2 1 0,56 0,069 0,023 1 2 1
350 355,6 0,56 0,069 0,023 1 2 1 0,61 0,078 0,026 10 1 1
400 406,4 0,64 0,081 0,027 9 1~2 1 0,70 0,087 0,029 9 1 1
450 457,2 0,72 0,090 0,030 8 1 1 0,79 0,099 0,033 8 1 1
500 508,0 0,80 0,099 0,033 8 1 1 0,88 0,111 0,037 7 1 1
600 609,6 0,96 0,120 0,040 6 1 1 1,05 0,132 0,044 6 1 1
700 711,2 1,12 0,141 0,047 5 1 1 1,23 0,153 0,051 5 1 2
800 812,8 1,28 0,159 0,053 5 1 1~2 1,40 0,177 0,059 4 1 2
1000 1016,0 1,60 0,201 0,067 4 1 2 1,76 0,219 0,073 3 1 2
1200 12192 1,92 0,240 0,080 3 1 2 2,11 0,264 0,088 3 1 2
1400 14224 2,23 0,279 0,093 3 1 2 2,46 0,306 0,102 2 1 3
1600 16256 2,55 0,318 0,106 2 1 3 2,81 0,351 0,117 2 1 3

Pozndmka:
Spotreba je pouze teoretickd, nezohledriuje nerovnosti podkladu, rozliti apod.
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Tabulka prirezi WPC, HTLP

Vnéjsi @ Obvod Délka rukavu Uzaviraci paska WPCP “

Pramér

potrubi potrubi potrubi mm mm inch inch inch WPCT
25 25,4 80 150 N N N wea/c
37 38,1 120 200 N N N WPC/D
50 60,3 190 270 305 3 N N WPCC30:
65 73,0 229 320 330 3 N N Wpez
80 88,9 279 370 380 4 4 N WPCC30
20 101,6 319 420 430 4 4 N WRSED
100 1143 359 460 485 4 4 6 R
125 141,3 444 550 585 4 4 6 JRSIDON
150 168,3 529 640 685 4 4 6 HTLP6O
200 219,1 688 810 915 4 4 6 HTLP60-HP
250 273,1 858 990 1120 4 4 6 HTLP80
300 323,9 1017 1160 1270 4 6 6 HTLP100
350 355,6 117 1270 1395 4 6 6 HTLP-PP
400 406,4 1277 1440 1575 4 6 6
450 457,2 1436 1600 1730 4 6 6 8
500 508,0 1596 1770 1905 6 6 8 WrC120
550 558,8 1756 1940 2055 6 6 8 i
600 609,6 1915 2100 2210 6 8 8 RS20
650 660,4 2075 2270 2415 6 8 8
700 711,2 2234 2440 2590 6 8 8
750 762,0 2394 2600 2720 6 8 8 wecz
800 8128 2553 2770 2895 6 8 8 weet
850 863,6 2713 2940 3075 6 8 8 AR
200 914,4 2873 3100 3225 6 8 8 MRCeaTt
950 965,2 3032 3270 3405 6 8 8 WRCCOMAS
1000 1016,0 3192 3430 3555 6 8 10 WREI00M
1050 1066,8 3351 3600 3710 6 8 10 WPC100M/A |
1100 1117,6 3511 3760 3860 6 8 10 WPC120/8
1125 1143,0 3591 3850 3970 6 8 10 RPS/B
1150 1168,4 3671 3930 4040 6 8 10 PP5120/B
1200 1219,2 3830 4090 4215 6 8 10 HTLP80/B
1250 1270,0 3990 4260 4420 6 8 10 HTLP80/1-1.5
1295,4 4070 4340 4500 6 8 10 HTLP80/1.2-1
1300 1320,8 4149 4420 4570 6 8 10 HTLP60/B
1346,2 4229 4500 4680 6 8 10 HTLP60/1-1.5
1350 1371,6 4309 4590 4750 6 8 10 HTLP60/1.2-1
1397,0 4389 4670 4850 6 8 10 HTLP60-HP
1400 14224 4469 4750 4930 6 8 10 HTLP-PP/B
1447,8 4548 4830 5010 6 8 10
1450 14732 4628 4920 5105 6 8 10 _
1498,6 4708 5000 5210 6 8 10 WPC-C30
1500 1524,0 4788 5080 5310 6 8 10 WPC-C50
1549,4 4868 5160 5385 6 8 10 RPS/C
1550 1574,8 4947 5250 5461 6 8 10 HTLP100/C
1600,2 5027 5330 5563 6 8 10 HTLP80/C
1600 1625,6 5107 5410 5639 6 8 10 HTLP60/C
1651,0 5187 5490 5740 6 8 10 HTLP60-HP/C
1650 1676,4 5267 5570 5817 6 8 10 HTLP60/1.4-1.55
1701,8 5346 5660 5893 6 8 10 HTLP60/1.4-1
1700 1727,2 5426 5740 5994 6 8 10 HTLP80/1.4-1
1752,6 5506 5820 6071 6 8 10 HTLP-PP/C
1750 1778,0 5586 5900 6172 6 8 10
1803,4 5666 5980 6248 6 8 10 _
1800 1828,8 5745 6070 6325 6 8 10 WPC/D
1854,2 5825 6150 6426 6 8 10 HTLP80/2-X
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Heat Shrinkable Technology

Dvouvrstva paska COVALENCE® FLEXCLAD-II

Popis produktu:

Covalence® FLEXCLAD-II (Flexible Heatshrinkable Tape) je teplem
smrstitelna paska pro rucni ovijeni, specialné ur¢ena pro protikorozni
ochranu oblouku a potrubi distribu¢ni sité.

Konstrukce produktu:

« Prvni vrstva: Silné lepici kopolymer s vysokou smykovou
odolnosti.

« Druhd vrstva: Flexibilni, radiaci zesitovany, nizkohustotni
polyetylen.

Instalace se uskutecni pfimo na ocistény a predehfaty povrch roury bez
primeru. Béhem instalace, se FLEXCLAD-II spiralové oviji kolem ohybu
minimélné s 50 % prekrytim (tfida C30). Po navinuti se nosi¢ zahreje
plamenem, ten se smrsti a pevné prilne k podkladu; soucasné taje
termoplastické lepidlo a je vtlacovdno do vSech nerovnosti na povrchu,
¢imz vytvari dokonale prilnuty povlak.

Vlastnosti produktu:

« Rlizné tiidy tepelné odolnosti.. Vysoce flexibilni.
« Kompatibilni s ménicimi se prdméry potrubi.

» Samonapinaci, teplem smrstitelny nosic.

+ Neni pozadovéno zvlastni vybaveni.

Vyhody produktu:

« Poskytuje zakaznikovi moznost volby a dovoluje Gspory nakladd.

« Snadny pro pouziti pfi nizkych nebo vysokych teplotach, na rourach
malého praméru.

- Minimalizuje inventa, Setfi naklady.

« Snadno pouzitelny, Setfi cas.

« Udrzuje nizkou cenu instalace.

Zakladni informace FLEXCLAD-1I-C30
Max. pracovni teplota +60 °C
Kompatibilni povlaky PE, PP, FBE, paska, uhelny dehet, asfalt
Min. teplota predehrevu +90 °C
Doporuceni pfiprava potrubi  disty, suchy a bez tuku ST3 nebo Sa2¥>
Omezeni zasypova zemina zadné

EN12068 tfida C30, tfida C50

Technické parametry EN ISO 21809-3 kod 14A-1(50)

Tloustka produktu FLEXCLAD-II-C30

Tloustka nosice pfi dodavce 0,50 mm
Tloustka lepidla pfi dodavce 0,70 mm
Manipulace a uskladnéni

Zachazejte opatrné. Ponechte v plivod-

Manipulace p L
P nim obalu ve svislé poloze.
Vnitini sklad, Cisty a suchy, nevystavo-
- vat ptimému slune¢nimu svétlu
Uskladnéni p

v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.
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Informace

Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci muizete

Dokumentace

anticor@anticor.cz

Kvalifikovany
personal

Vlastnosti FLEXCLAD-II-C30

Nosic
Vlastnost
Pevnost v tahu
Prodlouzeni
Lepidlo
Vlastnost

Bod méknuti

Smykova pevnost

Nainstalovany rukav

Vlastnost

Prilnavost k oceli

Katodické podkorodovani

Razova odolnost

Odolnost vi¢i zatla¢ovani

* prekryti 50 % (tfida C30)
** prekryti 66 % (tfida C50)

Testovaci metoda
ASTM D638
ASTM D638

Testovaci metoda
ASTM E28

EN 12068
@ 10 mm /min

Testovaci metoda

EN 12068
@ 10 mm/min

EN 12068
30 dni

EN 12068 ttida
C30

EN 12068 tfida C30
(> 10 N/mma2)

ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o.,, nebo poslanim emailu na

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskute¢néna kvalifikovanym personalem.

Typickd hodnota
22,0 MPa
900 %

Typickd hodnota
94 °C

1,20 N/mm2 @ 23 °C
0,50 N/mm2 @ 50 °C

Typickd hodnota

7,6 N/mm @ 23 °C
1,3 N/mm @ 50 °C**

r10 mm @ 23 °C
r <15 mm pfi 50 °C**

>15)

> 0,6 mm**

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pfipravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Informace pro objednavku

Produkty Covalence® FLEXCLAD jsou dostupné v provedeni:
- Jako role (zaviraci paska je soucasti)

Priklad objednavky manzety: FLEXCLAD-11-C30-50x15000

Oznaceni

50 Site role (mm)

15000

Délka role (mm)

Standardni objedndvka

35 mm (1.5"), 50 mm 2.0"),
75 mm (3.0"), 100 mm (4")

15000 mm = 15 m (50 ft)
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Spotieba pasky Flexclad-11-C30 na zaizolovani potrubi délky 1 m18 1|

DN Primeér Sitka pdsky Délka pdsky (m)
potrubi (mm) (mm) C30 30
15 21,3 35 4,0 59
20 26,9 35 5,0 7,5
25 33,7 35 6,3 9,4
32 42,4 35 79 11,8
40 48,3 35 9,0 13,5
50 60,3 35 11,2 16,8
65 76,1 50 10,0 15,0
80 88,9 50 1,7 17,6
100 114,3 50 15,0 22,6
125 139,7 50 18,4 27,7
150 168,3 50 22,2 33,3
200 219,1 75 19,7 29,6
250 2731 75 24,6 37,0
300 3239 100 224 33,6
350 355,6 100 24,6 36,9

Pozndmka: Pro potrubi vetsi dimenze nez DN300, doporucujeme pouzit MEPS, WPC nebo
HTLP.

Aplikace Flexclad-11-C30

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazni-
ho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy
pro bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle.
Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.
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Tavna tyc¢inka COVALENCE® PERP-MELT-STICK

Vlastnosti PERP-MELT-STICK

Lepidlo
Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Bod méknuti ASTM E28 120 °C
ASTM D1002
Smykova pevnost @23°C(73°F) 750 psi
@80°C (176 °F) 65 psi
Po aplikaci
- Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Prilnavost k PE ASTM D1000 16 Ib/in
Opravny systém pro poskozeny tovarné aplikovany PE povlak. Informace pro objednavku
Popis produktu: Produkt Covalence® PERP-MELT-STICK je dostupny v provedeni:
Covalence® PERP-MELT-STICK je tavitelna, PE kopolymerova tycinka - Jako tavna tycinka
pouzivana na mala pquchova, p'oskozenl (skyak;an;e) FjE povllaku kdy priklad objednavky: PERP-MELT-STICK(S50)
poskozeni nezasahuje na holy kov. Maximalni poskozend oblast
maze byt 25 x 25 mm nebo 6,25 cm? Oprava se provadi standardnim Oznaceni Standardni objedndvka
propanbutanovym horakem. Po odstranéni vSech ostrych okraju, cisténi
PERP-MELT-STICK @ 25 mm x 305 mm

a predehrati, PERP-MELT-STICK se zahtivd nad poskozenou oblasti,

dokud se neza¢ne lesknout. Neni potieba dalsi vyplr. Roztavena tycinka (S50) Baleni 50 kust v kartonu

se rozprostre na poskozené misto a sline s podkladem. Na vyhlazeni se

g?eut’z;\;:érr%a:::;? Skrabka. Po vychladnuti mézete Skrabkou odstranit Aplikace PERP-MELT-STICK

F\)/’;Zs':t,::::yk;u;;ﬁzpﬁsobivy opravny systém Predtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fézi montazni-
i . ; N L ho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy

+ Odolny proti vysokému smykovému naméhani. pro bezpelnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle.

- Vynikajici adheze k tovarnimu PE povlaku. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

« Jednoduchy tycovy tvar.

 Neni pozadované zvlastni vybaveni.

Vyhody produktu:

« Velmi ekonomicky.

« UpIna rekonstrukce poskozeného povlaku.

- Garantuje prakticky jednolitou velmi kvalitni opravu povlaku.
- Oprava je rychla, snadna a pohodIng, setfi cas.

« Udrzuje nizké ceny opravy.

Zakladni informace PERP-MELT-STICK

Max. pracovni teplota +85 °C

Kompatibilni povlaky PE

Min. teplota predehfevu 60 az 70 °C

Doporuceni pfiprava potrubi  Eisty, suchy a bez tuku, zdrsnit
Omezeni zasypova zemina zadné

Ledinlehe e Emsiy EN 150 2180522 kbd 14A-1(50)

Rozmér produktu PERP-MELT-STICK

Délka 305 mm

Primér 25 mm

Manipulace a uskladnéni
Manipulace Zachazejte opatrné. Ponechte v ptivodnim obalu.

Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat piimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.

Informace 1

Misto vady ocistit, ¢asti tovarni izolace bez pfilnavosti odfiznout, vru-
by a zafezy zaoblit, tovarni izolaci v oblasti opravy zdrsnit smirkovym

ziskat kontaktovanim mistniho distributora An- platnem. Povrch musi byt bez oleje, tuku a vlhkosti.

Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete

Dokumentace ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na 2. Predehfat tovarniizolaci na 60°C.
anticor@anticor.cz 3. Zahfivejte PERP-MELT-STICK tak dlouho, az se za¢ne pomalu tavit.
> : ; ; ’ 7 ’ 4. Rozprostiete tmel na poskozenou plochu.
Kvalifikovany = Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt s Kdyz PERP-MELT-STICK vychladne, skrabkou odstrarite piebyteny
personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem. tmel.
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Tavna tyc¢inka COVALENCE® PP-MELT-STICK

Vlastnosti PP-MELT-STICK

Opravny systém pro poskozeny tovarné aplikovany PP povlak.

Popis produktu:

Covalence® PP-MELT-STICK e tavitelna, PP kopolymerova tycinka
pouzivana na mald povrchova, poskozeni (skrabance) PP povlakd kdy
poskozeni nezasahuje na holy kov. Maximalni poskozena oblast mGze
byt 25 x 25 mm nebo 6,25 cm?.

Instalace se, provadi se horkovzdusnou pistoli (3 400 W). Po
odstranéni vsech ostrych okrajl, cisténi a predehrati, PP-MELT-
STICK se aplikuje pfimo na poskozenou oblast. Neni potieba dalsi
vypli. Roztavend tycinka se rozprostie na poskozené misto, a sline
s podkladem. Na vyhlazeni se poziva maliiska skrabka. Po vychladnuti
muzete Skrabkou odstranit prebytecny tmel.

Rysy produktu:

- Vsestranny a pfizplsobivy opravny systém.

+ Odolny proti vysokému smykovému namahani.
« Vynikajici adheze k tovarnimu PP povlaku.

« Jednoduchy tycovy tvar.

+ Neni pozadované zvlastni vybaveni.

Vyhody produktu:

+ Velmi ekonomicky.

« UpIna rekonstrukce poskozeného povlaku.

« Garantuje prakticky jednolitou velmi kvalitni opravu povlaku.
« Dél4 opravu rychlou a snadnou, Setfi cas.

Zakladni informace PP-MELT-STICK

Max. pracovni teplota 120 °C
Kompatibilni povlaky PP
Min. teplota pfedehfevu 70 az 80 °C

T - zdrsnit brusnym kotouc¢em P12 nebo P24,
Doporuceni pfiprava potrubi b3

zadné

EN12068 tfida C50
EN ISO 21809-3 koéd 14A-1

Omezeni zdsypova zemina

Technické parametry

Rozmér produktu PP-MELT-STICK

Délka 305 mm
Priimér 25 mm
Barva bila

Manipulace a uskladnéni

Manipulace Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu.
Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.
Informace
Aplika¢ni instrukce a dalSi dokumentaci mizete
D i — ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-

ticor Bohemia s.r.o.,, nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Kvalifikovany
personal

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskute¢néna kvalifikovanym personalem.

Vyplni

Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Pevnost v tahu ASTM D638 12,7 MPa
Prodlouzeni ASTM D638 400 %

Lepidlo

Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Bod méknuti ASTM E28 147 °C
Smykova pevnost ASTM D-1002 g’g rl:lA/F;zmz

Informace pro objednavku

Priklad objednavky: PP-MELT-STICK-DIA25(S5)

Oznaceni Standardni objedndvka
DIA25 @ 25 mm x 305 mm
(S5) Baleni 5 kust v plastikovém sacku

Aplikace PERP-MELT-STICK

Predtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazni-
ho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy
pro bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle.
Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

Pugh e

Mista vad ocistit, ¢asti tovarni izolace bez pfilnavosti odfiznout,
vruby a zafezy zaoblit. Tovarni izolaci v oblasti opravy zdrsnit smir-
kovym kotoucem P24. Povrch musi byt bez oleje, tuku a vihkosti.
Predehrat tovarni izolaci horkovzdusnou pistoli (3 400 W) na tep-
lotu 80-100 °C. Nepouzivejte propanbutanovy horak! Zplsobi
to problémy pfi lepeni.

Zahtivejte PP-MELT-STICK tak dlouho, aZ se za¢ne pomalu tavit.
Rozprostiete tmel na poskozenou plochu.

Kdyz PP Meltstick vychladne, skelnym platnem odstrarite preby-
tecny tmel.
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Oprava poskozené izolace PE

Opravna zaplata COVALENCE® PERP

Opravny systém pro opravu poskozené tovarni izolace.

Popis produktu:

Covalence® PERP je teplem aplikovana zaplata, kterd v kombinaci
s lepidlem a tmelem, nabizi ekonomicky efektivni a vysoce kvalitni
opravu tovarnich PE povlakdi mechanicky poskozenych béhem dopravy,
uskladnéni a pokladky potrubi. PERP, PERP80 a PERP60E opravné zaplaty
jsou navrzené k tomu, aby oprava poskozené oblasti probéhla pfimo
na povlaku, predevsim 2 nebo 3 vrstvé PE izolace. PERP60E je navrzeny
k tomu, aby opravil poskozenou oblast na rourdch pokrytych PE izolaci
pouzitych v aplikacich, kde je vyzadovana vysoka smykova odolnost,
jako naptiklad fizeny protlak.

« Zdplaty: jsou urcené pro rozsahlé poskozené oblasti (viz aplikacni
tabulka nize).

Zakladni informace

Max. pracovni

« Vyplnovd pdska Filler tape: se pouziva pro vyplnéni prazdného mista teplota 65°C 90°C 70°C
po izolaci a obnoveni ptvodni tloustky povlaku potrubi.
K tibilni
« Epoxidovd pryskyfFice primer: se pouZiva v pfipadé tfivrstvé tovarni PE pgmgfyl i PE, FBE, PP, PU  PE, FBE, CTE PE, FBE
izolace.
Konstrukce: !;\)AF:‘déi’?é(\)/tlji
« Prvni vrstva: Tekuté dvouslozkova epoxidova pryskyfice bez Cisty kov 70-80°C 70-80 °C 70-80 °C
rozpoustédla (volitelna). Poviak potrubi /980 c 90-100°C 70-80°C
« Druhy vrstva: Kopolymer s vysokou smykovou pevnosti
« Treti vrstva: Radiaci zesitovany vysokohustotni polyetylen HDPE Doporuceni ST3 nebo
(neexpandovany). pfiprava SA2Ys ST3 nebo SA2'>  SA2Y»
potrubi
Instalace se provadi standardnim propanbutanovym horakem. Pfi
opravé se ostré okraje poskozené oblasti zmirni, pdvodni izolace TR S$118250 % 1 x 9000
zdrsni, vycisti a predehreje. Vyplriovou paskou vyrovnejte Ubytky :/%lenovy gyfg %3000 §1o1><3§ % 3000 nebo
izolace. Ufiznuta zaplata PERP se umisti na zahfatou poskozenou S$1137 50 x 3 x 3000
oblast vyplnénou tmelem. Béhem ohfivani lepidlo zmékne a pfilepi se ) ’
k podkladu. Po zchladnuti vytvori s podkladem pevnou vazbu. Epoxidovy $1301-M $1301-M $1301-M
primer
Rysy produktu: ’
- V3estranny a pfizptsobivy opravny systém. Omezeni L o o
- Odolny proti vysokému smykovému naméhani. LT zadné zadné zadné
- Vynikajici adheze k tovarnimu PE povlaku. Aduihk
+ Nenf pozadované zvlastni vybaveni. Technické EN12068, EN12068, EN12068,
parametry trida C50 tiida C50 tfida C60 UV

Vyhody produktu:

- Oprava je snadna a rychl3, setfi ¢as a naklady.

« Uplna rekonstrukce poskozeného povlaku.

- Garantuje prakticky jednolitou velmi kvalitni opravu povlaku.

Tloustka produktu

Aplikacni tabulka

Max. velikost poskozené oblasti pro pouziti zaplaty PERP. *

Primér potrubi

Max. velikost poskozeni

< DN250 50 X 50 mm
PERP-PERP80 PERP60OE
< DN700 100 X 100 mm
Tloustka nosice pfi dodavce 0,76 mm 0,76 mm > DN750 150 % 150 mm
Tloustka lepidla pfi dodavce 0,65 mm 0,80 mm

Vlastnosti PERP

* Pro vétsi poskozeni je vhodné pouzit odpovidajici teplem smrstitelnou manzetu.

5/212:’::); Testovaci metoda Typickd hodnota PERP, PERP80 a PERP60E

Pevnost v tahu ASTM D638 17 MPa

Prodlouzeni ASTM D638 400 %

Tvrdost Shore stupnice D ASTM D2240 55

Sila smrsténi ASTM D638, 150 °C 0,276 MPa (40 psi)

Dielektricka pevnost ASTM D149 26 kV/mm

Absorpce vody ASTM D570 0,05 %

Lepidlo L

Vlastnost Testovaci metoda LyE;%‘c,ka hodnota PERP80 PERPGOE
Bod méknuti ASTM E28 103 °C 120°C 94 °C
Smykové pevnost EN12068 0,22 N/mm? 0,12 N/mm? 0,10 N/mm?
Instalovana zaplata L

Vlastnost Testovaci metoda ;}g;ka hodrnota PERP80 PERPGOE
Prilnavost k PE EN 12068 3,5 N/mm 3,5 N/mm 11 N/mm
e T o T
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Informace pro objednavku PERP

Covalence® produkty PERP jsou dostupné v provedeni:
« Jako souprava (KIT)
+ Jako role

Priklad objednavky

Oznaceni Standardni objedndvka

1 kus PERP zaplata 170 mm X 140 mm se
zakulacenymi rdizky, 1 kus S1137 (50 x 3 X
25 mm), 1 kus brusny papir P60 (150 x 50

PERP-KIT mm), navod pro montaz

Pro poskozenou oblasti mensi nez
40 X 70 mm

PERP-450X10000* Role délky10 m, sitka 450 mm

PERP80-450X10000-PCI* PCl = Indikator smrsténi (Permanent
PERP60E-450X10000PCI*  Change Indicator) embosovany povrch

S1137-50x3x3000

Paska Siroka 50 mm, silna 3 mm, dlouha
3 m. Tmel pro PERP, PERP80 nebo PERP60E

Vyplriovy tmel, je nezbytny pro PERP v roli.
POZNAMKA: doporucuje se 3 role tmelu
na 1 roli PERP.

Paska Siroka 50 mm, silnd 1 mm, dlouha
9 m. Tmel pro PERP60E

S$1182-50x1x9000

Vyplnovy tmel, je nezbytny pro PERP v roli.
POZNAMKA: doporucuje se 3 role tmelu
na 1 roli PERP.

Epoxidovy primer pro PERP, PERP80 nebo

S1301-M PERP60E se pouziva v pfipadé 3 vrstvé

tovarni PE izolace.

Manipulace a uskladnéni

Manipulace Zachdazejte opatrné. Ponechte v ptivodnim obalu.

Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému

Uskladnéni slune¢nimu svétlu, v chladném misté pod +50 °C.

Neomezena skladovatelnost.

Informace
Aplika¢ni instrukce a dal$i dokumentaci mizete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
Dokumentace ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz
Kvalifikovany Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

10.
11.

Mista vad odistit, ¢asti tovarni izolace bez prilnavosti odfiznout, vru-
by a zérezy zaoblit. Odstranit ulpélou rez a nedistoty.

Tovarni izolaci v oblasti opravy zdrsnit smirkovym platnem. Povrch
musi byt bez oleje, tuku a vihkosti.

Misto vady si oznac¢ime, prekryti miniméalné 50 mm od okraje posko-
zeni.

Misto vady se predehieje dle pouzitého materialu.

Vypliovy materidl S1137 se odméfi podle velikosti poskozeni.
Vyplnovy materil, ohfeje a horkou stérkou uhladi.

Pozor: nepretdhnout vyplriovy material nad tovarni izolaci.

Plamen zahfejeme lepici stranu zaplaty PERP dokud se lepidlo neza-
¢ne lesknout.

Pak se zaplata polozi na ohfaté misto opravy. Zaplata PERP se
ohfivéd az do zmény tepelné indikatorové barvy mékkym, zlutym
plamenem propanbutanového horaku.

Pritisknout rukavici nebo ru¢nim valeckem.

Opravny systém PERP musi pfiléhat hladce a bez bublin.

Systém je spravné instalovan, kdyz:

- neodchlipuji se okraje

- lepidlo pfesahuje zéplatu

- zéplata se tvarové prizplsobila podkladu

Oprava PE dvouvrstvé izolace materialem PERP

Pfedtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho
postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro
vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

www.anticor.cz
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Oprava PP tFivrstvé izolace materialem PERP

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem
vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle.
Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

Epoxidovy primer pro
opravu tfivrstvého systému

Role materialu

Opravné tycinky PPRP-450x10000

PP-MELT-STICK-DIA25.

$1301-M-TF-200ML-300G- a zaplata.
KT3.
Material a vybaveni
- vhodné nastroje pro povrchové obrusovani: bruska, Skrabka, skelny
papir,
- horkovzdusna pistole (3 400 W), stérka, n(iz, fix, méfitko
- nastroje pro ¢isténi: hadry, schvalena cistidla: napfiklad acetaldehyd
- propanova ldhev, reguldtor a méfidlo, hadice a rukavice
- kontaktni teplomér
- standardni bezpe¢nostni vybaveni
Zakladni informace o produktech Aplikacni tabulka, maximalniho poskozeni pro
pouziti PERP-PP
L ) < DN250 100 x 100 mm
PERP-PP-425x10000 role 425mm x 10m (oznaceni pro objednavku PPRP-425x10000)
PP-MELTSTICK-DIA25 primér tycinky 25 mm x 305mm <DN700 150 %150 mm
> DN750 300 x 300 mm
S1401-KIT-0,5L-0,13GAL/WA  Epoxidovy primer pro opravu tfivrstvého systému Pro vét3i poskozeni je vhodné pouzit odpovidajici

teplem smrstitelnou manzetu.

4 d

1. Mista vad ocistit, ¢asti tovarni izolace bez pfilnavosti odfiznout, srazit hrany na 30°. Tovarni izolaci v oblasti opravy zdrsnit. Povrch musi
byt bez mastnot a necistot

2. Kovovy povrch pokryjte vrstvou pryskyftice S1301 tloustky 150-200 um Pozor: nepotiisnéte tovarni izolaci.

3. Predehtejte povrch na 80-100 °C. Vyhnéte se drzeni horkovzdusné pistole na jednom misté. Epoxidova pryskyfice musi byt sucha a PP
povlak se musi lesknout pred pouzitim vyplné PP-MELT-STICK.

—_

Tmelem PP-MELT-STICK vyplnime otvor v poskozené izolaci

2. Zaplatu pfitisknout rukavici nebo ru¢nim valeckem. Opravny systém PERP musi pfiléhat hladce a bez bublin.
3. Systém je spravné instalovan, kdyz:

- neodchlipuji se okraje

- lepidlo presahuje zéplatu

- zaplata se tvarové ptizpusobila podkladu
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COVALENCE® MPSM, MEPS-C30, HEPS-C30

Popis produktu:

Teplem smrstitelnd délena manzeta HEPS, MEPS a hadice MPSM
se pouziva jako ochranny povlak proti korozi pro hrdlové spoje,
popfipadé priruby velkych pramért. HEPS/MEPS/MPSM se pouzivaji
na tvarnou litinu nebo ocelové potrubi pokryté PE, cementovou izolaci
nebo jinymi povlaky, jako epoxidové barva a zinek. HEPS/MEPS/MPSM
jsou také pouzivany jako povlaky pro redukce, ohyby a izola¢ni spoje.

Konstrukce: Dvouvrstvy systém

« Prvni vrstva: Viskoelastické butylové lepidlo.

« Druhd vrstva: Silnosténny, radiaci zesitovany, vysokohustotni
polyetylen HDPE.

Instalace se uskutecni pfimo na ocistény a pfipraveny povrch potrubi
bez jakéhokoliv primeru. Teplo propanbutanového hofaku zajistuje
vysoké procento smrsténi nosice, ¢imz tvofit tésny a pfizplsobeny
povlak kolem hrdlového spoje. Pfi smrsténi tésnivo tece a rovnomérné
pokryva cely povrch potrubi a zatéka do vsech dutin.

Vlastnosti produktu:

+ Nosic¢ se zvysenym smrstovacim koeficientem.

« Vysokd rdzova odolnost a vysoky odpor proti zatla¢ovani.
« Udrzuje sklon a podélny pohyb hrdlového spoje.

« Tésnivo odolava chvéni, sklonu a axialnimu pohybu.

« Neni potfebna zvlastni vypln.

« Neni potiebny Zadny primer.

- Neni potiebné zvlastni vybaveni.

- Nizké pozadavky na predehfev.

Vyhody produktu:

« PrizpUsobi se snadno tvariim hrdlovych spoju.

- Prakticky zadné riziko poskozeni béhem aplikace.

« Nehrozi poruseni tésnéni.

« Spolehlivy, vykonné tésnéni zabrani pfistupu vody.
« Jednoducha instalace.

« Udrzuje nizkou cenu instalace.

- Rychld instalace, kterd Setii cas.

Zakladni informace

Max. pracovni teplota +65 °C
I PE, PP, FBE, cementova bandaz, zinek,
ez ezl pasky za studena, asfalt

Min. teplota predehrevu +60 °C

Doporuceni priprava potrubi  isty, suchy a bez tuku St3

Omezeni zdsypova zemina zadné
EN12068 tiida C30

Technické parametry EN ISO 21809-3 kod 14A-2(50)

Vlastnosti MPSM,

Nosic
Vlastnost
Pevnost v tahu
Prodlouzeni

Tvrdost Shore
stupnice D

Sila smrsténi

Dielektricka
pevnost

Absorpce vody
Lepidlo
Vlastnost

Bod méknuti

Smykova pevnost

MEPS-C30, HEPS-C30

Nainstalovany produkt

Vlastnost

Prilnavost k oceli

Katodické
podkorodovani

Razova odolnost

Odolnost vici
zatlacovani

Délkové smrsténi

* zbytkovd tloustka povlaku.
Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Tloustka produktu

Tloustka nosice
pfi dodavce

Tloustka nosice
po smrsténi

Tloustka lepidla
pfi dodavce

Manipulace a uskladnéni

Rozméry
produktu

Manipulace

Uskladnéni

Testovaci metoda Typickd hodnota
ASTM D-638 22,8 MPa

ASTM D-638 600 %

ASTM D-2240 57

ASTM D-638, 150 °C 40 psi

ASTM D-149 30 kV/mm

ASTM D-570 0,04 %

Testovaci metoda Typickd hodnota
ASTM E28 134 °C

EN 12068 2

@ 10 mm/min >0,1 N/mm
Testovaci metoda Typickd hodnota
EN 12068 1,1N/ 1,1 N/ 1,1 N/
@10 mm/min  mm mm mm
EN12068 radius

30 dni 4 mm 72 i 74 0
EN 12068

Trida C >15) >15) >15)J
EN 12068 >06 >0,6 >0,6
Trida C30 mm* mm* mm*
(dodévana Min45% Min36% Min45%
délka - pIné (<DN300)

zotavena .

délka) / doda-  Min 36 %

vana délka (>DN300)

MPSM MPSM MPSM
HEPS MEPS < DN150 >

DN100 DN300 DN300
0,8 mm 0,9 mm 0,7 mm 0,8 mm 0,9 mm
1,4 mm 1,4mm 2,4 mm 1,4 mm 1,4 mm
1,5 mm 1,5mm 0,7mm 09mm 0,9mm

Délky ptitezi manzet a vhodné Sife zaviraci pasky
zavisejici na velikosti potrubi a konstrukci produktu,
viz aplikacni tabulka.

Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu
ve svislé poloze.

Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému
slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.
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Informace

Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci muzete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na

Dokumentace
anticor@anticor.cz

Informace pro objednavku

Produkty HEPS jsou dostupné

« Jak role (zaviraci pasky se musi objednat zvlast)
Produkty MEPS jsou dostupné

- Jak ptitez z role (zaviraci pasky se musi objednat zvlast)

« Jak UNI - sleeve (pfifez s integrovanou zaviraci paskou)
Produkty MPSM jsou dostupné

« Jako pfipravené trubkovité rukdvy podle dimenze potrubi

Pfiklad hadice MPSM C30-UNIV-300-DN100

Oznaceni Standardni objedndvka
C30 Trida dle EN12068 C30
300 mm* (12")

300 Sitka rukavu (v mm) * menovitd Site

DN100 Nominalni primér potrubi  DN80-700

Priklad délena manzeta MEPS-C30-E-(UNIV)-DN150-300
Oznaceni Standardni objedndvka

c30 Trida dle EN12068 C30

Univerzalni hrdlovy spoj
(UNIVY™ - Gviastni ofiznuta délka)

DN150-1000 (6.625-40")
DN100 Nominalni primér potrubi (> DN1000 (> 40")
pouze na pozadani)

300 Sitka délené manzety 300 mm* (12“)
(v mm) * jmenovitd Site

Aplikace MPSM-C30-UNIV

Kvalifikovany

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt

personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Priklad role MEPS-C30-12x100-RL

6 Site zaviraci pasky (v in)

Oznaceni Standardni objedndvka
C30 Trida dle EN12068 C30
2 Siarlewin 12,17,24 (300,450,600 )
100 Délka role (v ft) 100 ft (30 m)
RL Provedeni role
Priklad role HEPS-C30-17x100-RL

Oznaceni Standardni objedndvka
C30 Trida dle EN12068 C30
17 Sitka role (v in) lj&iﬁéﬁg’ﬂs’go mm*)
100 Délka role (v ft) 100 ft (30 m)
RL Provedeni role

HEPS a MEPS zaviraci pasky (objednané samostatné)
Priklad WPCP-1V-6x12
Oznaceni Standardni objedndvka

6,8 (150,200 mm)

12,17, 24 (300, 450, 600 m*)

12 Délka zaviraci pasky (v in) i e

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.
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Aplikace HEPS/MEPS na zasuvny hrdlovy spoj

Pfedtim nez za ¢nete, prosim pe cliv é si projd éte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpe ¢nost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

[ -

1. Povrch kizolovani se pfipravi na St3. Propanbutanovym hotdkem se plocha k izolovani pfedehieje asi na 60 °C.

2. Odstrani se ochranna folie manzety. Smrstovaci manzeta se umisti hrdlovy spoj s presahem 100 mm a pomoci uzaviraci pasky WPCP
se uzavre. Pro usnadnéni lze pouzit pod pasku napt. dievénou podlozku, kterd zjednodusi pfilepovani a pfitlacovani uzaviraci pasky

3. Mékkym, Zlutym plamenem se manzeta od stfedu zahtiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu.

4. Postupuje se od nejvétsiho priméru.

5. Nejdfive se smrsti manzeta na zvonu.

6. Poté smrstovani dokoncime na potrubi.

Aplikace HEPS/MEPS na prirubovy spoj

Predtim nez za ¢nete, prosim pe ¢liv é si projd éte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte pfedpisy pro
bezpe ¢nost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

1. Povrch kizolovani se pfipravi na St3. Propan-butanovym hofakem se plocha k izolovani predehfeje asi na 60 °C.

2. Spolec¢né dodéavana vinita lepenka se ovine kolem ptiruby a zafixuje lepici paskou, aby srouby byly chranény pred lepidlem manzety.

3. Poté se odstrani ochranna folie manzety, soustiedné se umisti pres ptirubu s pfesahem 100 mm a pomoci uzaviraci pasky WPCP se
uzavre.

4. Mékkym, zlutym plamenem se manzeta od stiedu zahfiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu a nejprve se smrstuje na pfirubé.

5. Nejdfive se smrsti jedna strana manzety na trubku.

6. Poté se prejde na druhy konec manzety a smrstovani se dokonci.

www.anticor.cz
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Hrdlovy spoj STANDARD, TYTON nebo UNI

potrubi hrdlo

DN & DE 7B sitka manzety délka manzety sife manzety WPCP-IV-
80 98 167 300 640 6x12
HEPS

100 118 188 300 710 24"/ 6x12

125 144 216 300 800 6x12

150 170 242 300 880 6x12

200 222 296 300 1050 6x12

250 274 353 300 1230 6x12

300 326 410 300 1410 6x12

350 378 465 300 1590 6x12

400 429 517 300 1750 MEPS 12" 6x12

450 480 575 300 1930 8x12

500 532 630 300 2110 8x12

600 635 740 300 2450 8x12

700 738 863 300 2 840 8x12

800 842 974 300 3190 8x17

900 945 1082 450 3530 8x17

1000 1048 1191 450 3880 8x17

1200 1255 1413 450 4580 8x17

1400 1400 1592 450 5140 MEPS 17" 8x17

1600 1600 1816 450 5850 8x17

1800 1800 2032 450 6530 8x17

2000 2000 2259 450 7 240 8x17

Hrdlovy spoj s pFitlacnou pfirubou STD Ve; V+i Pfiruba PN16
DN potrubi  pfiruba sirka délka sire WPCP- DN DIN 2633  priruba sitka délka sire WPCP-
@ DE @D manzety manzety manzety -Iv- @ potrubi @D manzety manzety manzety -Iv-
200 222 364 450 1270 6x17 200 219,1 340 450 1190 6x17
250 274 457 450 1560 6x17 250 2731 400 450 1400 6x17
HEPS 17" HEPS 17"
300 326 516 450 1750 6x17 300 323,9 455 450 1570 6x17
350 378 570 450 1920 6x17 350 355,6 520 450 1760 6x17
400 429 618 600 2070 8x24 400 * 406,4 580 600 1950 8x24
450 480 671 600 2240 8x24 450 457,2 640 600 2140 8x24
HEPS 24" HEPS 24"
500 532 734 600 2440 8x24 500 508,0 715 600 2380 8x24
600 635 840 600 2770 8x24 600 609,6 840 600 2770 8x24
700 738 958 600 3140 8x24 700 711,2 910 600 2990 8x24
800 842 1100 600 3590 8x24 800 812,8 1025 600 3350 8x24
200 945 1218 600 3960 8x24 900 914,0 1125 600 3670 8x24
1000 1048 1306 600 4240 8x24 1000 | 1016,0 1255 600 4080 8x24
MEPS MEPS
24" 24"

1100 1152 1417 600 4590 8x24 1100 | 11176 1355 600 4390 8x24
1200 1255 1547 600 5000 8x24 1200 1219,2 1485 600 4800 8x24
1400 1470 1800 600 5800 8x24 1400 | 14224 1685 600 5430 8x24
1600 1674 1965 600 6320 8x24 1600 = 16256 1930 600 6210 8x24

* Délend manZeta HEPS 17" nebo HEPS 24"
www.anticor.cz 42
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Hrdlové spoje a priruby

COVALENCE® FCTS, FCWS

Zakladni informace

Max. pracovni teplota +30°C
Kompatibilni povlaky PE, PP, FBE, paska, uhelny dehet, asfalt
Min. teplota predehievu +60 °C

Doporuceni pfiprava potrubi  disty, suchy a bez tuku St3
zadné

EN12068 tfida C30

EN 1SO 21809-3 kod 14A-1

Omezeni zadsypova zemina

Technické parametry

Tloustka produktu

Produkt FCTS FCWS
Tloustka nosice pfi dodavce 0,4-0,6 mm* 0,7 mm
Tloustka nosice po smrsténi 1,8 mm 1,4mm
Popis produktu: - . o .
Tloustka lepidla pti dodavce 1,0 mm 1,5 mm
FCTS/FCWS (Flange Coupler Tubular Sleeve/ Flange Coupling . el v
Wraparound Sleeve) jsou dostupné pro pfiruby rlznych velikosti.  * Tloustka nosice zdlezi na priméru hadice
Viskoelasticky tmel nainstalovaného produktu chrani potrubi pred
stresy zpUsobenymi podzemnim pohybem. Oba produkty eliminuji
potiebu modelovani a plnéni tmelem nebo plnidly. Tloustka stény .
nainstalovaného produktu nabizi dodate¢nou mechanickou pevnost LRI S, O
v kritické prechodové oblasti. Pfi aplikaci FCTS/ FCWS jsou pfiruby Nosié¢
chranéné pred tmelem vinitou lepenkou a dovoluji snadné opétovné
rozebrani, kdyz je to potfeba. Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Konstrukce: Dvouvrstvy systém Pevnost v tahu ASTM D638 22,8 MPa
« Prvni vrstva: Viskoelasticky tmel. eclleusE ASTM D638 600 %
« Druhd vrstva: Radiaci zesitovany vysokohustotni polyetylen.
Dielektricky
Pro instalaci FCTS/FCWS se pouzivaji standardni propanbutanové odpor Y ASTM D257 5x10% Ocm
horaky. Oba produkty se instaluji pfimo na ocistény a pfipraveny povrch
roury a pfiruby po predehfati. FCTS: hadice se nasadi na potrubi pfed Absorpce vody 15062 0,05 %
montézi priruby. FCWS: délena manzeta se zaviraci paskou se aplikuje
az po montazi pfiruby. Pro potrubi velikosti nad DN150, se spoji oba Lepidlo
konce manzety zaviraci paskou s tepelné aktivnim lepidlem. Navic, vinita
lepenka pfidava strukturdlni podporu v pfechodové oblasti a zabrani Viastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
nateceni lepidla tam, kde jej nepotiebujeme. Pfi smrstovéni lepidlo Bod méknuti ASTM E28 92 °C
mékne a tlakem manzety vyplni vSechny spary. Pevna vazba vznikne
béhem ochlazovéni, kdy se vytvoli tésna bariéra proti vihkosti, ktera je a EN 12068 2
mechanicky pevna a odolna proti chvéni, narazu, otéru a agresivnim S [ e @ 10 mm /min > (2 bt
plyntim a tekutinam. Nainstalovany produkt
Vlastnosti: . o
+ Smr3téni 65 % procent - snadno se pfizpusobi velkym pfechod(im. Viastnost Testovacimetoda Typickd hodnota
- Vysokd mechanickd odolnost nosice. . . EN 12068
A e g, Pfilnavost k oceli @ 10 e 0,9 N/mm
+ Specidlné vytvofené tésnivo. , 3 S Rézové odolnost  EN 12068 tida C30 >15)
« Tésnici lepidlo po zahfati tece a opravuje mensi mechanickd poskozeni.
« Mala citlivost na predehfev a prokézana funkénost. Odolnost vici EN 12068 tfida C30 > 0,6 mm*

+ Neni pozadovéno zvlastni vybaveni.
« Nizké pozadavky na predehrev.

Vyhody produktu:

» Odolnost a dlouhodoba zivotnost. Poskytuje vysokou mez smrsténi.

« Odolava otéru, razim a zatlac¢ovani.

« Rychld a snadna aplikace.

« Zajistuje silné pouto a neprodysné utésnéni prakticky ke kazdému
podkladu.

zatlacovani

(10 N/mm?)

* zbytkovd tloustka povlaku.
Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Manipulace a uskladnéni

« Udrzuje své pruzné a tésnici vlastnosti pro Siroky rozsah teplot.

.,Samohojivy efekt.” Manipulace Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu.
Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.
Informace
Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci muizete
el UE e ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-

ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Kvalifikovany
personal

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

www.anticor.cz
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Hrdlové spoje a priruby

Priklad objednavky, délena manzeta: FCWS-DN200-450 (600%)
DN dle DIN 2633 @ priruby

Informace pro objednavku

Priklad objednavky, smritovaci hadice: FCTS-DN80/100 standardni objedndvka

200 340 FCWS-DN200-450*
DN dle DIN 2633 @ priruby standardni objedndvka
250 405 FCWS-DN250-450*
80 200 FCTS-DN80/100 300 460 FCWS—DN300-450*
100 220 FCTS-DN80/100 350 520 FCWS—DN350-450*
it e et 400 580 FCWS-DN400-600
200 - el 450 640 FCWS-DN450-600
500 715 FCWS-DN500-600
Aplikace FCTS, FCWS
600 840 FCWS-DN600-600
700 910 FCWS-DN700-600
Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazni-
800 1025 FCWS-DN800-600

ho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy
pro bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. 900 1125
Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora. 1000 1255

* manZety jsou dostupné i v $ifi 600 mm

FCWS-DN900-600
FCWS-DN1000-600

Postup aplikace: FCTS Postup aplikace: FCWS

. Smrstovaci manzeta FCMS, vcetné ochranné folie, se navlékne
na trubku pred zhotovenim spoje. Povrch k izolovani se pfipravi
na St3 ocistit a zdrsnit tovarni izolaci smirkovym platnem.

. Propan-butanovym hotdkem se plocha k izolovani vysusi a pre-
dehreje asi na 60 °C.

. Spole¢né dodavana vinita lepenka se ovine kolem pftiruby
a zafixuje lepici paskou, aby byly Srouby chranény pred lepidlem
manzety. Poté se odstrani ochranna folie manzety.

. Tvarovka se soustfedné umisti pres pfirubu a odstrani se ochran-
na folie.

. Manzeta se zahfivd mékkym, zlutym plamenem PB hofaku, od
stfedu pocinaje, stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu a nej-
drive se smrstuje na prirubé.

. Poté se smrsti jedna strana manzety na trubku. Pak se prejde ke
druhému konci a dokon¢i se smrstovani tvarovky.

www.anticor.cz 44

. Povrch k izolovéni se pfipravi na St3 ocistit a zdrsnit tovarni izo-

laci smirkovym platnem. Propan-butanovym horakem se plocha
k izolovani vysusi a predehfeje asi na 60 °C.

. Spole¢né dodavana vinita lepenka se ovine kolem pftiruby

a zafixuje lepici paskou, aby byly Srouby chranény pred lepidlem
manzety. Poté se odstrani ochranna folie manzety

. Smrstovaci manzeta se soustiedné umisti pfes ptirubu a pomoci

bud' uzaviraci pasky (FCWS) nebo zdrhovadla (FCWS-F) uzavre.
ManzZeta se uzavie a odstrani se jezdec zdrhovadla.

. Mékkym, Zlutym plamenem PB hotdku se manzeta od stredu

zahfiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu a nejprve se
smrstuje na prirubé.

. Nejdrive se smrsti jedna strana manzety na trubku.
. Poté se prejde na druhy konec manzety a smrstovani se dokonci.

NUzkami (FCWS-F) se odstfihnou precnivajici konce zdrhovadla
v jedné roviné se smrsténou paskou.
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Tésneéni cel chranicek

Smrstovaci délena manzeta COVALENCE® CSEM-F

Tloustka produktu

Produkt CSEM-F
Tloustka nosice pfi dodavce 1,30 mm
Tloustka nosice po smrsténi 3,25 mm
Tloustka lepidla pfi dodavce 1,20 mm
Tloustka podplrné manzety 1,10 mm

Vlastnosti CSEM-F

Nosi¢
Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Odolnost proti
protrient DIN 30672 3500N
Popis produktu:
CSEM-F (Case Seal Europe Metric-Fiber) je teplem smrstitelna, délena Nizkoteplotni 1SO 4675 <-40°C
manzeta s velmi vysokou mirou smriténi, specialné vyvinutéd pro ohebnost
tésnéni ée.l.al .d.\réniélfy a Iproduktovoglu. SQeciéIm’ Iepici vnitini strana Charmidé eclalinest 1SO 175 vyhovuje
CSEM-F zajistuje vynikajici vazbu mezi manzetou a holym nebo tovarné
izolovanym potrubim. Sklenénym vldknem vyztuzeny laminatovy nosic¢ Lepidlo
ekt CSEM,-F marlzsztel vysolfou’ n?echam’ckou odoln'ost_ 02 [l Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
vysokou miru smrsténi. Uzaviraci zip systému dovoluje jednoduchou
arychlou instalaci. Navic k manzeté CSEM-F je dodavand na jedné strané Bod méknuti ASTM E28 92°C
na prouzky nafiznuta vystuzna plastova folie, ktera poskytuje hladky = e
prechod v pfechodové oblasti a zvétsuje mechanickou odolnost. Smykova pevnost @ 10 mm /min > 8 N/mm
Konstrukce: Dvouvrstvy systém . .
« Prvni vrstva: Viskoelasticky tmel. Nainstalovany produkt
« Druhd vrstva: Radiaci zesitovany vysokohustotni polyetylen zesileny Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
sklenénym vldknem. ENi50e8
« Podplirnd vrstva: Nesmrstitelnd polypropylénova vystuzna manzeta. Prilnavost k oceli @ 10 mm/min 9 N/mm
Pro instalaci CSEM-F se pouzivaji standardni propanbutanové horaky. EN 12068
Na ocistény a predehiaty povrch se nejprve instaluje podptlrna Pfilnavost k PE a FBE @ |0 el 9 N/mm
plastova félie pro zmirnéni prechodu a nasledné teplem smrstitelna
manzeta. Manzeta se uzavie zipem a ten se prekryje ochrannou Razova odolnost EN 12068 tfida C30 >15)
zaviraci paskou. Manzeta se zahfivd nejprve na velkém prdméru .. .
chrani¢ky a postupné se prejde na produktovod, ¢imz se vytvofi Odolnost vaci EN 12068 tfida C30 > 0,6 mm*

zatlacovani (10 N/mm?)

tésné a pevné spojeni v misté smrsténi.

* zbytkovd tloustka povlaku.
Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Vlastnosti:

- Sklenénym vlaknem vyztuzeny nosi¢ poskytuje velkou
mechanickou odolnost.

« Smrsténi 65 % — snadno se prizplsobi velkym prechodim.

- Specidlné vytvoreny tmel spolehlivé chrani proti vihkosti.

- Tésnici lepidlo po zahfati tece a opravuje mensi mechanicka

Informace pro objednavku

poskozeni. Priklad objednavky, smrstovaci hadice: CSEM-F-280/110-425
Vyhody produktu: CSEM-F Typ produktu Standardni objedndvka
. Odolr)o,st avdlouhoedobé iivotvnoslt. lPoskytuje vysokou mez smrsténi. 280 @ pii dodavce
« Odolava otéru, razam a zatlacovani. ) )
- Zipovy uzavér dovoluje rychlou a snadnou aplikaci. 110 @ po smrsténi Viz aplikacni tabulka
« Neni pozadovano zvlastni vybaveni. 425 $itka manzety

- Pouzitelny, i kdyz produktovod neniidedlné v ose s chranickou.

« Zajistuje silné pouto a neprodysné utésnéni prakticky ke kazdému Max. pramér Min. pramér Délena manzeta

podkladu. chranicky mm potrubi mm CSEM-F
: Lé«;h;gj:osj\i/veyp:fuezkr:e”a tésnici vlastnosti pro Siroky rozsah teplot. 250 1143 CSEM-F-280/110-425
355 139,7 CSEM-F-380/140-425
508 219,1 CSEM-F-540/180-425
560 273,0 CSEM-F-600/215-425
Etlachiinfomass 710 323,9 CSEM-F-760/270-600
Max. pracovni teplota +30°C 820 355,6 CSEM-F-880/320-600
Kompatibilni povlaky EIEa'sF;P' FBE, paska, uhelny dehet, asfalt, 1016 406,4 CSEM-F-1050/370-600
- — 1118 457,2 CSEM-F-1150/410-600
Min. teplota predehfevu +60 °C
L N , 1270 508,0 CSEM-F-1300/470-600
Doporuceni piiprava potrubi  cisty, suchy a bez tuku St3
_ , ) v 1570 914,0 CSEM-F-1600/900-600
Omezeni zasypové zemina Zadné
EN12068 tfida C30 1720 1066,0 CSEM-F-1750/1050-600
s fida
LT IR TRE EN ISO 21809-3 kod 14A-1(30) 1870 1724,0 CSEM-F-1900/1700-600

y

www.anticor.cz
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Manipulace a uskladnéni Informace
MamfaulEee Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu ve Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete
P svislé poloze. D T Ty ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat ptimému anticor@anticor.cz
LS deefcant ﬂggﬁf:zlénn% ss\ll(?;lduo\\//;:\ellandor;fm iiiksz peel LS Kvalifikovany Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
: personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Aplikace CSEM-F

Pfedtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

www.anticor.cz 46
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Navarovaci hrdla

Tvarovka COVALENCE® BLOT

Vlastnosti BLOT

Nosi¢

Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Pevnost v tahu DIN 30672 410 N/cm
Prodlouzeni DIN 30672 490 %

Lepidlo

Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota

Bod méknuti ASTM E28 94 °C
smykovipevnost  ENI2068 L topelymer apVc?

Nainstalovany produkt

Popis produktu: Viastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
BLOT (Blocking Tee Protection) je teplem smrstitelny dvoudilny

lisovany dil, vytvarovany pro izolovani balonovaciho hrdla v plynovych Ptilnavost k oceli EN 12068 . kopolymer 7,6 l\zl/mm
rozvodnych sitich jako ochrana pred korozi. BLOT jsou soucasti @0mmymin tmel0:3N/mm
vytvorené ze zvlastni smési, kterd skvéle kopiruje kovové balonovaci Razova odolnost EN 12068 tiida C30 >15)J

hrdla. BLOT se sklada ze ,sedla” (¢tvercova zaplata) s limcem vysokym L B

cca 30 mm a oddélenou ¢epickou. Sedlo je pokryto vysoce lepkavym Odolnost vici EN 12068 tfida C30 > 0,6 mm*

v P 2
tmelem s vysokou pevnosti zabezpecujici vazbu k tovérniizolaci potrubi. zatlacovani (10 N/mm?)

Diky tomu je instalace snadna. Viysoce vykonny kopolymerovy povlak

* zbytkovd tloustka povlaku.
Cepicky zajistuje vynikajici vazbu k holé oceli a k podlozce. 4 P

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.

Konstrukce: Dvouvrstvy systém Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

« Prvni vrstva: Vysoce lepkavy tmel s velkou pevnosti (limec a zaplata).
Vysoce vykonny kopolymer (¢epicka).
« Druhd vrstva: Silnosténny, radiaci zesitovany, vysokohustotni
polyetylen HDPE.
SW: sitka manzety 300 mm (12”)

BLOT se instaluje pomoci propanbutanového hordku pfimo na Rozmér patky 300 (12°) x 320 mm (12,75)

ocistény a predehraty povrch potrubi. BLOT po smrsténi pevné drzi
na produktovodu a balonovacim hrdle. Cepi¢ka BLOT se umisti na
balonovaci hrdlo a smrsti se kolem hrdla. BEhem smrstovéni tésnivo
te¢e a rovnomérné pokryva cely povrch potrubi, zatéka do viech
dutin a vytvafli tésné pouto s podkladem. Pevnost vazby vznikne
béhem ochlazeni po dokonceni préace.

Pokud bylo v puavodni tovérni izolaci vyfiznuto pro provedeni
svarecskych praci jen okénko, postacuje tvarovka BLOT k uplnému
zaizolovani. Pokud byla tovérni izolace odstranéna po celém obvodu Informace pro objednavku
trubky, dodatecné se do izoluje délenou smrstovaci manzetou WPC.

Priklad objednavky: BLOT-300
Vlastnosti:
- Neni potiebny primer. D1 H1 D2 H2 D3 H3
» Neni potiebna zvlastni vypln.

- Velka tloustka nosice poskytuje mechanickou odolnost.
- Specialni tésnici materidl zajisti silnou vazbu a spolehlivou ochranu. sup.  rec. rec.  sup. rec. rec. rec. rec.
« Vysoké hodnoty smykové odolnosti po instalaci.

min. max. min. min. max. min. max. min.

mm mm mm mm mm mm mm mm

Vyhody produktu: , , BLOT-200 100 55 30 87 55 47 24 12
- Tvarovany lisovany dil pro snadnou a rychlou instalaci.
- Spolehlivé a vykonné tésnéni zabrani pfistupu vody. BLOT-300 100 70 32 110 70 42 40 28

- Jednoduchd instalace. ) BLOT-400 100 70 38 110 70 80 40 28
+ Neni potfebné zvlastni vybaveni.

+ Maly pocet velikosti pro velké mnozstvi pouziti. sup: rozmér pfi doddvce
- Udrzuje cenu instalace nizkou. rec: zotaveny (smrstény) rozmér
« Rychld instalace, kterd Setii cas.

Manipulace a uskladnéni

Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu ve

Zékladni informace Manipulace svislé poloze.
Max. pracovni teplota +30°C Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.

Kompatibilni povlaky PE, PP, FBE, paska, uhelny dehet, asfalt Neomezena skladovatelnost.
Min. teplota predehfevu +70 °C Informace
Doporuceni ptiprava potrubi  ¢isty, suchy a bez tuku St3 Aplikacni instrukce a dal3i dokumentaci mizete

P prip P 4 d DT - ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
Omezeni z&sypova zemina s3dné ticor Bohemia s.ro., nebo poslanim emailu na

anticor@anticor.cz
- EN12068 tFida C30 ifi y i i ; 212 by
Technické parametr: b Kvalifikovany Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
y ENISO 21809-3 kod 14A-1(30) personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.
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Navarovaci hrdla

Aplikace CSEM-F

Pfedtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

« Povrch k izolovani se pfipravi na St3.
« Propanbutanovym hofakem se izolovana plocha predehieje na 60 °C.

- Sedlovy dil, bez ochranné folie nasadime pres hrdlo. Vystrazné Sipky musi ukazovat ve sméru osy trubky.
- Sedlovy dil se zacne smrstovat od koutového svaru.

- Pii smrstovéni se vyvarujeme tvorbé bublin.
« Po smrsténi sedla nasadime cepicku.

- Tvarovka se zahftiva tak dlouho, az zcela ptiléha na navarovaci hrdlo.
- Dole zbyvajici cast tvarovky tvotici napojeni na potrubi, dobre pritlacte rukavici.
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Domovni pripojky

Tvarovka COVALENCE® HTTE

Zakladni informace

Max. pracovni teplota +50°C
Kompatibilni povlaky PE, PP, FBE, paska, uhelny dehet, asfalt
Min. teplota predehievu +70°C

Doporuceni pfiprava potrubi  disty, suchy a bez tuku St3
Omezeni zasypovéa zemina zadné

EN12068 tiida C30

Technické parametry EN 1SO 21809-3 kod 14A-1(50)

Popis produktu: Vlastnosti HTTE
HTTE (House Tap Tee) je teplem smrstitelnd silné expandovana

. Rk . ! - e Nosi¢
tvarovka, pro izolovani domovnich pripojek a predmétl tvaru T.
Tlustosténny, vysoce roztazeny lisovany dil je pokryty pro tuto Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
aplikaci specidlné vytvofenym hot-melt lepidlem. Lepidlo roztavené
béhem instalace pod tlakem smrstujici se tvarovky je tlacené do Pevnost v tahu DIN 30672 410 N/cm
povrchovych nerovnosti a poskytuje tak vynikajici tésnéni. Produkt Prodlouzeni DIN 30672 490 %
HTTE mize byt dodany s nebo bez cepicky. .
Pro zabranéni korozi domovni pfipojky je doporuceno pouzit Lepidlo
kompatibilni zaplatu PERP nebo teplem smrstitelnou délenou Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
manzetu WPC.
Bod méknuti ASTM E28 94 °C
Konstrukce: Dvouvrstvy systém
« Prvni vrstva: Vysoce vykonny kopolymer. Smykova pevnost EN 12068 120N/cm?
« Druhd vrstva: Silnosténny, radiaci zesitovany, vysokohustotni @10 mm /min
polyetylen HDPE. Nainstalovany produkt
HTTE se instaluje béZnym propanovym hotakem. Instalace se provede Viastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
pfimo na cisténém a predehiatém podkladu. Produkt se volné nasune
pres chranénou domovni ptipojku. Hofdkem se pak HTTE smrsti pfimo Filnevesi kel EN 12068 76N/mm
na misté. Béhem smriténi lepidlo mékne a tele, tvofi tésné spojeni @ 10 mm/min '
s podkladem. Pevnost vazby vznikne béhem ochlazeni po dokonceni v erlallnesE EN 12068 tfida C30 > 15
préce.
Odolnost vici EN 12068 trida C30
Vlastnosti: zatla¢ovani (10 N/mm?) > U Gl
+ Neni potiebny primer.
+ Neni potiebna zvlastni vypln. * zbytkovad tloustka povlaku.

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.

- Velka tloustka nosice poskytuje mechanickou odolnost. Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

« Specialni tésnici material zajisti silnou vazbu a spolehlivou ochranu.

Vyhody produktu: E;}A-F
- Tvarovany lisovany dil déld instalaci snadnou a rychlou.

« Spolehlivé a vykonné tésnéni zabrani pfistupu vody.
+ Jednoducha instalace.

+ Neni potiebné zvlastni vybaveni.

« Udrzuje cenu instalace nizkou.

+ Rychld instalace, kterd Setfi cas.

Informace pro objednavku

Pfiklad objednavky: HTTE-1600-04-P05

D1 D2 D3 H1 L H2 H3
sup. rec. sup.. rec. sup. rec. rec. rec. rec. rec.
min. max. min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
HTTE-1600-01/177 110 37 110 27 65 32 90 45 78 40
HTTE-1600-01-P05 110 37 110 27 65 32 90 45 78 40
HTTE-1600-02/177 110 37 - - 65 32 90 45 78 40
HTTE-1600-04-P05 110 37 = = 65 32 90 45 78 40
HTTE-1700-01/177 160 58 160 35 95 45 116 41 95 51
HTTE-4000-01-P05 160 58 160 35 85 33 187 47 155 61
HTTE-4000-04-P05 160 58 = 110 85 33 187
HTTE-4500-01-P05 160 58 160 35 85 33 169
HTTE-4500-04-P05 160 58 = = 85 33 169
HTTE-5010-02/177(C10) 160 58 - - 95 45 170

01:s klobouckem
02: bez kloboucku (no cap)
04: bez kloboucku s hadici CPSM

www.anticor.cz



Domovni pripojky

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Manipulace a uskladnéni

Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu ve

Manipulace svislé poloze.
Vnitini sklad, Cisty a suchy, nevystavovat ptimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.

Neomezena skladovatelnost.

Aplikace HTTE

Informace

Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci muzete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Dokumentace

Kvalifikovany

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
personal

uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

Pred  zhotovenim spoje mezi Povrch navareného T-kusu, trubky
privarovacim T-kusem a domovni a okolni tovdrni izolace se pripravi
pripojkou  se  navlékne na na St3 azahiejena 70 °C.
domovni piipojku tvarovka HTTE s

ochrannou folii. T-kus.

Aplikace HTTE se sadou PERP (P05)

Po predehidti se vypini vyrez v
tovdrni izolaci vyplriovym tmelem
51052, odstrani se ochrannd folie z
tvarovky a tvarovka se ohrne pres

Tvarovka se zacne smrstovat od
zdtky mékkym, Zlutym plamenem
propanbutanového hordku.
Piitom se musi tvarovka na
zacdtku smérem doli vyrovnat a
stejnomérnymi pohyby hordku tak
dlouho ohiivat, az uplné prilehne
na navareny T-kus.

Dole se zbyvajici cdst tvarovky,
tvorici  spojku, dobre pritiskne
rukavici na prechodu T-kus/trubka.

Pred smrstovdnim tvarovky se predehidty
vyfez v tovdrni izolaci vypini tmelem. Za
tim Gcelem se prifizne potrebnd velikost
pdsky S1052 a plamenem hofdku a horkou
stérkou se vyrez v izolaci vyplni.

Po smrsténi tvarovky se umisti délend
zdplata PERP na odbocku privareného
T-kusu (délend podél osy trubky) tak,
aby vznikl dostatecny presah a vyrez
tésné prilehl na navareny T-kus.

Aplikace HTTE s manzetou WPC

Zdplata PERP se tak dlouho zahfivd
mékkym, Zlutym plamenem PB hordku,
az dokonale prilne k podkladu.

Zdplata PERP se pritiskne rukavici
a dbd se na dodrzeni dostate¢ného
presahu.

Po predehidti na 60 °C se manzZeta
pretdhne pres odbocku jiz izolovaného
T-kusu smrstovacim materidlem tak, aby
uzdvér byl na strané protilehlé domovni
pripojce. Hladky konec manZety se zasune
tak daleko pod nariznuty konec manZety,
az prilehne na privareny T-kus.

Zaviraci pdska se za stdlého pohybu
mékkym, Zlutym plamenem hofdku,
z vnéjsku rovnomérné zahrivd, az do
vyznaceni sklenéné tkaniny.
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Uzaviraci pdska se rukavici pevné a
hladce pritiskne (pfibouchne). Povrch
musi byt hladky, bez zvinéni.

Dokoncime smrsténi délené manzZety
WPC.
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Zakonceni tepelné izolace

Hadice pro zakonceni tepelné izolace COVALENCE® DHEC

Vlastnosti DHEC

Nosic
Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Pevnost v tahu ISO 37 @ 50
do pretrzeni mm/min 20lldka
Prodlouzeni ISO 37 @ 50
do pretrzeni mm/min Sl
Tvrdost Shore
stupnice D ASTM D-2244 54
Tepelné starnuti ISO 188 150 °C, 7 dni
nasledované ISO 37 @ 50 350 %
prodlouzenim mm/min
Popis produktu: Lepidio
Covalence® DHEC (District Heating End Cap) je urc¢eny pro tésnéni konce
predizolovaného potrubi dopravujici kapaliny o provoznich teplotach Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
do 120 °C a narazové s maximalni teplotou az do 140 °C. Bod méknuti ASTM E28 155 °C
Konstrukce: Dvouvrstvy systém a ~ 2
- Lepidlo: Vysokoteplotni, vysoce viskozitni tésnivo v pruhu. S LGP RORIE 0 05U YT
« Nosi¢: Radiaci zesitovany vysokohustotni polyetylen. Nainstalovany produkt
DHEC je vyrobeny s rGznymi vystupnimi prdméry na kazdém konci, aby Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
vyhovél jak priméru produktovodu, tak i tepelné izolaci. DHEC Single Piilnavost k oceli SO 21809-3 0.7 N/mm

je urceny pro predizolovana potrubi majici jednu pfivodni rouru. DHEC
Twin ma dva vyvody a je urceny pro predizolované potrubi se dvéma Razova odolnost ASTM D-2671, C -40°C

privodnimi rourami.
o ) . . L | Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.
Specidlni elastomerové lepidlo je zvlast urcené pro vysoké teploty. Nejsou zde zohlednény dalsi viivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

Okraje rukavu bez lepidla zabrani sklouznuti mimo pozadovanou oblast

behem instalace. Informace pro objednavku

Instalace se uskutec¢ni pfimo na pfipraveny a predehfaty povrch potrubi.

DHEC se snadno presune a umisti na potrubi. DHEC se instaluje béznym Pfiklad objednavky: DHEC-2060(24)
propanovym horakem. Vysoky koeficient smriténi nosice vytvofi tésnou o 5
vazbu na potrubi a plasti. Béhem smriténi lepidlo mékne a tece, tvofit DHEC Typ produktu Standardni objednavka
tak tésné spojeni s podkladem.
po) P 2060 Produktova fada  Viz. aplikac¢ni tabulka
Vlastnosti:
- Vysoké procento smriténi nosice nabizi optimalni pfizptsobivost pro (24) (24) min. baleni 24 kusti
rozdilné prechody. L o i
- Jeden produkt pro nékolik riznych velikosti potrubi. Primérizolace  Pramér potrubi Hadice DHEC
« Vysoka odolnost proti vstupu vody. mm mm
- Systém hadice (jen "nasadit a smrstit"). 63-90 12-34 DHEC-2000(36)
Vyhody produktu: - . , 90-125 17-21 DHEC-2060(24)
« Snadno se pfizpusobi riznym rozmérim a ovélnosti potrubi.
+ Redukuje néklady na skladovani. Zjednodusuje logistiku. 920 27-34 DHEC-2100(36)
- Tepelna izolace zGstava funkéni.
- Snadnd a rychld instalace minimalizuje vydaje. 110-125 27-42 DHEC-2200(35)
- Neni pozadované zvlastni vybaveni.
- Rychld instalace, kterd Setii cas. 110-140 27-54 DHEC-2300(35)
160 34-54 DHEC-2340(24)
125-140 60-76 DHEC-2400(24)
Zakladni informace 160-180 60-89 DHEC-2500(20)
Max. pracovni teplota +120 °C, narazové +140 °C 180-200 76-133 DHEC-2600(30)
Kompatibilni povlaky vnéjsi plast PE, produktovod ocel, méd' 200-225 108-139 DHEC-2630(15)
Min. teplota predehfevu +60 °C 250-280 139-168 DHEC-2700(12)
Doporuceni pfiprava potrubi  ocistit a zdrsnit 280-334 168-245 DHEC-2800(8)
_ . . wi s 355-400 219-273 DHEC-2900(8)
Omezeni zasypové zemina zadné
400-450 324-355 DHEC-3000(8)
Tloustka produktu —
Produkt DHEC Manipulace a uskladnéni
v . , 0,5 az 1,65 mm MiemiaulEee Zachazejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu ve
Tloustka nosice pfi dodavce (dle praméru produktu) ipu svislé poloze.
Tloustka nosice po smrsténi 2,5 mm Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu, v chladném misté pod +50 °C.
Tloustka lepidla pfi doddvce  1,0mm Neomezena skladovatelnost.

>
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Zakonceni tepelné izolace

Informace

Dokumentace

Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Aplikace DHEC

Kvalifikovany

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt

personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

7Nl
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Text k obrazkim:

1.

2.

3.

Plast a teplovodni trubka musi byt suché, bez cizich materialG jako
olej, tuk, PUR péna atd.

Odstrante vsechny uvolnéné céastecky z plasté a potrubi. Hluboké
Sramy v pfipadé potrubi musi byt odstranény nebo vyhlazeny.
Nejprve zdrsnéte plast pouzitim nového brusného platna. Pak se
obrousi teplovodni trubka a odstrani znecisténi.

Odstrante vsechny uvolnénych castecky po obrusovani z plasté
a potrubi suchym a ¢istym hadrem.

Piedehfev: nejprve se predehiiva teplovodni trubku min. na 60 °C.
Vyhnéte se pfimému kontaktu plamene s PUR pénou.

Predehfejte plast tepelné izolace min. na 60 °C.

Zkontrolujte teplotu plasté a teplovodni trubky indikatorem teploty.
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8. Umisténi: Umistéte uzavér DHEC, pres konec roury.
9. Instalace: Zahfivejte uzavér DHEC nejprve na plasti tepelné izo-

lace. Pohybujte plamenem v kruhu kolem roury, dokud uzavér
DHEC neni na plasti pIné smrstény. Uzavér DHEC nechte trochu
zchladnout pred zakoncenim smrsténi u konce tepelné izolace
s pfechodem na teplonosnou trubku.

10. Smrstéte uzavér DHEC na teplovodni trubce, plamen pohybujici
se kolem roury, dokud uzavér neni pIné smrstény a tpIné hladky.

11. Bude-li to nutné, pritisknéte konec uzavéru na teplovodni trubku
a uvolnéte tak uzavieny vzduch.

12. Kontrola: Uzavér DHEC by mél by byl plné smrstény na plasti
a teplovodni trubce bez vzduchovych kapes.
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Zakonceni tepelné izolace

Délena manzeta COVALENCE® CCS-DHEC

Vlastnosti CCS-DHEC

Nosic
Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
Pevnost v tahu ISO 37 @ 50
do pretrzeni mm/min ALl
Prodlouzeni ISO37 @ 50
do pretrzeni mm/min Z Al
I;’J‘;gfé Spore ASTM D-2244 54
Tepelné starnuti na- q
sledované pevnosti |7Sdon1|?§o1 ggog’ >2000N
v protlaceni
Popis produktu: Lepidlo
Covalence® CCS-DHEC (District Heating End Cap) je délena teplem 3 o
smrstitelnd manzeta chranici konec tepelné izolace pred vodou, resp. Vlastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
brani degradaci UV zarenim béhem dopravy, uskladnéni a vystavby Bod méknuti ASTM E28 150 °C
potrubi. CCS-DHEC se pouziva pro predizolované potrubi dopravujici ; ,
kapaliny v nepretrzitych provoznich teplotach az do 110 °C. Smykova pevnost IS0 21809-3 0,3 N/mm
Konstrukce: Dvouvrstvy systém Nainstalovany produkt
. Lepi'dvlo: Vy'soll<otepllotn|’, vysoce viskozitnli tésnivo v pruh’u. ] Viastnost Testovaci metoda Typickd hodnota
- Nosi¢: Radiaci zesitovany vysokohustotni polyetylen zesileny
sklenénym vlaknem. Prilnavost k oceli ISO 21809-3 0,3 N/mm
CCS-DHEC se priinstalaci uzavie zipem a jeho konstrukce dovoluje instalaci Razova odolnost ASTM D-2671, C -60°C

po svare¢ské opravé apod. Sklenénym vldknem vyztuzend manzeta
s vysokym pomérem smrsténi vyhovi svymi prdméry jak povlakiim
tepelné izolace, tak teplovodnim trubkam. Specialni elastomerové lepidlo
je zvlast urcené pro vysoké teploty. Okraje manzety bez lepidla zabrani

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pfipravenych vzorcich.
Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace.

sklouznuti mimo poZadovanou oblast béhem instalace. Informace pro objednavku
Instalace se uskutec¢ni pfimo na pfipraveny a pfedehfaty povrch potrubi. Piiklad objednavky: CCS-DHEC-128-48 (35)
CCS-DHEC se obali kolem prechodu a uzavie zipem. CCS-DHEC se
instaluje béZznym propanovym hordkem. BEhem smrsténi lepidlo mékne CCS-DHEC Typ produktu Standardni objednavka
a tece, tvori tak tésné spojeni mezi manzetou a podkladem.
. 120 120 mm min. prdmér potrubi
Vlastnosti:
+ Vysokd mira smrténi nosice nabizi optimalni pfizptsobivost pro 48 48 mm 24 kustl
rozdilné prechody.
« Jeden produkt pro nékolik rdznych velikosti potrubi. (35) (35) min. baleni 35 kustl
+ Redukuje naklady na opravu. . oL oL
- Redukuje naklady na opravu. N o I A X PEUmEY Hadice DHEC
- Pocita s instalaci po svafeni potrubi. izolace mm potrubi mm
Vyhody produktu: 90 42 CCS-DHEC-110-26 (35)
+ Snadno se prizpusobi rdznym rozmérdm a ovélnosti potrubi. 110 60 CCS-DHEC-128-48 (35)
« Redukuje naklady na skladovani. Zjednodusuje logistiku.
« Zipovy uzavér dovoluje rychlou a snadnou aplikaci. 140 89 CCS-DHEC-163-60 (30)
+ Snadna a rychld instalace minimalizuje vydaje. 180 108 CCS-DHEC-186-70 (25)
+ Neni pozadované zvlastni vybaveni.
200 114 CCS-DHEC-200-76 (25)
225 133 CCS-DHEC-225-89 (20)
250 139 CCS-DHEC-250-108 (20)
Zakladni inf
aidadniinformace 266 193 CCS-DHEC-280-133 (20)
Max. pracovni teplota +110 °C 297 273 CCS-DHEC-315-168 (20)
Kompatibilni povlaky vnéjsi plast PE, produktovod ocel, méd 334 355 CCS-DHEC-400-219 (15)
Min. teplota predehievu +60 °C 450 508 CCS-DHEC-560-273 (10)
L. , e ) 630 610 CCS-DHEC-710-355 (10)
Doporuceni piiprava potrubi  ocistit a zdrsnit
800 813 CCS-DHEC-900-457 (10)
0 o , . Sadné
mezeni zasypova zemina zadné 1000 ro16 CCS-DHEC-1200-610 (5)
-DHEC-1 -67
Tloustka produktu CCS-DHEC-1300 6_0(5)
Produkt DHEC Manipulace a uskladnéni
Tloustka nosice pfi dodavce 1,30 mm Manipulace f\?iiréazijltgzgfaatme' Ponechte v pivodnim obalu ve
Tloustka nosice po smréténi 3,25 mm Vnitini sklad, cisty a suchy, nevystavovat piimému
Uskladnéni slune¢nimu svétlu, v chladném misté pod +50 °C.
Tloustka lepidla pti dodavce 1,00 mm Neomezena skladovatelnost.
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Zakonceni tepelné izolace

Informace

Dokumentace

Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci mizete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-

ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Aplikace DHEC

Kvalifikovany
personal

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Predtim nez za¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

Text k obrazkim:

1l

2.

Plast a teplovodni trubka musi byt suché, bez cizich materialt jako
olej, tuk, PUR péna atd.

Odstrarite viechny uvolnéné castecky z plasté a potrubi. Hluboké sra-
my v pfipadé potrubi musi byt odstranény nebo vyhlazeny. Aplikace
DHEC Predtim nez zac¢nete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi
montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte
predpisy pro bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochran-
né bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.
Nejprve zdrsnéte plast pouzitim nového brusného platna. Pak se
obrousi teplovodni trubka a odstrani znecisténi.

Odstrante vsechny uvolnénych castecky po obrusovani z plasté
a potrubi suchym a ¢istym hadrem.

Predehiev: nejprve se predehfriva teplovodni trubku min. na 60 °C.
Vyhnéte se piimému kontaktu plamene s PUR pénou.

Predehrejte plast tepelné izolace min. na 60 °C.

Zkontrolujte teplotu plasté a teplovodni trubky indikatorem teploty.
Umisténi: Udélejte znacku na plasti 70 mm od okraje. Umistéte
okraj CCS-DHEC na znacku. Zavrete zip.
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10.
11.

Instalace: Zacnéte zahfivat vrchol ochranné zéplaty. Vyhnéte se
pfimému kontaktu plamene se zipem.

Pritlacte ochrannou zaplatu rukavici.

Zacnéte ohfivani CCS-DHEC nejprve nad plastém. Pohybujte pla-
menem v kruhu kolem roury, dokud CCS-DHEC neni pIné smrsté-
ny na plasti. Nechte jej trochu zchladnout pfed zakon¢enim smrs-
téni na teplovodni trubku.

. Smrstéte uzavér CCS-DHEC na teplovodni trubce, plamen pohybuji-

ci se kolem roury, dokud uzavér neni plné smrstény a tplné hladky.

. Pritisknéte konec uzavéru na teplovodni trubku.
. Bude-li to nutné, pritisknéte konec uzavéru na teplovodni trubku

a uvolnéte tak uzavieny vzduch.

. Kontrola: Uzavér CCS-DHEC by mél byt pIné smrstény na plasti

a teplovodni trubce bez vzduchovych kapes. Kdyz produkt uplné
zchladne, odfiznéte vycnivajici ¢asti zipu na obou koncich. Dejte
pozor, at neposkodite plast izolace.



Ochrana spoju tepelné izolace

£ Covalence’

Heat Shrinkable Technology

Dvouvrstva smrstovaci hadice COVALENCE® TPSM-PE

Popis produktu:

Covalence® EasySeal TPSM-PE je teplem smrstitelny rukav (hadice)
ktery zabranuje korozi svafovanych spojd potrubi v rozvodnych
sitich a jako dodate¢nd vnéjsi ochrana proti pfistupu vihka pro malé
a stredni priméry tepelné smrstitelnych krytd tepelné izolace potrubi.
Tento mechanicky odolny a flexibilni rukav je slucitelny s vétsinou
standardnich potrubnich povlaki a tovarnich izolaci.

Konstrukce produktu: Dvouvrstva smrstovaci hadice
« Prvni vrstva: Viskoelasticky tésnici tmel.
« Druhd vrstva: Radiaci zesitovany, vysokohustotni polyetylen s PCI.

Instalace se uskutec¢ni pfimo na ocisténé a suché (predehraté) potrubi
bez primeru. Za tepla aplikovany rukav se smrsti a utésni tak izolovany
spoj. Pfi smrstovani rukdvu homogenni viskoelasticky tésnici material
se roztavi a te¢e a kompletné pokryvé povrch a vyplruje veskeré jeho
nerovnosti a prechod mezi povlakem roury a prilis velkym krytem.

Pouziti produktu:

Smrstovaci hadice TPSM-PE se pouZiva pro izolovani svarli a jako
dodatecna vnéjsi ochrana proti pristupu vlhka pro malé a stiedni prdméry
tepelné smrstitelnych krytl tepelné izolace potrubi. Lepidlo zajistuje
pevnou vazbu mezi rukdvem a povrchem nebo potrubim a krytem.

Vlastnosti TPSM-PE
Nosic
Vlastnost

Pevnost v tahu
Prodlouzeni

Stupen tvrdosti, Shore D
Sila smrsténi

Tepelné starnuti

nasledované
prodlouzenim

Absorpce vlhka
Lepidlo

Vlastnost

Bod méknuti
Smykova pevnost

Nainstalovany rukav

Vlastnost

Odtrhova sila

Tlak zeminy

Vnéjsi tlakova zkouska
po pldnim stresu

. Typickd
Testovaci metoda hodnota
ASTM D-638 22,8 MPa
ASTM D-638 600 %
ASTM D2240 57
ASTM D-638,150 °C 0,276 MPa
ASTM D-3045, 150 °C 21 dni
ASTM D-638, 23 °C > 450 %
ASTM D -570 0,04 %

. Typickd
Testovaci metoda hodnota
ASTM E-28 135 °C
EN 12068 0,09 N/mm?2

P Typickd
Testovaci metoda hodnota
EN 12068, 10 mm/min 1,1 N/mm
DIN 30672, 100 mm/min 40 N/cm
EN 489 - 100 cykla* vyhovél
e vyhovél

23 °C, 30 kPa, 24 hodin

Indikator smrsténi PCl (Permanent Change Indicator) signalizuje, kdy je
rukav Uplné smrstény. Embosovany povrch se plGsobenim tepla na celé

log hladi *8% vlhkost pisku
plose vyhladi.

Pozndmka: Hodnoty v tabulce jsou zaloZené na laboratorné pripravenych vzorcich.
. Nejsou zde zohlednény dalsi vlivy, které se mohou vyskytnout béhem aplikace. |
Vlastnosti produktu:

« Nosi¢ s PCl (Permanent Change Indicator — indikator smrsténi)
embosovany povrch se plisobenim tepla vyhladi.
» Neni pozadovany primer.

Tloustka produktu

- Neni pozadované zvlaitni vybaveni nebo schopnosti. Tloustka nosice pfi dodavce 0,65 mm
* Mala teplota prefjehrevu.’ e iy ., , Tloustka nosice po smrsténi 1,00 mm
» Mechanicky silny a odolny vici otéru, vysoka razovéa odolnost

a odolnost vici zatlacovani. Tloustka lepidla pri dodavce 0,88 mm

« Tésnici tmel automaticky tece a opravuje mensi mechanicka

poskozeni,Samohojivy efekt”. Pro potrubi vétsi nez DN200, doporucuje se pouzit délenou manzetu WPC.

Vyhody produktu:

« PCl zajistuje spravné pouziti tepla a dovoluje snadnou dodatecnou
kontrolu.

- Instalace je rychld, snadnd a levna.

+ Dovoluje snadnou aplikaci v kombinaci s vysokym funkénim vykonem.

« Spolehlivy a odolny.

Informace pro objednavku

Produkty EasySeal TPSM-PE jsou jiz ptipravené pro jednotlivé velikosti
potrubi.

Priklad TPSM-210/135-150PE160/180(C60)

Oznaceni Standardni objedndvka

Zakladni informace Zotavené miry

210/135 (mm) Podivej se na aplika¢ni tabulku
50 °C &y 7
Max. pracovni teplota (60 °C na expandovany vypliovy 150 Sife rukdvu (mm) 150, 225
) Vnéjsi primér
PE160/180 . z Podivej se na aplikac¢ni tabulki
Kompatibilni povlaky PE, kryty tepelné izolace izolované roury ) A { rabuikd
Doporucena teplota e C60 Mnozstvi v baleni  C60: 60 kust v krabici

predehievu
Manipulace a uskladnéni

Doporuceni pfiprava potrubi ocistit, odmastit a zdrsnit
Omezeni zdsypova zemina 74dné Manipulace ﬁfr;hgé:&ev%rasé‘l/tlrsrr:pfz)ciggechte v pavod-
Tlakova zkouska nepovinna
.. predizolované potrubi, izola¢ni Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevysta-
Produkt doporuceny pro spojky apod. Ul vovat ptimému slune¢nimu svétlu na
» suchém a chladném misté od -10 °C do
Technické parametry EN12068 tfida C30 +50 °C. Neomezena skladovatelnost.

EN 1SO 21809-3 kéd 14A-1(50)
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Ochrana spoju tepelné izolace
Informace
Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci mdzete
. z'iskat kontalgtovénim mistniho EjigtributO(a An- Kvalifikov,any ApIikacve z ,popis'o'vanéhq povlaku ’by méla byt
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na personal uskutecnéna kvalifikovanym personalem.
anticor@anticor.cz
P,:'nl;:';%: 'Ii’a)svlslnl}’,E p,:lar:in?nl:’:stlar-‘gE TPSM-PE produktova fada Slis r(ur:‘(:’)u o ;ﬂi):uz:l(lrr::) Izt:l:;znb)?i :):::;ér
85 60 TPSM-85/60-XXXPE65 150 80 65
95 65 TPSM-95/65-XXXPE65/75 150 90 65-75
115 80 TPSM-115/80-XXXPE90 150 nebo 225 105 90
130 90 TPSM-130/90-XXXPE90/110 150 nebo 225 125 90-110
155 100 TPSM-155/100-XXXPE110/125 150 nebo 225 145 110-125
170 110 TPSM-170/110-XXXPE125/140 150 nebo 225 160 125 -140
190 125 TPSM-190/125-XXXPE140/160 150 nebo 225 180 140 - 160
210 135 TPSM-210/135-XXXPE160/180 150 nebo 225 200 160 - 180
225 145 TPSM-225/145-XXXPE180/200 150 nebo 225 220 180 - 200
260 165 TPSM-260/165-XXXPE200/225 150 nebo 225 245 200 - 225
290 185 TPSM-290/185-XXXPE225/250 150 nebo 225 265 225-250
330 210 TPSM-330/210-XXXPE250/280 150 nebo 225 300 250 - 280
370 235 TPSM-370/235-XXXPE280/315 150 nebo 225 335 280-315
395 250 TPSM-395/250-XXXPE315/355 150 nebo 225 370 315-355
450 285 TPSM-450/285-XXXPE355/400 225 420 355-400
505 315 TPSM-505/315-XXXPE400/450 225 470 400 - 450
555 350 TPSM-555/350-XXXPE450/500 225 525 450 - 500
625 385 TPSM-625/385-XXXPE500/560 225 585 500 - 560
775 480 TPSM-775/480-XXXPE560/710 225 650 560-630-710
775 480 TPSM-775/480-XXXPE560/710 225 735 560-630-710
865 525 TPSM-865/525-XXXPE710/800 225 825 710 - 800

Aplikace TPSM-PE

Predtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.
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Ochrana spoju tepelné izolace

Dvouvrstva délena manzeta COVALENCE® Dual Seal RJS-E

Popis produktu:

Covalence® DualSeal RJS-E je dvouvrstva teplem smrstitelnd délena
PE-X manzeta se specialnim systémem fixace a tésnéni (Hotmelt
a butylovy tésnici systém) pro tésnéni spoju predizolovaného potrubi
a jako dodatec¢na vnéjsi ochrana proti pfistupu vihka pro pfilis velké
kryty a teplem smrstitelné kryty tepelné izolace potrubi. Manzeta RJS-E
je slucitelna s vétsinou standardnich potrubnich povlakl a tovarnich
izolaci.

Konstrukce: Dvouvrstva smrstovaci manzeta

- Lepici vrstva: Systém fixace: Termoplasticky kopolymer s vysokou

smykovou odolnosti. Tésnici systém: Viskoelasticky butylovy tmel s

dlouhodobou stalosti.

« Druhd vrstva: PE-X nosi¢, radiaci zesitovany, vysokohustotni
polyetylen (HDPE) s PCl Indikétorem.

Pouziti produktu:

Instalace se uskutecni pfimo na ocisténé a suché (predehtaté) potrubi.
Termoplastické Hotmelt lepidlo na okrajich manzety pro uzavieni
a smykové silné ukotveni proti tangencialnimu a axidlnimu pohybu
zeminy - jako sekundarni tésnéni. Viskoelastické tésnivo ve stfedu
manzety jako hlavni a spolehlivé tésnéni proti vihkosti. Vynikajici
povrchové smaceni a vyplnéni spoje prechodu krytu a plasté potrubi.
PE-X nosi¢ z upraveného HDPE pro optimalni stazeni kolem obalu
a plasté potrubi, pro zvétseny difuzni prostup a posileny odpor proti
vyznamnym strestim pfi manipulaci a v provozu. Indikator smrsténi PCl
(Permanent Change Indicator) signalizuje, kdy je rukav Gplné smrstény.
Embosovany povrch se plisobenim tepla na celé plose vyhladi a dovoli
snadnou kontrolu po instalaci. Nelepivy prouzek (,Nelepivé zéna“) pro
okamzité ukotveni k plasti na pocatku smrsténi pro zajisténi rychlé
instalace bez smeknuti.

Vlastnosti:

« Extrémné odolny radiaci zesitovany HDPE nosic.

+ Nosi¢ s PCl - indikatorem smrsténi.

+ Vysoce vykonné viskoelastické tésnivo.

- Specialné navrzeny hotmelt proti posunuti.

« Protiskluzova zéna.

- V8estranny pro specialni aplikace.

+ MUze se pouzit na opravu izolace potrubi po destruktivni zkousce na
opravu povlaku tepelné izolace apod.

« Viskoelasticky tésnici tmel pocita s axidlnim pohybem krytu
a expanzivnimi stresy.

Vyhody produktu:

- PCl zajistuje spravné pouziti tepla a snadnou kontrolu.

- Vzdoruje mechanickym, chemickym a pGdnim stresim.

« Efektivni tésnéni s dlouhodobou Zivotnosti.

- Pfes 30 let v provozu.

- Potitd s axidlnimi pohyby a expanzivnimi tlaky.

- Neni pozadované zvlastni vybaveni nebo schopnosti.

- Osvédceny v provozu, instalace je rychld, snadna a levnd i v polnich
podminkach.

- Neobycejné viestranna pouzitelnost (také pro specialni aplikace
a tlaky).

« Dovoluje snadnou aplikaci v kombinaci s vysokym funkénim
vykonem.

Tloustka produktu

Tloustka nosice pfi dodavce
Tloustka nosice po smrsténi
Tésnici tmel pii dodavce
Kopolymerové lepidlo

pfi dodavce

Zakladni informace

Max. pracovni teplota

Kompatibilni systém

Doporucend teplota
pfedehfevu

Doporuceni ptiprava potrubi
Smykové namdahani zeminou
Produkt doporuceny pro

Vykonnost

Technické parametry

/A /B /C
0,55 mm 0,75 mm 0,9 mm
0,75 mm 1,0 mm 1,2 mm
1,1 mm 1,5 mm 1,5 mm
1,1 mm 08 mm 0,8 mm

50 °C (60 °C na expandovany vypliovy
material)

PE a PEX smrstény kryt, prilis velky
kryt, kovovy kryt, PUR puleny kryt.

+65 °C

odistit, odmastit a zdrsnit
vynikajici odolnost
predizolované potrubi
> 100 cyklt dle EN489

certifikovany dle EN 489:2009
FFI pro kryt bez i s vnitinim tésnénim.

Vlastnosti RJS-E
Nosic

Vlastnost
Pevnost v tahu
Prodlouzeni

Tvrdost Shore
stupnice D

Sila smrsténi

Tepelné starnuti
nasledované
prodlouzenim

Absorpce vihka
Lepidlo
Vlastnost

Bod méknuti

Smykova pevnost

Testovaci metoda
ASTM D-638
ASTM D-638

ASTM D2240
ASTM D-638,150 °C

ASTM D-3045,150 °C
ASTM D-638, 23 °C

ASTM D-570

Testovaci metoda
ASTM E28
ISO 21809-3

Nainstalovana manzeta

Vlastnost

QOdtrhova sila (k PE)

Vnéjsi tlakova zkouska
po puadnim stresu

Nasledna zkouskou
tésnosti vodou

v tabulce jsou zaloZené na |
dalsivlivy, které se mo

Testovaci metoda

EN 12068

@10 mm (0.4”)/min
ISO 21809-3

@ 50mm/min

Dle: EN 489:2009
Max 0,5 % vlhkost
pisku

100 cykll

Dle: EN 489:2009
23°C, 0,3 bar, 24 hr

Typickd hodnota
22,8 MPa
600 %

57
0,276 MPa

21 dni
> 450 %

0,04 %

Typickd hodnota
155°C
0,13 N/mm?

Typickd hodnota

Viskoelastik ~ Kopolymer

0,9N/mm
7 N/mm
09N/mm

vyhovél

vyhovél
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Informace pro objednavku

Produkty RJS-E jsou dostupné:
- jako UNI - sleeve (pfifez s integrovanou zaviraci paskou)
« jako role Roll (zaviraci pasky nutno objednat samostatné)

Priklad UNI-sleeve: RJS-E-155-DIA140/A(S2-C60)

Oznaceni Standardni objedndvka
- . 155,230 (/A a/B)
Sitka manzety

155 vmm 300 (/C)

640, 770, 900 (/B nebo /C)

Primér tepelné

DIA140 izolace plasté 90 az 1200 mm
Konstrukce
/A manzety /A, /B, /C
$2-C60 Mnozstvi S2: baleno v pérech
v baleni C60: 60 kusu v krabici (2 x 30 ks)

Priklad Roll: RJS-E-155x40M/A-RL(C2)

Oznaceni Standardni objedndvka
155,230 (/A a /B)
155 Sitka role v mm 300 (/C)
640, 770, 900 (/B nebo /C)
40 m (/A)
40M Délka role 30m (/Ba/Q),
20 m (770/C, 900/B a /C)
/A Konstrukce role /A, /B, /C
(€2) Mnozstvi C2: 2 role/krabice (155 & 230)
v baleni Bez poznémky: 1 role/krabice

Aplikace RJS-E

Priklad Roll: RJS-E-155x40M/A-RL(C2)

100
153

(S50)

Oznaceni Standardni objedndvka
Sitka pasky vmm 100, 150, 200
Délka pasky v mm 153,228, 298, 638, 768,898

Mnozstvi

v baleni 50 kusa v krabici

Manipulace a uskladnéni

Manipulace

Uskladnéni

Informace

Dokumentace

Kvalifikovany
personal

Zachézejte opatrné. Ponechte v plivodnim obalu ve
svislé poloze.

Vnitini sklad, cisty a suchy, nevystavovat ptimému
slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
Neomezena skladovatelnost.

Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci muzete
ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskutecnéna kvalifikovanym personalem.

Pfedtim nez zacnete, prosim peclivé si projdéte kazdou fazi montazniho postupu. Pak je krok za krokem vykonejte. Nezanedbejte predpisy pro
bezpecnost prace na stavenisti. Noste rukavice a ochranné bryle. Pro vice informaci, kontaktujte mistniho distributora.

NOMINAL PIPE OD RIS width WPCP IV A
Somm- 250mm  RISI70 100%170 95
S0mm- 560mm  RJS255  100%255 157

560 mm 1200mm RIS 320 150320 170

NOMINALPIPEOD RUSwidth WPCP IV A
90 mm- PS0mm RIS 170 100X 170 95
S0mm- 560 mm  RJS255  100x255 137
560 mm- 800 mm RJS320 150 x320 170
900mm - 1200mm RJS430 150x430 225
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90-200 mm M + 75 mm
225-500 mm M + 100 mm
>500 mm M+ 125 mm
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Vil Anodeflex”

Systém ANODEFLEX

Katodova ochrana pro potrubi ulozené v zemi

Co je systém Anodeflex?

Systém Anodeflex 1500 je linearni flexibilni kabelova anoda umisténa v tésné blizkosti cilové struktury. Rovhomérna distribuce proudu katodické
ochrany je dosazena i v aplikacich, kde mnoho konven¢nich katodovych ochran nebude fungovat nebo je Ize jen obtizné nainstalovat.

Vykon produktu je vysledkem centralniho médéného vodice potazeného vodivym polymerem, ktery umoznuje proudu proudit na velké vzdalenosti
a umoznuje, aby dostate¢ny proud katodicky ochranny nepfretrzité prochazel vodivym polymerem po celé délce anody. Navrh systému by mél
zohlednovat faktory prostredi, jako jsou sousedni struktury, bludné proudy a kolisani odporu putdy.

Na rozdil od konvenc¢nich systémU katodové ochrany, Anodeflex 1500 je umistén v zemi v tésné blizkosti ocelového povrchu, ktery ma byt chranén
a zajistuje rovnomérné rozdéleni ochranného proudu na cely ocelovy povrch. Tim se udrzuje potencidl na poZzadované Urovni -850 mV az-1200 mV.
Vylepsena distribuce proudu zvysuje uc¢innost anody a poméha predchazet problémiim s prepétim jako je tvorba vodiku a souvisejici rychlé zanaseni
povlaku. Kromé toho je prakticky vylou¢eno ruseni jinych struktur bludnymi proudy.

AnodeFlex 1500-1 je dodavén na velkych civkach, a protoze neni zapotiebi zadna dalsi zésypova napln, je instalace stejné jednoducha jako pokladka
nizkonapétového napajeciho kabelu. K dokonceni instalace jsou k dispozici osvédcené spojovaci soupravy jako smrstovaci spojky, T-spoje a tésnici
koncovky.

Pét zakladnich elementtd v systému Anodeflex:

-+ vysoce ucinny koksovy prasek v aktivni formé, ve kterém probiha anodova reakce,

» médény vodic zajistuje nizky odpor sbérnice pro predani pozadovaného proudu na zna¢nou vzdalenost bez podstatného podélného
ubytku napéti,

» specialni tésnici vodivy polymer, ktery chrani vodi¢ pred agresivnim prostiedim, dovoluje proudu proudit z vodice do prostiedi po celé
jeho délce,

- konstrukce plasté udrzuje koksovy prasek napéchovany kolem anodového kabelu. Plast je navrzeny tak, aby odolal elektrolytickému
pokovovani a plisobeni agresivniho prostiedi, ale tak, aby dovolil proudu katodické ochrany proudit z anody do obklopujici zeminy,

» odolné propustné nevodivé opleteni plasté, které obaluje Anodeflex 1500, zvysuje jeho odolnost vici otéru a predchézi poskozeni obalové
tkaniny.

... kabelova anoda.

Pro¢ pouzit systém Anodeflex?

Systém Anodeflex se pouziva pro dosazeni efektivni a homogenni
katodové ochrany na celém povrchu struktury ulozené v zemi.
Pozadovany katodovy ochranny proud by nemél byt dodavany pouze
blizkym strukturdm na Ukor vzdalenych ¢asti. Homogenni distribuce
proudu je proto dilezitéjsi nez vlastni vystupni proud.

T T Diskrétnf anoda

‘ ‘ Potrubi

N, S:(ém Anodele:

Zapnuta KAG Misto pripojen| KAO
: A |

150 A A
12 /\ A

- T 1Y T Il I 7 T\
1.00 1\ 1| I I 7\ Potecidl systému
085 e T . y am—— Anodeflex

. // \\ / \\

™ | BN Potenciél
diskrétni anody

-0.00 P Vzdalenost

Rozdil distribuce potencidlu podél potrubi linedrni anody proti diskrétni anodé.

Systém Anodeflex je jedinecny a cenové piiznivy zplsob, jak udrzet
¢innost potrubi v souladu s predpisy KAO nebo dal$imi predpisy. Pouziti
systému Anodeflex u potrubi eliminuje mnoho problém( obvyklych
u konven¢nich pozemnich anod:

+ srovnava potencial katodové ochrany na shodnou uroven po
celé jeho délce,

- zastavi dalsi degradaci povlaku zplsobenou katodickym
podkorodovanim, kdy byly pouzity vyse zminéné diskrétni
anody,

» po instalaci systému Anodeflex k potrubi je hustota
vystupniho proudu tak mala, Zze se vyznamné snizi ruseni,

+ ve vétsiné pripadech mlze byt systém Anodeflex
nainstalovany vedle potrubi do tzké ryhy, popiipadé muze
byt pouzit bez vykopové technologie formou fizeného
protlaku. Environmentalni a dalsi souvisejici problémy
s vykopovou technikou jsou proto snizené na minimum.

... zabezpecuje rovnomérné rozlozeni proudu.
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Vsl Anodeflex”

System ANODEFLEX

Kde se systémy Anodeflex pouzivaji?
Zapnutad KAO
Jeden zhlavnich dGvodU pouziti systému Anodeflex je v rehabilitace V0
potrubi, kde starnouci a degradujici povlaky jiz nemohou déle o
poskytovat adekvatni ochranu proti korozi. -1.20
-1.00
Rekonstrukce povlaku potrubi je velmi drahé feseni, casto .85 [ N 4/\"& —
vyzadujici uzavfit potrubi na dlouhy casovy interval. Navic, ~ —~7
provozovatel plynovodu celi zavaznym problémdm pro ziskani
povoleni tykajictho se zivotniho prostfedi a prava nakladani s
toxickymi latkami. 000 ' >
Diskrétni Diskrétni Vzdalenost
anoda anoda

Pruzkum chrdnéné oblasti v krdtkych usecich ukazuje, zhorsujici se povlak potrubi.

Zapnuta KAO
Zvyseni napéti vyvold vyssi intenzitu ochranného proudu .50
existujicich pozemnich anod, ktery jiz nemuze ovlivnit velikost
chrénéné oblasti. Problém se bude dale zhorSovat vcetné -1.20 ] I
Zor . ’\ ‘ ‘
podkorodovéni povlaku potrubi. -1.00 | /N I
-0.85 N ‘k/,_,v ; \_\ —
-0.00 i >
Diskrétni Diskrétni Vzdalenost
anoda anoda
Zvyseni napéti z existujicich usmérnovaci proudu.
Zapnuta KAO
Instalace dalsich pozemnich diskrétnich anod problém nefes;, 150
zlistanou jenom zbytky chranénych oblasti.
-1.20 . S ==
-1.00 / ~ 1 N\ T NG
g / AN S
-0.85 — / AN A / |
-0.00 I} >
Diskrétni Diskrétn( Diskrétni Vzdalenost
anoda anoda anoda

Instalace dalsich pozemnich diskrétnich anod.

Zapnutad KAO
Systém Anodeflex k rehabilitaci potrubi nabizi lepsi, cenové
pFiznivy a $etrny pfistup k Zivotnimu prostfedi. -1.50
Priklad stejného potrubi po instalaci Anodeflex jen s minimalnim -1.20 I o~
vlivem na zivotni prostfedi. sgg b “""!"\" i +
... zajisti ochranu v oblasti zajmu.
-0.00 P>
<4—— Systém Anodeflex ———» Vzdalenost

Systému Anodeflex poskytuje v kazdém bodé rovnomérnou katodovou ochranu.

Pozndmka:
Jako kazdy systém katodové ochrany, tak i systém AnodeFlex musi byt optimalizovany pro specifické podminky. Tézké prostiedi muZe negativné ovlivnit Zivot-
nost KAO. Systém AnodeFlex je flexibilni kabel s uhlikovou anodou. Pokud se cely aktivni anodovy materidl ulozeny kolem polymerického kabelu vylerpd, ano-
da jiz nebude déle fungovat. AnodeFlex splriuje specifikace uvedené v technickém listu, ale zdkaznik se musi spolehnout na jeho vlastni projektové zkusenosti
a schopnosti a zjistit, zda AnodeFlex je vhodny pro zdkaznikem navrZeny specificky tcel. Véfime, Ze vsechny vyse uvedené informace vcetné ilustraci jsou spravné. Nicméné
uzivatel, by mél samostatné ohodnotit vhodnost kazdého produktu pro dané pouziti. VSsechny informace obsaZené v tomto technickém listu maji byt pouZivané jako privodce
a podléhaji zméné bez upozornéni. Produkt podle jeho chemického a fyzického popisu je vhodny pro pouZiti, které je uvedené v technickém listu, pokud bude pouzZit v souladu
s popsanymi instrukcemi.
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Katodova ochrana

Linearni flexibilni anoda ANODEFLEX T

Vsl Anodeflex”

Cathodic Protection & AC Mitigation

bl

Popis produktu:

Anodeflex 1500 je linearni flexibilni anoda pro pfipojeni na zdroj
proudu katodické ochrany podzemnich potrubi, potrubi v zédvodech
anebo podzemni skladovaci nadrze.

Sklada se z:

« Prostfedni médény vodi¢: Patentované médéné lano s pocinovanymi
prameny # 6 AWG (~ 13 mm?) slouzici jako nizkoodporova sbérnice
k dodéavce pozadovaného proudu na zna¢nou vzdalenost bez
podstatného podélného ubytku napéti.

+ Vodivy polymer: Extrudovany polymer o priméru 13 mm kolem
médéného lana pro jeho ochranu pred chemicky agresivnim
prostfedim dovolujici proudu vytékat z vodice do prostiedi po
celé jeho délce. Smés je zesitovany nizkohustotni polyetylen, ktery
obsahuje patentovany vodivy material na bazi uhliku.

- Uhlikovy zasyp: vysoce aktivni drceny koks slouzici jako obsyp, ve
kterém probihaji elektrochemické reakce. Navrzeno pro minimalni
Zivotnost 20 let, pfi maximalnim vystupnim proudu 52 mA/m.

» Anodovy systém: Uhlikovy zasyp kolem médéného lana potazeného
vodivym polymerem.

- Porézni tkanina: integrovana tkana, kyselinovzdorna a porézni tkanina
udrzuje uhlikovy zasyp v misté kolem anody.

« Ochranné opleteni: tvrdé, porézni, nevodivé, pro zvyseni mechanické
odolnosti textilniho plasté proti otéru a poskozeni.

Vyrobni proces zajistuje pevné zabaleny vyplnovy materidl, optimalni
trvanlivost a odolnost. Synteticky plast diky ochrannému opleteni
produktu je idealni pro instalaci zahrabanim nebo pro fizeny protlak.

Klicové vlastnosti a vyhody:

Anoda je v tésné blizkosti potrubi

- distribuuje proud rovhomérné po celé délce potrubi
- zabranuje zrychlenému podkorodovani povlaku

« nezavisly na zménach rezistivity pady

Rekonstrukce potrubi bez vykopu
« zZlomek nakladli na preizolovani
- zadna finan¢ni ztrata nebo preruseni dodavek

Dlouhé spojité délky vétvi

0 90 % méné spojl ve srovnani s konvencnimi anodovymi systémy
« nizké naklady na udrzbu Eliminuje interference a bludné proudy

- zvysuje dlouhodoby vykon

- zaméfuje se na cilovou strukturu

« zlepsuje ochranu a efektivitu ndkladd

Uhlikovy zasyp

« produkt Loresco SC-3 (nebo schvéleny alternativni produkt)
« po celou dobu zajistuje nizky odpor uzemnéni

« zajistuje centrovani kabelu potazeného polymerem

Instalace pomoci standardniho vybaveni pro pokladku kabeld
« rychlé a efektivni z hlediska naklada.
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Konstrukce produktu Anodeflex 1500

Pramér 1,5" /38 mm*
Typ kabelu ﬁ\evr\mle # 6 potazeny vodivym polyme-

Hmotnost produktu 11b/ft /1,5 kg/m

Vyplhovy material Loresco ™ SC-3 (nebo schvélena nahrada)

Pouzdro (puncocha) Synteticka textilie

Opleteni Polypropylenové vlakno

Vystup proudu 16 mA/ft /52 mA/m

Teplota okoli pfi instalaci Min.0°F/-18°C, jinak bez omezeni

Min. polomér ohybu 20"/ 500 mm

Vodivy Kyselinovzdorma

porézni tkanina

Ochranné

#6 AWG | Uhlikovy zasyp opletent

vodic

Typické vlastnosti produktu Anodeflex 1500

Vlastnost Testovaci metoda Hodnota
Médény vodi¢

Rozmér ASTM B263 AWG #6
Mérny odpor ASTM B193 1,5x 102 Q/cm
Vodivy polymer

Tloustka naméreno 0.5"/13 mm
Mérny odpor ASTM B193 1,5 Q/cm
Uhlikovy zasyp

Objemové hustota ASTM D3172 74 lbs/ft
Pevny uhlik ASTM D3172 99,35 %
Popel ASTM D3172 <0,5 %
Tovarni plast

Hmotnost naméfeno Min. 200 g/m?
Sila roztrzeni 1SO 3300 575N
Odolnost proti ASTM D4157 219 cykla
t%izlt?r?;;pmti ponofeni 6 mésicl vyhovél
bl R ponofeni 6 mésicl vyhovél

chloru



Vsl Anodeflex”

Kato d ova’ o c h ra n a Cathodic Protection & AC Mitigation

Informace pro objednavku Anodeflex 1500

328656, 1312, 1640'/

DElg sl 100 m, 200 m 400 m, 500 m
Rozmér palety 44" x 45", 52"- 64" vyska zavisi na délce kabelu
328’ 656’ 1312’ 1640’
. . . 740 lbs 1190 lbs 1400 lbs 1900 lbs
Hmotnosti palet v zavislosti
na délce kabelu
100 m 200 m 400 m 500 m
336 kg 540 kg 636 kg 863 kg
Zakladni informace Manipulace a uskladnéni
Produkt linearni anoda Popis . Zachézejte opatrné. Ponechte v ptivodnim obalu ve
Manipulace svislé poloze.
Elektrovodny pocinovany médény
kabel potazeny vodivym polymerem Vnitini sklad, ¢isty a suchy, nevystavovat pfimému
AFLX 1500-01 g Y e o) : - Y . . S N
obaleny a vystfedény zadsypem z vodi- Uskladnéni slune¢nimu svétlu v chladném misté pod +50 °C.
vého uhliku. Neomezend skladovatelnost.
Doplrikové produkty Aplikace LT
Aplika¢ni instrukce a dalsi dokumentaci muzete
. . D o u— ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-
AFLX UNI-TEE T-spojovaci souprava ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz
AFLX UNI-SPLICE Souprava na spojeni kabelt in-line
Kvalifikovany Aplikace z popispyaného povlaku by méla byt
AFLX UNI-CAP Souprava na ukonéent kabelu personal uskute¢néna kvalifikovanym personalem.

Instalace ANODEFLEX TM 1500

Instalace AnodeflexTM je velmi jednoducha. MGze byt polozen vedle potrubi s pouzitim standardniho vybaveni pro kladeni kabelu, jako
hydraulické hloubkové ryhovani vykopu nebo pluhovani, vybavené zatizenim pro kladeni kabelu. Pokladka se mdze provadét i ru¢né v mistech se

Spatnym dojezdem techniky, nebo fizenym protlakem pod dna nadrzi. Typicky prikop je pfiblizné 30 cm hluboky a 15 cm Siroky. Neni poZzadovana

zadna dalsi navazka pro anodu. Pouzitim mechanizace pro kladeni kabelu Ize obvykle denné polozit cca 3,2 km kabelu.

Systém AnodeflexTM se dodéva na civce. K dispozici jsou sady specialné navrzené pro spojovani, rozbocovani a ukoncovani kabelu.
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Vsl Anodeflex”

Ka to d oVé o c h ra n a Cathodic Protection & AC Mitigation

Prislusenstvi ANODEFLEX ™ T-kusy, spojky AFLX UNI-TEE - T ki tricestna spojka
a koncovky

Popis produktu:

- AFLX UNI-TEE (Anodeflex Tee Splice Kit) T-spojovaci souprava je
tficestnd spojka pro zajisténi elektrické spojitosti linedrni anody
Anodeflex. Souprava se sklada z tovarné vyrobené izolované lisované
T spojky a soucasti, které jsou potfebné pro vytvoreni spoje. Sady jsou
univerzalni pro vsechny produkty Anodeflex.

+ AFLX UNI-SPLICE (Anodeflex In Line Splice Kit) souprava pro spojeni
kabell in-line vcetné soucasti, které jsou potiebné pro vytvoreni

spoje. Sady jsou univerzalni pro vsechny produkty Anodeflex. AFLX UNI-SPLICE - spojka kabelu

« AFLX UNI-CAP (Anodeflex End Cap Splice Kit) souprava pro zakonéeni

a utésnéni nechranéného konce linearni anody Anodeflex. Sady jsou
14
n‘ 5
"m

univerzalni pro vsechny produkty Anodeflex. ;
Sady obsahuji teplem smrstitelné hadice, tésnici tmel a podplrné ﬁ
Y-
-

materidly, které jsou potiebné pro instalaci. Dlouhodoba Zzivotnost !

produktt Anodeflex je podminéna zajisténim médéného vodice anody
a elektrickych konektor(i v suchu.

Teplem smrstitelné soucasti jsou zhotovené z radiaci zesitovaného
polyetylenu. Tésnici tmel béhem smrstovani po zahrati tece, vypliuje
vsechny nerovnosti a tésni. Po instalaci systém odolédva normalnimu
opotiebeni ve stavebnim prostredi a je extrémné odolny vici korozi.
Instalace je snadna a rychla.

Kli¢ové vlastnosti a vyhody:
Kompletni sady e
« vSechny potrebné soucasti pro instalaci v jednom baleni
- T-spojka, linedrni spojka a tésnici koncovka jsou univerzélni pro

vsechny vyrobky Anodeflex

% LML

Dlouhodoba zZivotnost

« anoda je chranéna pred agresivnim prostfedim a pronikanim vody
« konstrukce zajistuje dlouhodobou Zivotnost anody

- trvalé vodotésné tésnéni, udrzuji teplem smrstitelné izolace

- instalace pomoci béznych nastroju

Rychle a efektivné vynalozené néklady AFLX UNI-CAP - zakonceni kabelu
+ snadné a jednoduché pouziti

« aplika¢ni prirucka dodavana s kazdou sadou

Zakladni informace

Produkt linearni anoda Popis

Elektrovodny pocinovany médény
kabel potazeny vodivym polymerem,

Al sy obaleny a vystredény zasypem z vodi-

vého uhliku. 0
-
Doplikové produkty Aplikace b
AFLX UNI-TEE T-spojovaci souprava
AFLX UNI-SPLICE Souprava na spojeni kabeld in-line p— ——
AFLX UNI-CAP Souprava na ukonceni kabelu
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Dodatecna mechanicka ochrana uloznych zarizeni

Geokompozit CEMTEX Aplikace CEMTEX

Konstrukce produktu:

CEMTEX je geokompozit sendvicové konstrukce, vytvoreny z nosné
a kryci netkané textilni vrstvy a stfedni vrstvy z cementové naplné
CEMDOL. Vrstvy jsou mechanicky spojené vpichovanim.

Pouziti produktu:

Mechanické ochrana izolovanych i neizolovanych podzemnich
uloznych zaftizeni. Chemicka a elektrochemicka ochrana ocelovych
zafizeni. Podpora katodové ochrany ocelovych zatizeni. Protipozarni
a tepelnd ochrana zafizeni. Ochrana proti povétrnostnim vliviim.
Ochrana rliznych geomembréan pred mechanickym poskozenim.

Popis vyrobku:

Pri ukladani zatizeni do nevhodného terénu nahrazuje ochranny obsyp
/pisek nebo jiny material/, ¢imz vyrazné snizuje naklady. Obalenim
podzemnich zafizeni geokompozitem Cemtex se vyuziva antikoroznich
vlastnosti zasaditého prostredi na ocel, kterd se pod vrstvou betonu
nachazi v pasivnim stavu. V pfitomnosti vlhkosti se méni chemicka
ochrana na elektrochemickou, kdy cementovo-kompozitni elektrolyt
ma pozitivni vliv na ochranu ocele. Obal Cemtex vytvaii homogenni
zasadité prostiedi kolem ocelového zafizeni (potrubi), ¢imz zvysuje
kvalitu pokryti zafizeni ochrannym potencidlem, a to umoziiuje pouzit
nizsi ochranné potenciély a tedy i niz$i vykon zdroje katodové ochrany.
Obalenim ocelovych zafizeni geokompozitem Cemtex se zvysuje jejich
protipozarni odolnost. Obalenim zafizeni geokompozitem Cemtex
je povrch zafizeni chranény pred povétrnostnimi vlivy a UV zarenim.
Pouzitim geokompozitu Cemtex se zajisti ochrana geomembran
pred moznym poskozenim nevhodnym podlozim, nebo zésypovym
materidlem. Jako prefabrikovany vyrobek vyrazné snizuje pracnost na
stavbé a urychluje stavebni prace.

Vlastnosti produktu:

« Teplota zpracovani 0 az 50 °C

» Kompatibilni s béznymi typy tovarni izolace

+ CEMTEX je odolny vici plisnim, mikroorganizmim a hmyzu

- Vyrobek pfi doporu¢eném pouziti je zdravotné nezavadny, bez vlivu
na zivotni prostredi.

» Mechanickéa odolnost odpovida zésypové zeminé tiidy f - obsahujici
kameny do velikosti 256 mm o hmotnosti do 20 kg v mnozstvi do 10 %
objemu s pozadavkem na razovou odolnost >45 J dle TPG 920 21.

« Zvyseni mechanické odolnosti bylo ozkouseno a splriuje naroky dle
CSN EN 12068

Vyhody produktu:
- Instalace je rychld, snadnd a levna.
+ Minimalizuje inventar, je ekonomicky.

Zakladni informace

Max. pracovni teplota +50 °C
Kompatibilni systém PE, PP, FBE, paska, uhelny dehet, asfalt
Provozni teplota -20 az +50 °C

Doporuceni pfiprava potrubi  ¢isty, zbaveny hrubych necistot a bez tuku
CEMTEX 0,7 m X 5,3 m
601 MT 48 mm X 20 m

6,35+ 0,7 mm

Rozmér pasu pfi dodédvce
Fixacni paska
Tloustka vytvrzeného pasu

TPG 92021 tfida zasypové zeminy f

Technické parametry EN12068 razova odolnost > 55 J

« Potrubi se zbavi hrubych necistot a odmasti. Pfed samotnou montazi
se mohou ostatni necistoty pfichycené na povrchu potrubi oplachnout
vodou. Geokompozit Cemtex Ize aplikovat pouze pfi kladnych teplotach,
aby nedoslo ke zmrznuti vody, nutné k aktivaci cementové smési.

« Z role geokompozitu Cemtex odiezeme /odstiihneme/ kus o dostatecné
délce nutné k obaleni potrubi tak, aby doslo k vzdjemnému prekryti
obou koncli min. 0 50 mm.

- Pripraveny kus materidlu rozvineme na rovnou plochu a pokropime
vodou tak, aby voda rovnomérné vsikla do cementové ndaplné.
Optimalni mnoZstvi vody je 2,7 litru na m Pro kropeni geokompozitu
se musi pouzit biologicky a chemicky nezédvadnd voda o teploté +10
az+20°C.

« Takto pfipravenym kusem materialu obalime potrubi. Nasledné navineme
na jiz instalovany geokompozit Cemtex samolepici pasku 601MT, ktera
zajisti ukotveni geokompozitu na potrubi. Pasku navijime béznym
zpusobem zavit vedle zavitu po celé $ifi geokompozitu s tim, ze na
zacatku a konci vzdy provedeme ovin s prekrytim 100 %. Po namoceni
musi dojit k obaleni potrubi do 2 hodin, v letnich mésicich do 1 hodin.

V letnim obdobi pfi teplotach vyssich nez 25 °C je nutné navlhéeny
geokompozit chranit pred vysychanim vlhéenim nebo zakrytim aby
nedoslo k vyschnuti cementové smési jesté pred nabytim dostate¢né
pevnosti. Vytvrdnuti geokompozitu Cemtex nastane min. za 12 hodin.

Potrubi je mozno pokladat do vykopu a zasypat zeminou jiz po cca
6 hodinach po aplikaci na potrubi, i kdyz materidl neni zcela vytvrzen.
K jeho absolutnimu vytvrzeni dojde i po zahrnuti zeminou.

Poznamka:

Mudzeme pouzit i opacny postup, potrubi obalime geokompozitem,
zajistime paskou a kropime vodou.

Pokud dame do vody par kapek saponitu, zmensime povrchové pnuti
vody a ta pak Iépe vsakuje do geotextilie a smaci cementovou népln.

Manipulace a uskladnéni

Zachazejte opatrné, uchovavejte v suchu, po otevre-

Manipulace ni obalu spotfebovat.
Vnitini sklad, ¢isty a suchy. Ponechte v plvodnim
Uskladnéni obalu, obvykla opatteni pro skladovani cemento-

vych vyrobku.
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Informace
Aplikacni instrukce a dalsi dokumentaci muzete
D — ziskat kontaktovanim mistniho distributora An-

ticor Bohemia s.r.o., nebo poslanim emailu na
anticor@anticor.cz

Kvalifikovany
personal

Aplikace z popisovaného povlaku by méla byt
uskute¢néna kvalifikovanym personalem.

www.anticor.cz



CHEMICALS

Polyuretanova izolace

Protegol ® UR 32-55L
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Protegol ® UR 32-55 L: je $pickovym produktem némecké spolecnosti TIB
Chemicals v oblasti protikorozni ochrany.

Popis produktu:

Dvouslozkovy polyuretanovy natér bez rozpoustédla, 100% hmoty v tuhé
fazi, pro ru¢ni nanaseni. PouZivaji se jako vnéjsi ochrana rour, ohybl a
fitinkl. Od pocatku az do konce zivotnosti je pro né charakteristicka vysoka
mechanicka pevnost, odolnost proti obrusovani, razim a zatlacovani. Ta
je predurcuje pro horizontalni vrty s potrubim z tvarné litiny nebo oceli.
Néatéry PROTEGOL® jsou schvalené podle DIN EN 10 290 pro ocelové
potrubi a armatury ulozené na volném moti. Natéry PROTEGOL® jsou
chemicky a mechanicky velmi stabilni a splfiuji mezinarodni normy kvality
tykajici se permanentni a spolehlivé ochrany proti korozi.

Barva: Cerné (grafitova) RAL 9011

Obsah pevnych ¢asti: 100%

Misici pomér: 3,65 vahovych dilt ¢asti A pro 1 véhovy dil ¢asti B
(3,65:1).

Typické pokryti: 1,7 kg / m? pii primérné tloustce 1 mm (uvedena
spotieba je pouze orientacni).

Specificka hmotnost: Cast A, pastovita konzistence: 1,83 kg/dm?;
¢ast B, husta tekutina: 1,25 kg/dm?.

Typicka tloustka: 1 az 2,5 mm

Priirazné napéti: 10 kV na 1 mm tloustky povlaku.

Skladovatelnost: v suchu a chladé. Pti skladovani ¢asti B pfi teploté
nizsi nez 0 °C mUlze nastat ¢astecna krystalizace. Po zahrati na cca

25 °C se krystalky rozpusti. K tomu tcelu muiizete pouzit olejovou
ldzen. Nedoporucuje se pouzit vodni lazen, protoze ¢ast B je citliva na
vlhkost. Vykrystalizovana ¢ast B negativné ovliviiuje proces vytvrzeni.
Teplota vzniceni: Cast A: 2100 °C; ¢ast B: 220 °C

Redidlo: Nefedte, pouze na ocisténi nastrojd pouzijte aceton.
Informace pro objednavku: 2,0 kg baleni (¢ast A 1,57 kg; + ¢ast B
0,43 kg)

Postup aplikace:

- Tésné pred zapocetim izolovani musi byt ocelovy povrch otryskén na
Sa 2%, povrch ma byt suchy a bez tuku.
+ PROTEGOL® je kompatibilni s tovarni izolaci PE - polyetylén, PP -
Bolg{_)ropylén, FBE - epoxidové povlaky, podminkou Uspésné aplikace
ROTEGOL® je zdrsnéni tovarni izolace pro vytvoreni dostate¢ného
kotevniho profilu.

- Nalijte cast (B) do ¢asti (A) dle misiciho poméru. Smés michejte
pfiblizné 2 minuty, dokud nevznikne homogenni smés.
- Aplikacni teplota materidlu 15 az 25 °C.

« Aplika¢ni teplota podkladu 10 az 30 °C, min. 3 °C nad rosny bod,
relativni vihkost musi byt nizsi nez 80%.

- Nanasejte Stétcem, valeckem nebo Spachtli (po ukonceni praci je
nutné vsechny pouzité nastroje ocistit acetonem).

-Tlg)tgét‘ka izolace v jedné vrstvé 0,5 az 1 mm na svislé plose, pfi jednom

natéru.

- Doba zpracovani cca 20 min.

- Cekaci doba mezi dvéma izola¢nimi cykly min. 1 hodina pi teploté 20 °C
(pfedchazejici vrstva jesté lepi, ale uz nespini).

- Pokud dojde k vytvrzeni predchazejici vrstvy, pfed nanesenim dalsi
vrstvy je nutné povrch zdrsnit. To plati i pfi opravach.

+ Doba vytvrzeni jedné vrstvy cca 3 hodiny, vice vrstev cca 12 hodin.

» Mechanické a chemické zatizeni po 7 dnech.

- Jiskrova zkouska min. po 6 hodinach.

- Dle TPG 920 24 termosetové povlaky se zkousi napétim 8 kV na 1 mm
tloustky, nejvyse 20 kV.
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Montazni prislusenstvi

Kompletni sada

EQ-TO-KIT-BN60-EU (BN40 nozzle, Handle, 10M Hose, EU regulator)
EQ-TO-KIT-BN60-EU (BN60 nozzle, Handle, 10M Hose, EU regulator)
EQ-TO-KIT-BN80-EU (BN80 nozzle, Handle, 10M Hose, EU regulator)

EQ-TO-NOZZLE-BN80

EQ-TO-NOZZLE-BN60

EQ-TO-NOZZLE-BN40

RM-TEMP-IN-STICK-60C
RM-TEMP-IN-STICK-80C

R 3/8 RH

EQ-TO-HANDLE-PILOT-3488

EQ-Roller-Silicon-Rubber

EQ-TO-HOSE-4M-701291

%

EQ-PE-SCRAPER
EQ-PE-BLADE

W 21.8-14LH

EQ-TO-REGU-EU-3084-05
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