


Naklady na vlastni izola¢ni materidly a jejich aplikaci pfi
vystavbé ¢i opravach potrubi pfedstavuji pouze zlomek
celkové ceny. Vybér nevhodnych materidld, nebo jejich
Spatnd aplikace je pak limitujici z hlediska Zivotnosti
potrubi.

Praxe je vSak bohuzel takovd, ze i kdyz jsou pro izolovani
pouzity odzkousené a certifikované materialy, neni vysle-
dek vzdy optimalni. K této situaci dochazi proto, ze izolacni
materialy byvaji pouzity jinym zplsobem, nez je doporu-
¢ovano vyrobcem, byvaji pouzity pro jiné ucely, nez pro
které jsou urceny, nebo jsou aplikovany za nevhodnych
podminek.

ANTICOR je dynamicky se rozvijejici spole¢nost, kterd
plsobi na ¢eském trhu od roku 2000.V Polsku a sousednich
zemich jiz od roku 1991. Je vyhleddvanym pomocnikem
v mnoha pramyslovych odvétvich, predevsim v plynarenstvi,
teplarenstvi, stavebnictvi a v jinych oblastech.

Produkty firmy ANTICOR muzete najit vSude v Polsku,
v Ceské republice a také v Rakousku, Litvé, Rusku, Slovensku
a dalSich evropskych zemich.

Méame dlouholeté bohaté zkusenosti pravé v oblasti
protikorozni ochrany Uloznych zafizeni a vime, ze pouzité
materidly, vyrobky a technologie musi splfiovat pozadavky
bezpecnosti a spolehlivosti.

Ing. Pavel Pyszko
feditel
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Pozadavky na materialy PKO a technc

Pomérné Siroky sortiment izolaci a izola¢nich materialQ, ktery je dnes k dispozici, by mél spolehlivé pokryt vsechny pozadavky provozovatell
potrubnich siti na vyslednou kvalitu izolaci, a to jak pfi vystavbé novych zafizeni, tak pfi opravach stavajicich.

Volbu pasivni protikorozni ochrany provede projektant na zakladé zpdsobu uloZeni plynovodu (v zemi TPG 920 21 nebo nad zemi CSN EN ISO 12944).

Pouzité materiély, vyrobky a technologie musi splfovat pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO. SpInéni pozadavk( musi byt prokazano.
Za prokazani pozadavkul se povazuje napf.

Posouzeni shody a vydéani prohlaseni o shodé nebo jiny dokument podle zékona €. 22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist.
Certifikace ve smyslu €SN EN ISO/IEC 17000 Posuzovani shody - Slovnik a zkladni principy.

Odzkouseni a schvéleni prislusnou akreditovanou laboratofi. Na zakladé platnych zkusebnich protokol& CSN EN 12068 se doporucuje pfednostné
pouzivat vyrobky certifikované v systému GAS.

Norma CSN EN 12068 specifikuje pozadavky na organické izolace - pasky nebo smrstovaci materialy, pro ochranu proti korozi v zemi nebo vodé
uloZenych ocelovych potrubi pouzivanych za souc¢asného plsobeni katodické ochrany. Stanovuje pozadavky na vlastnosti materialu, zkusebni
metody, a také klasifikuje izolace podle stoupajici odolnosti viici mechanickému namahani a podle provozni teploty.

Hlavni pozadavky na izolace pro v zemi ulozena zarizeni

ODOLNOST VUCI MECHANICKEMU NAMAHANI tj. typ horninového prosttedi a zdsypové zeminy, ve kterych ma byt potrubi ulozeno;
MAXIMALNI PROVOZNI TEPLOTA tj. nejvyssi predpokladana teplota dopravovaného média;

SPECIALNIi PODMINKY APLIKACE tj. ostatni vlivy jako: priichod plynovodu zastavénym Gzemim; zhorseny pfistup pro opravy bé&hem provozu
(podchody vodnich tokd a vodnich nadrzi, ulozeni plynovodu v tizkych kolektorech, v prudkych svazich, apod.); montézni prace za ztizenych podminek
(béhem zimniho obdobi, v hornatych Usecich, v oblastech s vysokou hladinou spodni vody apod.); plynovody s omezenou funkci katodické ochrany
nebo zcela bez ni.

Hlavnim kritériem volby izola¢niho systému je typ horninového prostiedi, ve kterém ma byt potrubi ulozeno.

V tabulce je uveden piehled typu zasypovych zemin rozdélenych do tfid, s orienta¢nim tdajem o predpokladaném mechanickém zatizeni izolace pfi
zésypu RAZOVA ODOLNOST a sesedani zeminy NAMAHANI ZATLACOVANIM.

. z Raz zeminy Namahani
Typz:a":%(npove Charakteristika zasypové zeminy pfi zasypu zatlacovanim
Y )] [N/mm?]
piscitohlinité zeminy }
a - jsou pfipustna zrna do velikosti 40 mm a hmotnosti do 100 g = -
b hlinitojilovité zeminy -8 01-10
- jsou pfipustna zrna do velikosti 70 mm o hmotnosti do 500 g !
c jilovité zeminy 515 510
- jsou pfipustna zrna do velikosti 100 mm, do hmotnosti 1,2 kg
Stérkovité zeminy
d -se zrny do velikosti 128 mm a hmotnosti do 2,5 kg e -
A stérkovité zeminy 535 10
- jsou pfipustné kameny do velikosti 200 mm a hmotnosti do 10 kg
f Stérkovité zeminy S45 510

- jsou pfipustné kameny do velikosti 256 mm o hmotnosti do 20 kg

Klasifikace izolace podle jejich mechanické odolnosti
Trida A - izolace majici nizkou odolnost viici mechanickému namahani (petrolatové bandaze, viskoelastické materialy);
Trida B - izolace majici stfedni odolnost viici mechanickému namahani (paskové plastové systémy);

Trida C - izolace majici vysokou odolnost vic¢i mechanickému naméhani (paskové plastové systémy, teplem smrstitelné materialy, polyuretany, epoxidy).
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Klasifikace izolace podle jejich tepelné odolnosti
I1zolace musi splfovat pozadavky tfid pro maximalni trvale provozni teploty stanovené v tabulkach. Pokud neni, zname tepelné namahani, plati,
Ze izolace musi byt vhodna nejméné pro maximalni trvalou teplotu T max. do 30 °C. Pfi volbé druhu izola¢niho materialu musi byt respektovany

manipulace a vystavby plynovodu.

Vybér izolace se pak provede podle nasledujicich rozsah(:

Trida 30 - do + 30 °C vcetné pro dané prostiedi se pouzije izolace libovolného typu;

Trida 50 - teploty nad + 30 °C do + 50 °C v¢etné se doporucuje prednostné pouZzit izola¢ni materialy z plastd;

Teploty nad + 50 °C zvySovana po + 10 °C tfida HT napt. HT 60 se pouzije izola¢ni materiél z plastt odpovidajici dané teploté.

Tridy pro specialni aplikace - L pro nizké teploty mezi -5 °C az -20 °C; VL pro velmi nizké teploty pod -20 °C; UV musi vykazat odolnost vici UV zareni.

Tridy izola¢nich povlaki

Tridy podle e - Odolnost vuci Adheze k tovarni .
mechanické Tridy podle provozni teploty S m:lolnost zatlacovani izolaci Smyk{t:“v/a:npne‘;l]nost"
odolnosti [N/mm?2] [N/mm]
A >4 0,1 >0,2 >0,05
B 30/50/HT >8 1,0 >0,2 >0,05

>0,05

c >15 10

" Neplati pro petrolatové bandaze tfidy A

Izolace rozdélené do nasledujicich tfid musi spliiovat pozadavky dle tabulky.
Kompletni tabulku najde pfipadny zdjemce v normé CSN EN 12068.

V pripadech, kdy zvoleny typ izolace dle zdsypové zeminy (viz horninového
prostredi) nema pozadované hodnoty razové odolnosti, je tfeba pouzit vhodnou

mechanickou ochranu, popfipadé pouzit izolaci s vyssimi hodnotami razové

odolnosti.
_ Rézova odolnost
RAZOVOU ODOLNOST Ize vylepsit dalsi vrstvou, to neplati pro ODOLNOST
VUCI ZATLACOVANI, tu mzeme vylepsit jediné pancifem. Odolnost viici zatlatovani
Porovnanim vybranych parametrd v grafu, nejlépe vyniknou zasadni rozdily mezi Adheze k tovarni izolaci ‘
jednotlivymi tfidami izolace. Smykova pevnost

Izolacni povlaky

a) Tovarniizolace provedené u vyrobce ocelového potrubi nebo armatur.

. Asfaltové izolace - provedeni normalni a zesilené (v soucasnosti se jiz nepouZivaji)

«  Plastové izolace tovérni - PE (PE-LD; PE-HD) nebo PP dvouvrstvé nebo trivrstvé aplikované extruzi, provedeni normalni, zesilené, specialni
a specialni zesilené

. Termosetové izolace tovarni - epoxidové (EP); modifikované epoxidové (MOD-EP); polyuretanové (PUR), modifikované polyuretanové
(PUR-MOD)

- Tovérni izolace se na trubky nanaseji dle internich predpist jednotlivych vyrobct. Vysledna izolace musi vzdy splnovat pozadavky stanovené
v DIN 30 670 (pro PE) resp. DIN 30 678 (pro PP) a navic pozadavky stanovené internim predpisem GGL 722 501 TP CZ.

- Dvouvrstvé izolace se skladaji z vrstvy adheziva (lepidla) a plastové vrstvy. Trivrstvé systémy jsou doplnény jesté o zakladni vrstvu (primer).

b) lzolace provedené na stavbé (svary, oblouky, kolena, armatury atp.).

- Asfaltové natavovaci pasy (pouze opravy starych zatizeni)

«  Petrolatové bandaze

«  Paskové plastové - jedno-péaskové a dvou-paskové systémy
«  Smrstovaci materidly - manzety, pasky, tvarovky

«  Termosetové izolace
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Pozadavky na materialy PKO a tech

Asfaltovy povlak Ize nahradit paskovymi plastovymi materialy. Disledné dodrzovani predpisti i pro opravy izolaci mdZe v tomto pfipadé
vést k mirné absurdni situaci: oprava asfaltové izolace provedend paskami s kompozitnim adhezivem je sice kvalitnéjsi, ale i drazsi, nez by byla
oprava téhoz mista natavovacim pasem. Po technické strance je opraveny kratky usek opatren velmi kvalitni izolaci, nez na zbytku potrubi v délce
mnohonasobné delsi kde je stale pdvodni, stard, zpravidla nepfilis kvalitni izolace. V tomto pfipadé oprav je vhodné pouzit natavovaci asfaltované
pasy. Podminkou je spravné dodrzeni technologického postupu. Stava se, Ze je pouzit pod izola¢ni vrstvu zékladni natér nevhodného slozeni na
bazi dehtu, nebo neni pouzit vibec. Vzdy se musi pouzit prislusny asfaltovy zakladni natér doporuceny vyrobcem!

Petrolatové bandaze doporucuji se pfednostné pouzivat na pfechod ze staré asfaltové izolace na ocel. Vyborné vyplni praskliny v asfaltu a Ize
ji aplikovat za studena, to znamen4, i na potrubi ve kterém proudi médium. Vyborné se sndsi se vséemi druhy izolace.

Pouziti: rovné Useky, oblouky, T kusy, tvarové slozité armatury a pfirubové spoje.

Plastové pasky jsou méné vhodné na opravu asfaltové izolace, protoze potiebuji kvalitné pfipraveny podklad, ktery zajistit na asfaltové izolaci
muze byt dost problematické. Vyborné se snasi se vsemi druhy izolace.

Nejcastéjsi chyby: primer tj. pfislusny zakladni natér (POZOR je soucasti vech izola¢nich systému, bez ohledu na vyrobce!) vyvinuty tak, aby
sizola¢ni paskou vytvoril homogenni systém je nahrazovan jinym natérem, zpravidla vyrazné snizujicim adhezi izolace ke kovu, nebo neni pouzit
vibec! Nebezpecnou zédvadou je i vzajemna zaména typu pasek (tzv. vrchni - kryci paska a zakladni, vnitini paska), poptipadé i aplikace raznych
zbytkl vzajemné nekompatibilnich izola¢nich pasek.

Pougziti: rovné useky, oblouky, T kusy.

Pti aplikaci je nutno respektovat pozadavek obecné platny pro paskové izolace - ovin izolovaného potrubi musi byt proveden po celém obvodu
trubky s potfebnym poctem vrstev dle doporuceni vyrobce.

Smrstovaci materidly pro izolovani svari jsou nevhodné na opravu asfaltové izolace. Smriténi u smritovacich manzet probih4 pfi teploté
120 az 130°C, tedy ptfi teplotach kdy asfalt jiz tece. Smrsténi krajd manzety ma za nésledek zniceni asfaltové izola¢ni vrstvy v mistech, kde manzeta
konci. Vyborné se snasi se vsemi druhy izolace vyjma asfaltu.

Nejcastéjsi chyby: s teplotou souvisi i problematicka aplikace smrstovacich manzet na potrubi, ve kterém proudi plyn (tyka se i natavovacich
asfaltovanych past). Vyrobci smrstovacich materiald predepisuji predehiev povrchu potrubi podle typu izola¢niho materidlu, zpravidla na 60
nebo 70°C. Nedodrzenim predepsané teploty se vyrazné snizuje vysledna adheze izolace svaru k potrubi a maze snadno dojit ke shrnuti izolace
a obnazeni kovu, nebo ke vzniku dutiny pod izolaci. Proudici plyn ochlazuje ohfivané potrubi tak intenzivné, ze dosazeni potifebné teploty pro
aplikaci manzet byva v fadé pripadd zcela nemozné.

Pouziti: rovné Gseky, oblouky, ¢ela chranicek, ptiruby a T kusy.

U dvouslozkovych izola¢nich materialGi na bazi epoxidu a polyuretanu, pfipadné dalsich materiall, pouzivanych na izolovani armatur
a ¢lenitych povrch,

Aplikuji se prednostné tovarné nebo strojné na stavbé bezvzduchovym stiikanim za tepla s fizenym sméSovanim obou slozek pfislusné
termosetové izolace;

Ru¢ni nandseni natérem nebo $pachtlovanim se pouzije pouze vyjimecné, pokud podminky realizace vystavby nebo obnovy neumoznuji
provedeni tovarni nebo strojni aplikaci, pokud by to bylo z diivodu velkého prostfiku neekonomické (napf. impulsni trubicky) a pfi opravach; dle
potieby Ize zhotovit povlak ve vice vrstvach;

Nejcastéjsi chyby: nedokonald promichani nebo Spatné zvoleny pomér obou slozek izola¢niho materidlu pred aplikaci. Pfi izolovani
nehomogennim materidlem dochdzi v mistech s prebytkem tuzidla k rychlému vytvrzeni izola¢ni vrstvy, ktera je kiehka, ndchylnd k mechanickému
poskozeni pfi zasypu, popfipadé i popraskand a zpravidla bez adheze k izolovanému kovu, naopak v mistech s nedostatkem tuzidla je vrstva
nevytvrzena, mékka, material maze i stékat s povrchu izolovaného zatizeni. Ale i spravné namichana smés nanasena po dobé zpracovatelnosti smési
(ktera se u jednotlivych materiald nebo i jednotlivych typd téhoz materialu vyrazné lisi), je pricinou nekvalitni vysledné izolace.

Pouziti: rovné Useky, oblouky, T kusy, tvarové slozité armatury vétsich dimenzi (>DN400), nadrze ulozené v zemi atp.

Pozadavky na pfipravu ocelového povrchu

Povrch musi byt jesté pred tryskanim, resp. ru¢nim a mechanizovanym cisténim zbaven veskeré mastnoty. Ocistény povrch bezprostiedné pred
aplikaci protikorozni ochrany musi byt zbaveny vsech necistot — okuji, koroznich zplodin, olejt, vihkosti, prachu, zbytk( po svarovani, zbytk( abraziva

atp.
CSNEN ISO 8501-1 Popis
Sa3 otryskani az na vizualné cisty povrch
Sa 2% velmi dikladné otryskani
Sa2 dikladné otryskani
Sa1l lehké otryskani
St3 velmi dikladné ru¢ni a mechanické cisténi
St2 dikladné ruc¢ni a mechanické cisténi
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Pozadavky na povrch pripraveny otryskavanim

— Otryskavani — provadi se v souladu s CSN EN ISO 8504-2; Povrch se otryskavanim pripravuje pfi vystavbé novych zafizeni vzdy a pfi
rekonstrukcich a opravach prednostné.

- Ocelovy povrch musi byt otryskan do kovové ¢istého lesku na stuper istoty Sa 27 dle CSN EN ISO 8501-1. V p¥ipadé aplikace zarového
nastriku je treba provést otryskdni az na stupen cistoty Sa 3 dle CSN EN ISO 8501-1.

- Otryskany povrch musi vykazovat dostate¢ny kotevni profil (drsnost povrchu viz CSN EN ISO 8503 dily 1-5), ktery je pozadovén danym
izola¢nim/natérovym systémem. Obvykle hodnota drsnosti Rz (stfedni hodnota nejvétsich vysek) se pohybuje od 40pm do 80um, ktera je
zavisla predevsim na volbé vhodného abraziva.

Pozadavky na povrch pfripraveny ru¢nim a mechanizovanym cisténim

- Provédi se v souladu s CSN EN ISO 8504-3; Provadi se v ptipadé rekonstrukci a oprav malého rozsahu a déle v mistech, kde neni mozné pouzit
otryskavani (nedostatek prostoru, Spatny pfistup, hygienické divody, atp.); Na povrch pripraveny ru¢nim resp. mechanizovanym cisténim lze
pouzit pouze izolacni popf. natérové systémy, které jsou tzv. povrchové tolerantni a nevyzaduji otryskany povrch.

—  Povrch musi byt diikladné o¢istén na stupen ¢istoty St 2 dle CSN EN ISO 8501-1, resp. Velmi dikladné o¢istén na stupen ¢istoty St 3 dle CSN EN
ISO 8501-1. Stupen cistoty povrchu se odviji zejména od pouzitého izolacniho/natérového systému, od pozadované zivotnosti protikorozniho
povlaku a v posledni fadé také dle technickych moznosti cisténi.

- Kovovy povrch musi byt pred aplikaci protikorozniho systému dostate¢né vysusen.

Obecna pravidla pro aplikaci izolacnich povlaku

Pozadavky na technologie pripravy povrchu, kde bude aplikovan izola¢ni povlak a na vlastni technologii provedeni izola¢niho povlaku jsou dany
druhem izola¢niho materidlu a predevsim vyrobcem pfislusného izolacniho materidlu. Pozadavky vyrobce pfislusného izola¢niho materialu se
musi bezpodminecné dodrzet!

- Pred aplikaci izolacniho povlaku musi byt povrch izolovaného kovu fadné ocistén a pfipraven dle pozadavki uvedenych v odstavci Pozadavky na
pripravu ocelového povrchu a pozadavki vyrobcl izolacnich materialG.

- Izolovat bez zvlastnich opatteni se smi jen pfi priznivych klimatickych podminkach, tj. pfi teplotach >5 °C, nesmi byt mlha, snézit, priet a nesmi
foukat vitr.

- lzola¢ni materidly musi byt az do doby jejich aplikace prechovavény ve vytapénych prostorech (napt. vytdpénych montaznich vozech). Pfitom
izola¢ni materidly nesmi byt dlouhodobé skladovany pri teplotach okoli < 15 °C.

- Povrch potrubi se musi dikladné vysusit a predehfat na pozadovanou teplotu vyrobce pfislusného typu izola¢niho materiélu. U izolaci aplikovanych
za studena se doporucuje teplota 40 °C. Tento pozadavek plati i pfi izolovani potrubi pfi teplotach okoli >5 °C.

Kontrola izola¢niho systému

V rdmci kontroly izola¢niho systému na stavbé se kontroluje vysledna kvalita izola¢niho systému dle CSN 03 8375, souvisejicich CSN a TPG 920 21.

Vizudlni kontrola
sestava z posouzeni celkového vzhledu povrchu izolace, skladby a homogenity vsech vrstev izolace v izolaci nesmi byt dutiny nebo zvrasnéni, musi
byt dodrzeno predepsané prekryti jednotlivych vrstev. Tato kontrola se provadi na 100% povrchu izolace

Kontrola tloustky izolace
provadi se v mistech, kde bylo na zakladé vizualni kontroly zjisténo podezieni na zeslabeni izolace.

Kontrola poréznosti izolace - jiskrovd zkouska

Velikost zkusebniho napéti musi odpovidat druhu izolace dle TPG 920 21. Nejvyssi povolené zkusebni napéti na stavbé je 25 kV. Tato zkouska se musi
provést na 100% povrchu izolace tésné pred spusténim produktovodu do ryhy a minimalné po 24 hodninach od aplikace izolace na produktovod
(vyprchani rozpoustédla, slinuti izolace).

Velikost zkusebniho napéti se fidi druhem a tloustkou ochranného povlaku. Pozadavky stanovuji technicka pravidla TPG 920 24:
a) asfaltové povlaky ocelovych trubek se zkousi napétim 20 kV, zesilené povlaky 25 kV;
b)  tovérni polyetylenové povlaky se zkousi napétim 10 kV na T mm tloustky povlaku, nejvyse 25kV;
c) plastové paskové a smrstovaci izolace se zkousi napétim 5 kV na T mm tloustky izolace, nejvyse 25 kV;
d) petroldtové bandaze se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace, nejvyse 15 kV;
e) termosetové povlaky se zkousi napétim 8 kV na 1 mm tloustky vrstvy, nejvyse 20 kV,

Kontrola prilnavosti izolace
Kontroluje se pfilnavost jak ke kovovému povrchu chrdnéného zafizeni, tak mezi jednotlivymi vrstvami izolace, a provadi se pomoci odtrhové
zkousky. Kontrola se provede prednostné v mistech, kde je na zakladé vizualni kontroly podezieni existence dutin.
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Anticor Plast

Petrolatové bandaze

Anticor Plast 701-40

Petrolatova bandaz ze syntetické tkaniny s inhibitory koroze pro ochranu dloznych zafizeni pred korozi ve tfidé A-30, ve shodé s pozadavky CSN EN 12068.
Pouziva se predevsim pfi opravach stavajicich plynovodui s tovarni asfaltovou izolaci a pro izolovani ¢lenitych povrcha.

Rozméry petrolatové bandaze Anticor Plast 701-40: 30, 50, 100, 150 mm x 10 m

Barva: olivova

Rozméry PVC pasky mechanické ochrany Anticor Plast 732-08: 50 mm x 20 m

Barva: ¢ernd

Petrolatova plasticka hmota Anticor Plast 745 s inhibitory koroze pouziva se jako vyplfova hmota pfi izolovéni prirub, Soupatek apod.; baleni po 2 kg

Barva: olivova

Anticor Plast 701-40

Anticor Plast 732-08 Anticor Plast 745

Izolovani svarence - T kus petrolatovou paskou Anticor Plast 701-40

Anticor Plast
701-40

Vypliiovy tmel
Anticor Plast 745

www.anticor.cz

Anticor Plast
732-08

08

1.

Pred izolovanim d(ikladné o¢istéte kovovy povrch na stuper ST2 dle CSN EN ISO 8501,
od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit beztuka rozpoustédla. Pozor!
Jsou to lehce zapalné latky!). Pro odstranéni povrchové vlhkosti doporucujeme nahrat
jej propanbutanovym hotdakem na teplotu asi 30 °C.

Stavajici tovarni izolaci (v délce asi 15 cm) ocistéte a zdrsnéte brusnym papirem.
Okraje zkoste pod uhlem cca 15° pro zajisténi plynulého prechodu izolace na povrch
roury. Petrolatova paska Anticor Plast 701-40 se nanasi piimo na pfipraveny povrch
bez zakladniho natéru.

Misto svaru potrubi vypliite v rozich antikorozni plastickou hmotu Anticor Plast 745
pro zmirnéni prechodu.

Aplikujeme pomocnou bandaz (1) Anticor Plast 701-40 na odbocku. Pfesah na
odbocku je minimalné polovina priméru odbocky. Pokud je pfilis velky rozdil mezi
hlavnim produktovodem a odbockou, mizeme krajni pasky pomocné bandaze
nastfihnout max. do 1/4 Sife pasky. Paskou Anticor Plast 701-40 nakonec zafixujeme
kouty pomocné bandaze.

Pasku (2) Anticor Plast 701-40 vinte spirdlovité, s lehkym pocdte¢nim napnutim,
plastickou hmotou k chranénému povrchu, nejprve na hlavnim produktovodu s 50%
prekrytim, s presahem cca 50 mm na pavodni izolaci.

Petrolatova paska se oviji pouze s minimalnim tahem tak, aby dokonale ptilnula
k povrchu kovu a mezi vrstvami pasky. Pfitom nemda dochéazet k pohybu pasky po
izolované plose ve sméru tahu. Prvni a posledni zavit ovinu, se provadi s prekrytim 100
%.

Nakonec za¢neme pasku navijet na odbocku (3) spirdlovité s 50 % prekrytim,
s pfesahem cca 50mm na puvodni izolaci pouze s minimalnim tahem. Prvni a posledni
zavit ovinu, provedte se 100 % prekrytim.

Po ukonceni ovijeni se petrolatova izolace uhladi ve sméru ovijeni.

Operace dle bodU 4., 5. a 6. zopakujte s pfesahem cca 100 mm na plvodni izolaci.

. Instalace mechanické ochrany. Nejprve na odbocce vytvofime plochu na pfilepeni

pomocné bandaze dvéma oviny Anticor Plast 732-08 na odbocku. Pak aplikujeme
pomocnou bandaz Anticor Plast 732-08 dle (1). Dale pak postupujeme dle bodu 5.
a 6. na cely povrch vytvorené izolace paskou Anticor Plast 701-40 navirnte vyrobcem
odzkousenou a schvalenou kryci paskou Anticor Plast 732-08 zajistujici mechanickou
ochranu tfidy A30, paska se nanasi s prekrytim 50 %, s pfesahem cca 150 mm na
plvodniizolaci. Prvnia poslednizavit ovinu provést se 100 % prekrytim. Pasku napnéte
tak, aby dobre prilnula k pfedchozi navinuté pasce bez zvinéni a vzduchovych kapes.

. Provéfte tésnost izolace jiskrovym defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti pro

Anticor Plast 701-40 je 15kV. Tato zkouska se musi provést na 100% povrchu izolace
tésné pred zasypanim produktovodu.



Technologicky postup izolova

Izolovani jednoduchého svaru petrolatovou paskou Anticor Plast 701-40

1. Pfed izolovanim kovovy povrch diikladné ocistéte na stupen ST2 dle CSN EN ISO 8501,
od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit beztukd rozpoustédla. Pozor!
Zdrsnit pavodni izolaci a srazit hrany Jsou to lehce zapalné latky!). Pro odstranéni povrchové vlhkosti doporucujeme nahfat jej

propanbutanovym hordkem na teplotu asi 30 °C.
150 |

zkoste pod Uhlem cca 15° nebo vyplrte antikorozni plastickou hmotu Anticor Plast 745
pro zajisténi plynulého prechodu izolace na povrch roury. Petrolatové paska Anticor Plast
@ 701-40 se nanasi pfimo na pfipraveny povrch bez zékladniho natéru.

150 2. Stavajici tovarni izolaci (v délce asi 15 cm) ocistéte a zdrsnéte brusnym papirem. Okraje

= 3. Pasku Anticor Plast 701-40 vinte spiralovité, s lehkym pocatecnim napnutim, plastickou
15 hmotou k chranénému povrchu, ve dvou vrstvach s 50% prekrytim, s pfesahem cca 50 mm
01240 Vitni vstva gsi;;tdvodm izolaci prvnim ovinem a s pfesahem cca 100 mm na pGvodni izolaci pfi druhém

2 vrstva

0

4. Petrolatova paska se oviji pouze s minimalnim tahem tak, aby dokonale prilnula k povrchu
kovu a mezi vrstvami pasky. Pfitom nema dochazet k pohybu pésky po izolované plose ve
sméru tahu. Prvni a posledni zavit ovinu, se provadi s prekrytim 100 %.

5. Po ukonceni ovinu se petrolatova izolace uhladi ve sméru ovijeni, nejlépe prsty a dlani
rukou opatfenych gumovymi nebo kozenymi rukavicemi pouzivanymi pouze pro tento
ucel.

150 150 6. Na cely povrch vytvofené izolace paskou Anticor Plast 701-40 navifite vyrobcem

i ‘|_* odzkousenou a schvélenou kryci paskou Anticor Plast 732-08 zajistujici mechanickou

ochranu ttidy A30, paska se nanasi s prekrytim 50 %, s pfesahem cca 150 mm na plvodni

@ izolaci. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim. Pasku napnéte tak, aby
m @ dobte pilnula k pfedchozi navinuté pasce bez zvinéni a vzduchovych kapes.

7. Provérte tésnost izolace jiskrovym defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti pro Anticor
Plast 701-40 je 15kV (dle TPG 920 21 nejvyssi povolené zkusebni napéti na stavbé je
25 kV). Tato zkouska se musi provést na 100% povrchu izolace tésné pred spusténim
produktovodu do ryhy.

Izolovani ptiruby petrolatovou paskou Anticor Plast 701-40

1. Pfed izolovanim dikladné ocistéte kovovy povrch na stuper ST2 dle CSN EN ISO 8501, od rzi, prachu,
mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit beztukd rozpoustédla. Pozor! Jsou to lehce zapalné Iatky!). Pro
odstranéni povrchové vlihkosti doporucujeme nahtat jej propanbutanovym hotrakem na teplotu asi 30 °C.

2. Stavajici tovarniizolaci (v délce asi 15 cm) ocistéte a zdrsnéte brusnym papirem. Okraje zkoste pod thlem
cca 15° pro zajisténi plynulého pfechodu izolace na povrch roury. Petrolatova paska Anticor Plast 701-40
se nanasi pfimo na pfipraveny povrch bez zdkladniho natéru.

‘ 3. Mezery v pfirubé a v rozich vyplite antikorozni plastickou hmotu Anticor Plast 745 pro zmirnéni pfechodu.

4. Pésku (2) Anticor Plast 701-40 vinte spirdlovité, s lehkym pocate¢nim napnutim, plastickou hmotou
k chranénému povrchu s 50% prekrytim, s presahem cca 50 mm na plvodni izolaci.

5. Petrolatova paska se oviji pouze s minimalnim tahem tak, aby dokonale pfilnula k povrchu kovu a mezi
vrstvami pasky. Pfitom nemd dochazet k pohybu pasky po izolované plose ve sméru tahu. Pres pfirubu
vinte pasku kfizovym vinutim z jedné strany pfiruby na druhou. Prvni a posledni zavit ovinu, se provadi
s prekrytim 100 %.

6. Stejnym postupem aplikujte druhou vrstvu, s pfesahem cca 100 mm na plvodni izolaci pfi druhém ovinu.
7. Po ukonceni ovijeni se petroladtova izolace uhladi ve sméru ovijeni.

8. Instalace mechanické ochrany. Postupujeme stejné, jako pfi aplikaci petrolatové bandaze Anticor Plast
701-40. Navinte vyrobcem odzkousenou a schvalenou kryci paskou Anticor Plast 732-08 zajistujici
mechanickou ochranu tfidy A30, paska se nanasi s prekrytim 50 %, s pfesahem cca 150 mm na plvodni
izolaci. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim. Pasku napnéte tak, aby dobre prilnula
k predchozi navinuté pasce bez zvinéni a vzduchovych kapes.

9. Provérte tésnost izolace jiskrovym defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti pro Anticor Plast 701-40 je
15kV. Tato zkouska se musi provést na 100% povrchu izolace tésné pred zasypanim produktovodu.

[=] 7y [
r

- Velikost zkusebniho napéti musi odpovidat druhu izolace dle TPG 920 21. Petroldtové bandaze se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky
izolace, nejvyse pak 15 kV; E

- Minimalni celkovou tloustku izolace a $itku pasky stanovuje projektant na zékladé TPG 920 21; Optimalni $ife pasky u potrubnich dimenzi do
DN 500 odpovida 1/3 az 3/4 priméru potrubi.

Adresa videa aplikace Anticor Plast na pfirubu: https://youtu.be/C7RZo1X_pYE

POZNAMKA:

- Vzhledem k tomu, Ze petrolatova bandaz ma malou mechanickou odolnost doporucuje se dodate¢né chranit Pfipadné zesileni mechanické
odolnosti bandaze Ize provést geotextiliemi nebo cementovou izolaci ur¢enymi pro mechanickou ochranu produktovodu.

www.anticor.cz




Anticor Plast

AnticorPlast spotreba materialu
I T T S

on BEmEd PSP men G e ma o Gad, eno o
(mm) (mm)
15 21,3 95 14,0 0,2 5,4 1,6 30 8,9 2,7
20 26,9 105 16,0 0,2 6,6 2,0 30 11,3 3,4
25 33,7 115 16,0 0,3 7,7 2,3 30 14,1 4,2
32 42,4 140 16,0 0,5 11,3 3,9 30 17,8 53
40 48,3 150 18,0 0,6 12,9 3,9 30 20,2 6,1
50 60,3 165 18,0 0,8 9,2 4,6 50 15,2 7,6
65 76,1 185 18,0 1,0 11,4 5,7 50 19,1 9,6
80 88,9 200 20,0 1,2 13,3 6,7 50 22,3 11,2
100 114,3 220 20,0 1,3 16,0 8,0 50 28,7 14,4
125 139,7 250 22,0 1,6 20,7 10,3 50 35,1 17,6
150 168,3 285 22,0 2,1 26,7 13,4 50 42,3 21,2
200 219,1 340 24,0 2,9 38,1 191 50 55,1 27,6
250 273,1 405 26,0 4,2 27,1 27,1 100 34,3 34,3
300 323,9 460 28,0 5,2 35,8 35,8 100 40,7 40,7
350 355,6 520 30,0 8,4 44,5 44,5 100 44,7 44,7
400 406,4 580 32,0 10,6 55,5 55,5 100 51,1 51,1
450 457,2 640 34,0 13,1 67,7 67,7 100 57,5 57,5
500 508,0 715 36,0 18,7 84,2 84,2 100 63,8 63,8
600 609,6 840 40,0 27,6 116,5 116,5 100 76,6 76,6
700 711,2 910 42,0 23,3 138,8 138,8 100 89,4 89,4
800 812,8 1025 42,0 30,2 117,4 176,1 150 68,1 102,2
9200 914,0 1125 47,0 33,2 142,5 213,7 150 76,6 1149
1000 1016,0 1255 50,0 47,4 176,9 265,3 150 85,1 127,7
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Anticor Wrap

Paskové plastové PVCizolace - dvouvrstvy

AnticorWrap 760-60
Péska pro ochranu tloznych zatizeni pred korozi ve tfidé C-30 dle normy CSN EN12068.

Nosna vrstva PVC félie zesilena skelnym vldknem, prelozka silikonovy papir, elastomerové lepidlo na bazi bitumenu. Diky

zpevnéni pomoci vlakem ma PVC nosi¢ vysokou mechanickou odolnost. Shoda s povlaky PE, PB, FBE, asfalt. Vysoka odolnost

4 vuci UV zéreni. Muze byt aplikovan ruc¢né nebo pomoci ovijeciho stroje. AnticorWrap 760-60 je paskovy systém aplikovany

« za studena urceny pro ochranu proti korozi pro distribu¢ni potrubi, svafované spoje, ohyby, t-kusy a armatury. Je soucasti

systému spolu s AnticorWrap Primer 729.

: Sirka: 33, 50, 100, 150 mm
- Délka: 15 m
Tloustka nosi¢e: 0,65 mm
Tloustka lepidla: 0,85 mm
Barva: cerna

AnticorWrap Primer 729

Kapalny lepici systém AnticorWrap. Primer 729 je antikorozni zakladni natér s inhibitory koroze a vnitfniho pnuti (SCC).
Poskytuje vysoce pfilnavy podklad pro paskové systémy AnticorWrap. Spolu s paskou AnticorWrap 760-60 vytvari povlak
tfidy C30 dle normy EN12068. Obsahuje smés syntetickych pryskyfic a bitumenu v organickém rozpoustédle. Shoda
s povlaky PE, PB, FBE, asfalt.

POZOR! Pod paskové systémy AnticorWrap je mozné pozivat pouze Primer urceny vyrobcem! Paskovy systém
AnticorWrap se nesmi aplikovat bez podkladu Primer.

Baleni: plechovka 1 litr.
Barva: cerna

AnticorWrap Mastic 710

Antikorozni trvale elasticky vypliovy tmel, na vyplnéni nerovnosti a ostrych prechod(i. Obsahuje butylkaucuk, syntetické
pryskyfice, plastifikacni materialy; baleni - kvadr 1kg.

Barva: cerna

Technologicky postup izolovani paskou AnticorWrap 760-60

Postup izolovani rovného useku paskovym systémem AnticorWrap 760-60

1. Pripravit povrh na stupen cistoty Sa 2% dle I1SO 8501. Odstranit zbytky brusiva po
tryskani piskem. Vyjimecné je mozné, ocistit povrh mechanickym naradim na stupen
St3, pomoci specialnich rotacnich kartacd s ocelovymi draty sto¢enymi do svazku.

2. Ocistit zajistény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit

. . i . beztuka rozpoustédla (Denaturovany lih, aceton, technicky benzin. Pozor! Jsou to
Zdrsnit ptvodni izolaci a srazit hrany lehce zapalné latky!). Zahiat hofakem na teplotu kolem 30 °C (teplota potrubi musi
Primer 729 byt min. 3 °C nad rosny bod). Pozor pfed nanesenim Primeru 729 teplota nesmi byt

150 150

vyssi nez 40 °C.

15° 4. Nanést AnticorWrap Primer 729. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do 75 mikron(
(0,05 - 0,075 mm) a nechat zaschnout. Cas dosazeni suchého stavu zavisi na teploté
760-60 Mono Tape a vlhkosti prostiedi. Pro izolace AnticorWrap pouZivejte Primer pouze této firmy!

3. Stdvajicitovarniizolaci (v délce asi 15 cm) ocistéte a zdrsnéte brusnym papirem. Okraje
zkoste pod Uhlem cca 15° nebo vyplite antikorozni plastickou hmotu AnticorWrap
@ Mastic 710 pro zajisténi plynulého prechodu izolace na povrch roury.

100 100 5. Povlak je nutné poloZit co nejrychleji, po dosazeni suchého stavu AnticorWrap Primer
729.

o | W - 6. Péasku zacneme navijet spiralovité s prekrytim 50 popfipadé 66 %, s pfresahem min.
- 100mm na pUvodni izolaci ru¢né, nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladat s predpétim.

Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

7. Provérte tésnost izolace jiskrovym defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti pro
plastové paskové izolace dle TPG 920 24 je 5kV/1mm tloustky izolace. Tato zkouska
se musi provést na 100% povrchu izolace tésné pred spusténim produktovodu do
ryhy a minimdlné po 24 hodninach od aplikace izolace na produktovod (vyprchani
rozpoustédla, slinuti izolace). Tato zkouska se musi provést na 100% povrchu izolace
tésné pred zasypanim produktovodu.
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Paskové plastové PE izolace - dvouvrstvy tridée B30

POLYKEN 930-35
Péaska pro ochranu Gloznych zafizeni pred korozi ve tiidé B30 dle normy CSN EN12068.

Nosna vrstva polyetylén s butylkaucukovym lepidlem. Shoda s povlaky PE, FBE, CTE a CT. MGze byt aplikovan ru¢né nebo
pomoci stroje s predpétim, které zplisobuje zmenseni sitky pasky o 1-2%. Polyken 930-35 je paskovy systém aplikovany za
studena urceny pro ochranu proti korozi pro distribu¢ni potrubi, svafované spoje, ohyby, t-kusy a armatury. Je soucasti
systému spolu s Polyken Primer 1027.

Sitka: 30,5 mm, 51 mm a 100 mm
Délka: 15,25 m

Tloustka nosi¢e: 0,165 mm
Tloustka lepidla: 0,724 mm
Barva: zlutd

Primer 1027

Kapalny lepici systém Polyken. Primer 1027 je butylkaucukové lepidlo spolu s polymerickymi pryskyricemi v organickém
rozpoustédle. Poskytuje vysoce pfilnavy podklad pro paskové systémy Polyken. Spolu s paskou Polyken 930-35 vytvafi
povlak t¥idy B30 dle normy CSN EN12068. POZOR! Pod paskové systémy Polyken 930-35 je mozné pozivat pouze Primer
1027 urceny vyrobcem! Paskovy systém Polyken 930-35 se nesmi aplikovat bez podkladu Primer 1027.

Baleni: plechovka 1 litr
Barva: ¢erna

Butyl Mastic 939

Trvale elasticka antikorozni hmota na vyplnéni nerovnosti a ostrych prechodl. Obsahuje butylkaucuk, syntetické
pryskytice, plastifikacni materialy.

Baleni: briketa 1 kg, nebo péska tl. 3 mm, site 60 mm, véha 4 kg.
Barva: ¢ernd

Postup izolovani paskovymi systémem POLYKEN 930-35

1. Pripravit povrh na stupen cistoty Sa 2% dle I1SO 8501. Odstranit zbytky brusiva po
tryskani piskem. Vyjimecné je mozné, ocistit povrh mechanickym naradim na stupen
St3, pomoci specialnich rotacnich kartacd s ocelovymi draty sto¢enymi do svazku.

2. Ocistit zajistény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit

Zdrsnit ptvodni izolaci a srazit hrany beztuka rozpoustédla (Denaturovany lih, aceton, technicky benzin. Pozor! Jsou to
Primer 1027 lehce zapalné latky!). Zahtat hofakem na teplotu kolem 30 °C. Pozor pfed nanesenim
150 150 Primeru teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.
3. Nanést POLYKEN Primer 1027. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do 75 mikront (0,05 -
n 0,075 mm). Nechat zaschnout do polosuchého stavu (povrch jesté lepi, ale pfi dotyku
nedpini prsty). Cas dosazeni polosuchého stavu zavisi na teploté a vlhkosti prosttedi.
@ Pro izolace POLYKEN pouzivejte Primer pouze této firmy!
o
15 4. Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni polosuchého stavu POLYKEN
i Primer 1027. Nevystavovat naneseny povlak dlouhodobému plisobeni slunecnich
930-35 Mono Tape paprski.
100 100[
) ’| 5. Pasku zacneme navijet spiralovité s 66 % prekrytim, s pfresahem cca 100 mm na
- . - plvodni izolaci ru¢né, nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladat s predpétim. Pri
spravném predpéti Sitka paky se zmensi o 1 az 2%. Prvni a posledni zavit ovinu provést
se b prekrytim.
™ 100 % prekryti

6. Provérte tésnost izolace jiskrovym defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti pro
plastové paskové izolace dle TPG 920 24 je 5kV/1mm tloustky izolace. Tato zkouska
se musi provést na 100% povrchu izolace tésné pred spusténim produktovodu do
ryhy a minimalné po 24 hodninach od aplikace izolace na produktovod (vyprchani
rozpoustédla, slinuti izolace). Tato zkouska se musi provést na 100% povrchu izolace
tésné pred zasypanim produktovodu.
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Paskové plastové PE izolace - trivrstvy systém ve tiidé B30

POLYKEN 980-25
Vnitfni paska pro ochranu tloznych zafizeni pted korozi ve tfidé B-30 dle normy CSN EN12068.

Polyetylénova paska s butylkaucukovym lepidlem. Shoda s povlaky PE, PB, FBE. Miize byt aplikovan ru¢né nebo pomoci
stroje s predpétim, které zpUsobuje zmenseni sitky pasky o 1-2%. Polyken 980-25 je paskovy systém aplikovany za studena
urceny pro ochranu proti korozi pro distribu¢ni potrubi, svafované spoje, ohyby, t-kusy a armatury. Je soucasti systému spolu
s Polyken Primer 1027 a vnéjsi paskou mechanické ochrany Polyken 955-15.

Sitka: 35,51, 102 mm Délka: 20,4 m Tloustka nosice: 0,254 mm Tloustka lepidla: 0,381 Barva: ¢erna

POLYKEN 955-15

Vnéjsi paska mechanické ochrany pro ochranu uloznych zaftizeni pred korozi. Nosna vrstva polyetylén s butylkau¢ukovym
lepidlem. Polyken 955-15 je soucésti systému a slouzi jako mechanicka ochrana.

Nelze ji aplikovat samostatné!

- Sitka: 35,51, 102 mm Délka: 30,5 m Tloustka nosice: 0,254 mm Tloustka lepidla: 0,127 mm Barva: zlutd, bila

Primer 1027

Kapalny lepici systém Polyken. Primer 1027 je butylkaucukové lepidlo spolu s polymerickymi pryskyficemi v organickém
rozpoustédle. Poskytuje vysoce pfilnavy podklad pro paskové systémy Polyken. Spolu s paskou Polyken 989-20 a Polyken
955-15 vytvari povlak tfidy B30 dle normy CSN EN12068. POZOR! Pod paskové systémy Polyken 980-25 je mozné pozivat
pouze Primer 1027 urceny vyrobcem! Paskovy systém Polyken se nesmi aplikovat bez podkladu Primer 1027.

Baleni: plechovka 1 litr Barva: cerna

Trvale elasticka antikorozni hmota na vyplnéni nerovnosti a ostrych prechodt. Obsahuje butylkaucuk, syntetické
pryskyfrice, plastifikacni materialy.

Baleni: briketa 1 kg, nebo péska tl. 3 mm, site 60 mm, véha 4 kg. Barva: ¢erna

Paskové plastové PE izolace - trivrstvy systém ve tride C30

POLYKEN 942-30
Vnitini paska pro ochranu tloznych zafizeni pied korozi ve tiidé C30 dle normy CSN EN12068.

Trivrstva butylkaucukové péaska s polyetylénovym jadrem s modrou separacni paskou. Shoda s povlaky PE, PB, FBE. Muze
byt aplikovén ru¢né nebo pomoci stroje s pfedpétim, které zpUsobuje zmenseni Sitky pasky o 1-2%. Polyken 942-30 je
paskovy systém aplikovany za studena urceny pro ochranu proti korozi pro distribu¢ni potrubi, svafované spoje, ohyby, t-kusy
a armatury. Je soucasti systému spolu s Polyken Primer 1027 a vnéjsi paskou mechanické ochrany Polyken 955-15.

Sitka: 30,51, 100 mm Délka: 15,25 m Tloustka nosice: 0,254 mm Tloustka lepidla: 2 x 0,254 mm Barva: ¢erna

POLYKEN 955-15

Vnéjsi paska mechanické ochrany pro ochranu tloznych zatizeni pred korozi. Nosna vrstva polyetylén s butylkaucukovym
lepidlem. 955-15 je soucasti systému a slouzi jako mechanicka ochrana pasky 989-20. Nelze ji aplikovat samostatné!

Sirka: 35,51, 102 mm Délka: 30,5 m Tloustka nosi¢e: 0,254 mm Tloustka lepidla: 0,127 mm Barva: Zluta, bila

-

Primer 1027

Kapalny lepici systém Polyken. Primer 1027 je butylkaucukové lepidlo spolu s polymerickymi pryskyfricemi v organickém
rozpoustédle. Poskytuje vysoce prilnavy podklad pro paskové systémy Polyken. Spolu s paskou Polyken 942-30 a Polyken
955-15 vytvafi povlak t¥idy B30 dle normy CSN EN12068. POZOR! Pod paskové systémy Polyken 942-30 je mozné pozivat
pouze Primer 1027 urceny vyrobcem! Paskovy systém Polyken se nesmi aplikovat bez podkladu Primer 1027.

Baleni: plechovka 1 litr Barva: ¢ernd

Butyl Mastic 939

Trvale elasticka antikorozni hmota na vyplnéni nerovnosti a ostrych prechodud. Obsahuje butylkaucuk, syntetické
pryskyfice, plastifikacni materialy.

Baleni: briketa 1 kg, nebo péska tl. 3 mm, Site 60 mm, véha 4 kg. Barva: ¢erna
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Postup izolovani tfivrstvym paskovymi systémem POLYKEN

Zdrsnit ptvodni izolaci a srazit hrany
Primer 1027

200 200

15°
vnitini vrstva (Inner Layer)
100 00

»;‘. -'—-(-
9_6

vnéjsi vrstva (Outer Layer)

150
T T
N

¢

Paskové systémy aplikované
za studena

Anticor Plast 701-40
Anticor Plast 732-08
Anticor Plast 745
Polyken 930-35
Polyken Primer 1027
Polyken Butyl Mastic 939
Polyken 980-25 (1 vrstva)
Polyken 955-15 (2 vrstva)
Polyken Primer 1027
Polyken ButylMastic 939
AnticorWrap 760-60
AnticorWrap Primer 729
AnticorWrap Mastic 710
Polyken 942-30 (1 vrstva)

Polyken 955-15 (2 vrstva)

Pripravit povrh na stupen cistoty Sa 2% dle ISO 8501. Vyjimecné je mozné, odistit
povrh mechanickym naradim na stupen St3.

Ocistit zajistény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit
beztuka rozpoustédla (denaturovany lih, aceton, technicky benzin). Zahrat hotfdkem
na teplotu kolem 30 °C. Pozor pied nanesenim Primeru teplota nesmi byt vyssi
nez 40 °C.

Nanést Polyken Primer 1027. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do 75 mikront (0,05 -
0,075 mm). Nechat zaschnout do polosuchého stavu (povrch jesté lepi, ale pfi dotyku
nespini prsty). Pro izolace POLYKEN pouzivejte pouze Primer 1027, této firmy!

Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni polosuchého stavu POLYKEN
Primer 1027. Nevystavovat naneseny povlak dlouhodobému pUlsobeni slunecnich
paprskd.

Vnitini pasku Polyken 980-25 ti. B30 nebo 942-30 ti. C30 zacneme navijet
spiralovité s pfesahem cca 100 mm na puvodni izolaci s prekrytim 50% rucné,
nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladat s predpétim. Pii spravném predpéti Sitka paky
se zmensi o 1 az 2%. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

Vnéjsi pasku mechanické ochrany Polyken 955-15 zacneme navijet spiralovité
s prekrytim 50 % ti. B30, nebo s prekrytim 66 % ti. C30 s presahem cca 150 mm
na puvodni izolaci. Pasku pokladat s pfedpétim. Pfi spravném predpéti sitka paky se
zmensi o 1 az 2%. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

Provéfte tésnost izolace jiskrovym defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti pro
plastové paskové izolace dle TPG 920 24 je 5kV/1mm tloustky izolace. Tato zkouska
se musi provést na 100% povrchu izolace tésné pred spusténim produktovodu do
ryhy a minimalné po 24 hodinach od aplikace izolace na produktovod (vyprchani
rozpoustédla, slinuti izolace). Tato zkouska se musi provést na 100% povrchu izolace
tésné pred zasypanim produktovodu.

Polyken Primer 1027

Polyken Butyl Mastic 939

www.anticor.cz
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Nosié Rozmér pasky Celkova Tloustka Tloustka
(mmxm) tloustka (mm) nosi¢e (mm) lepidla (mm)
synteticka tkanina 30, 50, 100, 150 x 10 >1,2 - -
PVC 50 x 20 0,19 - -
vyplriovy tmel 2 kg = = =
PE 30,50x 15,25 0,889 0,165 0,724
kapalny lepici systém 1 litr (10 m?) - - -
vyplhovy tmel 1 kg - - -
PE 35,51,102 x 24,4 0,635 0,254 0,381
PE 35,51,102 x 30,5 0,381 0,254 0,127
kapalny lepici systém 1 litr (10 m?) - - -
vyplnovy tmel 1 kg - - -
PVC 33,50, 100, 150 x 15 1,5 0,65 0,85
kapalny lepici systém 1 litr (10 m?) - - -
vyplnovy tmel 1 kg - = -
PE 30,51,102x 15,25 0,762 0,254 0,254 x 2
PE 35,51,102,153 x 30,5 0,381 0,254 0,127
kapalny lepici systém 1 litr (10 m?) - - -
vyplhovy tmel 1 kg - - -



Postup izolovani T kusu trivrstvym paskovymi systémem POLYKEN

Lepici systém
PRIMER 1027

0

= ]

Butyl Mastic 939

o

o

Pripravit povrh na stupen cistoty Sa 2% dle ISO 8501. Odstranit zbytky brusiva po
tryskéni piskem. Vyjimecné je mozné, ocistit povrh mechanickym naradim na stupen
St3, pomoci specialnich rotacnich kartacd s ocelovymi draty sto¢enymi do svazka.

Ocistit zajistény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouzit
beztuka rozpoustédla (Denaturovany lih, aceton, technicky benzin. Pozor! Jsou to
lehce zapalné latky!). Zahtat horakem na teplotu kolem 30 °C. Pozor pfed nanesenim
Primeru 1027 teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.

Nanést Primer 1027. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do 75 mikron( (0,05 - 0,075mm).
Nechat zaschnout do polosuchého stavu (povrch jesté lepi, ale pfi dotyku nespini
prsty). Cas dosazeni polosuchého stavu zavisi na teploté a vihkosti prostfedi. Pro
izolace POLYKEN pouzivejte Primer pouze této firmy!

Na zmirnéni ostrych prechod(i pouzijeme v rozich elastickou antikorozni hmotu Butyl
Mastic 939.

Aplikujeme pomocnou bandaz (1) - vnitini paska Polyken 980-25 tf. B30, nebo 942-
30 ti. C30 s prekrytim 50% na odbocku. Pfesah na odbocku je minimalné 100 mm.
Pokud je pfilis velky rozdil mezi hlavnim produktovodem a odbockou, mizeme krajni
pasky pomocné bandaze nastfihnout max. do 1/4 site pasky. Vnitini paskou nakonec
zafixujeme kouty pomocné bandaze.

Vnitini pasku (2) Polyken 989-20 ti. B30, nebo 942-30 tf. C30 zacneme navijet
s prekrytim 50% nejprve na hlavni produktovod spiralovité s presahem cca 100mm
na plvodni izolaci ru¢né, nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladame s predpétim.
Pri spravném predpéti sitka paky se zmensi o 1 az 2%. Prvni a posledni zavit ovinu
provést se 100 % prekrytim.

Nakonec za¢neme navijet vnitini pasku (3) Polyken 989-20 tf. B30, nebo 942-30 ti. C30
s prekrytim 50% smérem od produktovodu na odbocku s presahem cca 100mm na
pavodni izolaci s predpétim. Pfi sprdvném predpéti Sitka pasky se zmensi o 1 az 2%.
Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni polosuchého stavu natéru Primer
1027. Nevystavovat naneseny povlak dlouhodobému pusobeni slunec¢nich paprsku.

Stejnym postupem naneseme vnéjsi pasku mechanické ochrany Polyken 955-15
s prekrytim 50 % tt. B30, nebo s prekrytim 66% tt. C30, s presahem 150mm na plvodni
izolaci.

Prodlouzeni Barva Rozsah pracovnich Zkusebni Trida izolace
(%) teplot (°C) napéti (kV) systému POZNAMKA:
. . - Paskové izolace aplikované za studena se pred-
- olivova -34/+50 2 vrstvy 50% nostné pouzivaji na provozovanych plynovodech.
> 160 cerna -20/+80 50% A 3 O - Minimalni celkovou tloustku izolace a $itku pasky
stanovuje projektant na zékladé TPG 920 21; Opti-
- olivova -34/+50 malni 3ife pasky u potrubnich dimenzi do DN 500
/
odpovida 1/3 az 3/4 priiméru potrubi.
T B o
> 340 2luta 34/+85 66% — Od DN 400 musi provadét aplikaci izolace min.
. ) dva izolatéri.
= cerna max. +85 B 3 0
Pii izolovani delsich souvislych usekd plynovodu
= cerna -34/+85 (nad 5m) se doporuéuje pouziti ovijecich izolatér-
skych strojku.
2 2 ®
300 Gl max. +85 50% - Pri izolovani vertikalnich ¢asti potrubf, nebo po-
. P trubi se spadem >18° je tieba provadét navijeni
300 Zluta, bila -34/+85 50% B 3 0 od nize polozeného konce potrubi.
- cerna max. +85
- cerna -34/+85
> 150 cerna -20/475 50%
- cerna -20/+70 C3 O * U vsech materiald je shoda s povlaky: PE -
; ’ polyetylén, FBE - epoxidové povlaky, CTE -
= cerna -34/+70 povlaky na bazi asfaltu a CT - kamenouhelny
dehet.
> 300 ¢ernd s modrou prelozkou -34/+65 50% . . .
** U vSech systému je nutna pfiprava povrchu
300 3luta, bil -34/+85 66% na stupen SA 2% nebo ST 3
; 5 C 3 O *** Zkusebni napéti dle TPG 920 24 pro paskové
= cerna max. +85 systémy je 5kV/1mm nejvyse 25kV
- cerna -34/+85
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Teplem smrstitelné materialy

Na uvod,
TE Connectivity (teplem smrstitelné materidly pro kabely aj.) a Pentair Thermal Management (topné kabely pro ochranu potrubi pied
zamrzanim aj.), jsou vzajemné nepropojené spolec¢nosti, obé prodavaji produkty pod znackou Raychem.

Vroce 2 007 byla dokoncena fuize Berry Plastics a Covalence Specialty Materials. Opousti obchodniznacku Raychem a nahrazuje novou znackou
Covalence. Zménil se pouze obchodni ndzev skupiny produktt, pojmenovani jednotlivych vyrobku zlstalo stejné (Flexclad, WPC, HTLP, HEPS atd.).
Covalence je fyzicky odolny a chemicky stabilni, zvlastni povlak pro kovové trubky, které mohou byt v kontaktu s elektrolytickym prostredim,
jako je napfriklad plida nebo voda. Vlastnosti tohoto produktu je jeho vysoky elektricky odpor a nizkd propustnost pro vodik a kyslik. Covalence
je schopen poskytnout optimalni feSeni ochrany proti korozi, a to zejména pro rozvody vody, ropy a zemniho plynu. Vysoce spolehlivy a vykonny
systém Covalence predstavuje také vyhody, jako jsou nizké naklady na instalaci a snadna aplikace.

Covalence splnuje vsechny pfislusné pozadavky globalnich standardl (ISO, EN, AWWA, NACE, GOST), které zajistuji vhodnost pro potrubni
aplikace v polnich podminkéch. Oznaceni vyrobkl umoznuje snadnou a rychlou identifikaci pfimo na misté.

Dale popisované vyrobky Covalence sestavaji z modifikovaného, molekuldrné zesitovaného, a tim netavitelného polyolefinu a jsou tovarné na
vnitini strané opatreny vrstvou lepidla.

Covalence poskytuje hospodarny, technicky vyzréaly systém tepelného smrstovani. Lhostejno, zda se maji utésnit chranicky nebo priachodky
domovnich pfipojek, nebo zajistit protikorozni ochranu svar, Sroubeni, ptirub, spojek, ndsuvnych spojt, ohybl nebo hrdlovych spoji. Systém
poskytuje cenové vyhodné a jakostné vysoce cenéné feseni.

Anticor Bohemia s.r.o. poskytuje bezplatné skoleni zékaznikim na nami dodavané produkty Covalence.

Princip tepelného smrstovani - tvarova pamét

Vezmeme-li napf. jako jednoduchy tvarovy prvek hadici a ozéfime
ji, vytvofi se mezi fetézci molekul chemické vazby. Na obr. 1 je
jednoduchy vytez dvou vzdjemné sesitovanych retézcl molekul.

- > @

Plastické materidly se skladaji z extrémné dlouhych molekulovych fetéz(i
v ndhodném usporadani. Jejich mez pevnosti zavisi na vzdalenost mezi
molekulami a krystalickou povahou molekuldmi struktury. Ve skute¢nosti, Pri zahtati nad 120 °C se uvolni krystalické zény. V tomto stavu je struktura
jsou to krystaly, které pfispivaji nejvice k pevnosti. Tam, kde je vzdalenost mezi materialu elastické a

molekulovymi fetézci velmi mal3, se tvofi krystalické zony. Tyto krystalické zény
se pfi zahrati nad, bod tani krystald” uvolriuji. U polyetylenu je tato teplota 120 °C.
To ma za nasledek roztaveni a rozteceni.

D DD DO

muze se mechanicky expandovat. Molekuly jsou nyni spojeny pouze
pricnymi vazbami (sesitovani).

990 @ @0

Pfi ochlazeni pod 120 °C se zpétky vytvofi krystalické zény a zafixuji
hadici v jejim expandovaném tvaru (stav pfi dodavce).

Béhem vyzkumu v oblasti jaderné energie byl ucinén objev, ze urcité
termoplasty pisobenim energeticky bohatého elektronového zéreni vytvareji
odstépenim atomu vodiku stélé chemické vazby mezi sousednimi molekulami.
Toto tzv. sesitovani vede ke vzniku nové trojrozmérné struktury.

Ohfreje-li se hadice pfi zpracovani, uvolni se krystalické zény. Sily
pficnych vazeb (gumové elastické chovani) stdhnou hadici na jeji
plvodni velikost.

Pfi ochlazeni se opét vytvori krystalické zény a zafixuji material v jeho
smrsténém tvaru. Smrstovaci hadice mize byt pouzivana ke spojovani
nebo tésnéni, pokud rozméry odpovidajiciho stavebniho dilu lezi mezi
expandovanym a ptvodnim primérem hadice.

Termoplasty sesitované radiaci se nelisi svym vzhledem od béznych
termoplastl. Zahteji-li se vsak, projevuji zcela odlisné chovani. Pisobenim
tepla se sice uvolnuji krystalické zény, nedojde vsak k teceni plastu. Pficné
vazby udrzi molekuly pohromadé. Materidl je pak elasticky a chova se jako
guma.
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DIRAX
pro svary pfi
horizontalnich vrtech

TPSM
pro svary

CPSM /FCTS / FCWS
pro priruby

HEPS / MEPS
pro hrdlové spoje

FCWS / HEPS / MEPS
pro pfiruby

HTTE HTTE

F':’:%'i‘:l: pro pfivarovaci pro pfivarovaci
p T kus se stopkou + WPC T kus s ventilem + WPC CSEM-F
pro tésnéni ¢el chranic¢ek
Flexclad Il
pro ohyby Flexclad Il
pro T kus

PERP-KIT
pro opravu
PE tovarni izolace

WPC /| HTLP
pro svary

BLOT
pro privarovaci hrdla

HTTE
pro privarovaci
T kus se stopkou + PERP
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Teplem smrstitelné materialy - protiko

Smrstovaci hadice CPSM-C30

Corrosion Protection Sleeve Metric (CPSM)
Konstrukce: dvouvrstva systém

Prvni vrstva: visco-elasticky tmel
Druha vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen.

Nosna vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen.
Pouziti: fitinky, potrubi malych prdmérd, mirné ohyby a kotevni tyce.

Popis vyrobku: smrstovaci hadice CPSM-C30 se vyznacuje velkym rozsahem smrsténi.
Pfi ohfevu, napf. otevienym propanbutanovym plamenem se hadice smrsti a pevné
pfilne na izolovany povrch, kde se zcela pfizptsobi tvaru télesa. Pfitom se roztavi trvale
plastické tésnici lepidlo. Smrstovaci sila ho natlaci do dutin a nerovnosti, a tak utésni
izolovany spoj.

Vlastnosti produktu:

maximalni provozni teplota 30 °C

tloustka nosice pii dodavce 0,70-1,20 mm*

zotavena tloustka 2,00-3,20 mm*

tloustka lepidla 0,70 mm

kompatibilni linky povlaky PE, PP, PEF, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt
min. predehfivaci teplota 60 °C

doporucend pfiprava potrubi: suché a bez mastnoty ocisténé na stupen St3
ochrana dloznych zafizeni pred korozi ve tiidé C30 dle CSN EN 12068

smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace.

1. Povrch trubky, ktery bude izolovan, se pfipravi Tloustka nosice zalezi na prdméru hadice

na stupen St3. Plocha, kterad bude izolovana, se
predehieje propan-butanovym hotakem asi na 60 °C.

- Dodavany Primér potrubi Délka hadice
Produktova Fada primér (mm) DN (mm)
CPSM-C30-50/16-500 50 16 500*
CPSM-C30-50/16-1000 50 16 1000
CPSM-C30-75/22-500 75 22 500
| CPSM-C30-75/22-1000 75 22 1000
e A CPSM-C30-95/29-1000 95 29 1000
2. Smrstovaci hadice se pretahne pres potrubni dil tak, CPSM-C30-95/29-500 95 29 500*
aby presahovala nejméné 50 mm na tovarni izolaci. CPSM-C30-140/42-500 140 42 500*
Odstrani se ochranna folie.
CPSM-C30-140/42-1000 140 42 1000
CPSM-C30-180/60-500 180 60 500*
CPSM-C30-180/60-1000 180 60 1000
CPSM-C30-245/80-500 245 80 500*
CPSM-C30-245/80-1000 245 80 1000
* Neni bézné skladem, doba dodéni 12 tydnl
** Béhem instalace musime brat v ivahu délkové smrsténi hadice 15 %

3. Smrstovaci hadice se zahtivd mékkym zlutym
plamenem propan-butanového hofaku rovhomérnymi
pohyby po obvodu, zacina se uprostied hadice.

4. Nejprve se postupné hadice smrstuje na jednu
stranu.

5. Stejné se postupuje pii smrstovani druhé strany
hadice.
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Dvouvrstva smrstovaci hadice TPSM-C30

Thermofit Pipe Sleeve Metric (TPSM)
Konstrukce: dvouvrstva smrstovaci hadice

Lepidlo: visco-elasticky tmel

Nosna vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen.

Pouziti: Smrstovaci hadice TPSM-C30 je pouzitelna pro doizolovani svard ocelovych trub
véetné trub s cementovym nebo vlaknitocementovym vnéjsim povlakem az do velikosti
DN200. Pro potrubi vétsi nez DN200, doporucuje se pouzit délenou manzetu WPC.

Popis vyrobku: Silnosténnost zesitovaného smrstovaciho materidlu (VPE) je podstatou
vysoké razové odolnosti a odolnosti vici zatlacovani smrstovaci hadice TPSM-C30. Pri
smrsténi, visco-elasticky tmel se natla¢i do dutin a nerovnosti, a utésni tak izolovany spoj.

Vlastnosti produktu:

tloustka nosice pii dodavce 0,85

zotavena tloustka 1,40

tloustka lepidla 0,94 mm

kompatibilni s povlaky PE, PP, PEF, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt
min. predehfivaci teplota 60°C

maximalni pracovni teplota +65°C.

doporucena priprava potrubi: suché a bez mastnoty ocisténé min. na stupen St2
ochrana uloznych zafizeni pred korozi ve tfidé C30 dle CSN EN 12068

smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace

1. Smrstovaci hadice se pred svafenim trubek natédhne

na jednu trubku véetné ochranné folie. . Dél!(a Prﬁmérl D°d,évav“)" Z°t§"ef‘y
Produktova rada hadice potrubi pramér primér
(mm) DN (mm) (mm)

TPSM-C30-450-DN50 450 50 80 50
TPSM-C30-450-DN80 450 80 120 80
TPSM-C30-450-DN100 450 100 150 100
TPSM-C30-450-DN150 450 150 195 125
TPSM-C30-450-DN200 450 200 255 165
TPSM-C30-600-DN80 600 80 120 80

2. Povrch trubky, ktery bude izolovan, se pripravi

na stupen St3. TPSM-C30-600-DN100 600 100 150 100
TPSM-C30-600-DN150 600 150 195 125
TPSM-C30-600-DN200 600 200 255 165

* Pro potrubi vétsi nez DN200, pouzijte délenou manzetu WPC

3. Propan-butanovym hordkem se predehieje plocha
k izolovani asi na 60 °C.

4. Smrstovaci hadice se navlékne pres svar tak, aby
prekryvala tovérni izolaci nejméné 50 mm na obou
stranach. Odstrani se ochranna folie.

5. Smrstovaci hadice se zahtiva mékkym Zlutym
plamenem propan-butanového hoidku smérem ze
stfedu a rovhomérnymi pohyby po obvodu trubky se
smrsti nejdiive jedna strana hadice a pak druha.
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Teplem smrstitelné materialy - protikoro

Dvouvrstva smrstovaci hadice TPSM-PE

TPSM-PE s PCl (Permanent Change Indicator - indikator smrsténi)
Konstrukce: dvouvrstva smrstovaci hadice

Lepidlo: teplotné stabilni, visco-elasticky tmel

Nosna vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen

Pouziti: TPSM-PE je teplem smrstitelna, hadice pro tésnéni spojt prilis velkych tepelné
smrstitelnych krytt. Obecné, TPSM - PE je uzivany jako dodatecny vnéjsi ochrana proti
pristupu vihka pro malé a stfedni prdméry tepelné smrstitelnych krytt tepelné izolace
potrubi.

Popis vyrobku: Silnosténnost zesitovaného smrstovaciho materiélu je podstatou vysoké
razové odolnosti a odolnosti viici zatlacovani. BEhem smrsténi, lepidlo se snadno roztavi
a vyplni prechod mezi izolaci potrubi a prilis velkym pouzdrem. Indikator smrsténi
signalizuje, Ze hadice je Uplné smrsténa.

Vlastnosti produktu:

tloustka nosice pii dodavce 0,65 az 0,45 mm
zotavena tloustka 1,00 mm

tloustka lepidla 0,80 mm

kompatibilni s povlaky PE, PP, PEF

min. predehtivaci teplota +60 °C

maximalni pracovni teplota +50 °C

doporucena pfiprava potrubi: suché a bez mastnoty

Mi:rcll"::::rv 2! Ma:rzgrt:évre " TPSM-PE produktova rada e :’:::J:? ;;:::l Izolovany’ ey

TPSM-PE (mm)  TPSM - PE (mm) (mm) smrsténim (mm)  Potrubi(mm)
85 60 TPSM-85/60-XXXPE65 150 80 65
95 65 TPSM-95/65-XXXPE65/75 150 90 65-75
115 80 TPSM-115/80-XXXPE90 150 nebo 225 105 90
130 90 TPSM-130/90-XXXPE90/110 150 nebo 225 125 90-110
155 100 TPSM-155/100-XXXPE110/125 150 nebo 225 145 110-125
170 110 TPSM-170/110-XXXPE125/140 150 nebo 225 160 125 -140
190 125 TPSM-190/125-XXXPE140/160 150 nebo 225 180 140 - 160
210 135 TPSM-210/135-XXXPE160/180 150 nebo 225 200 160 - 180
225 145 TPSM-225/145-XXXPE180/200 150 nebo 225 220 180 - 200
260 165 TPSM-260/165-XXXPE200/225 150 nebo 225 245 200 - 225
290 185 TPSM-290/185-XXXPE225/250 150 nebo 225 265 225-250
330 210 TPSM-330/210-XXXPE250/280 150 nebo 225 300 250 - 280
370 235 TPSM-370/235-XXXPE280/315 150 nebo 225 335 280-315
395 250 TPSM-395/250-XXXPE315/355 150 nebo 225 370 315-355
450 285 TPSM-450/285-XXXPE355/400 225 420 355 -400
505 315 TPSM-505/315-XXXPE400/450 225 470 400 - 450
555 350 TPSM-555/350-XXXPE450/500 225 525 450 - 500
625 385 TPSM-625/385-XXXPE500/560 225 585 500 - 560
775 480 TPSM-775/480-XXXPE560/710 225 650 560-630-710
775 480 TPSM-775/480-XXXPE560/710 225 735 560-630-710
865 525 TPSM-865/525-XXXPE710/800 225 825 710 -800
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Naradi pro aplikaci TPSM-PE

Postup aplikace TPSM-PE




Teplem smrstitelné materialy - protikore

Dvouvrstva délena manzeta WPC-C30, WPC-C30-E do 30 °C

www.anticor.cz
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Wraparound Pipe Sleeve for field girthweld Corrosion Protection
Konstrukce: dvouvrstva délend manzeta
Lepidlo: viskozné elasticky butyl kau¢ukovy tmel s nizkym predehievem

Nosna vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen s PCl (Permanent Change
Indicator - indikator smrsténi).

Pouziti: WPC je teplem smrstitelny vyrobek protikorozni ochrany svart ocelovych trub
s plastovou izolaci a také s pfidavnym povlakem vlaknitocementové maltoviny a oblouky
s velkym polomérem ohybu.

Popis vyrobku: Silnosténnost zesitovaného smrstovaciho materidlu je podstatou vysoké
razové odolnosti a odolnosti viici zatlacovéni. Tovarné integrovana uzaviraci paska verze
UNI (muze byt dodéna i zvlast), sestava z pruzného plastu vyztuzeného sklenénym
vlaknem a je opatrena rychle pusobicim lepidlem s vysokou smykovou pevnosti. Nenfi
potieba primer pro zajisténi pfilnavosti. WPC se aplikuje pfimo na ocistény a vysuseny
(predehraty) povrch trubky. V pfipadé mechanické poskozeni tésnici lepidlo samo vyplIni
a po kratké dobé utésni poskozené misto (samohojivy efekt). Nizké naklady na instalaci
v disledku jednoduché a rychlé aplikace bez zvlastnich piipravka.

Vlastnosti produktu:

tloustka nosice pii dodavce WPC-C30 / WPC-C30-E = 1,00 mm

zotavena tloustka WPC-C30 / WPC-C30-E = 1,40 mm

tloustka lepidla WPC-C30 / WPC-C30-E = 1,5 mm

mira smrsténi min. 25 %

kompatibilni s povlaky PE, PP, PEF, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt
min. predehfivaci teplota 60 °C

maximalni pracovni teplota +40 °C

doporucend pfiprava potrubi: St3 - Sa 2'2 povrch ma byt cisty, suchy a bez tuku
tfida odolnosti dle CSN EN 12068: WPC-C30 / WPC-C30-E = C30

izola¢ni pevnost 35kV/mm

smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace

Priklad objednavky manzety: WPC-C30-E-17xDN300/UNI (L = 1160 mm pro DN300)

Typ produktu WPC-C30, WPC-C30-E

Sitka manzety W (,) 17" (450mm) @, 24" (600mm) @, 34“ (870mm)
Rozmér DN DN50 - DN1700 ™

Instalovana uzaviraci paska /UNI

' Od rozméru DN500 se doporucuje pouzit WPC50 nebo HTLP60
@ produkt WPC-C30-E pouze v téchto rozmérech

Ptiklad objednavky role: WPC-C30-E-17x100-RL

Typ produktu WPC-C30, WPC-C30-E
Sitka role W 17" (450mm) @, 24" (600mm) @, 34" (870mm)
Délka role L 100ft (30m), 66ft (20 m pouze pro sitku role 34*)

* Pfi ndkupu role zaviraci pasky se objednévaji zvlast

Priklad objednavky zaviraci pasky: WPCP-1V-6x17 (W = 6" pro DN300)
Délka uzaviraci pasky L 12" (300 mm), 17" (450 mm), 24" (600 mm), 34" (870 mm)
Sitka uzaviraci pasky W 3“(75 mm) ®, 4" (100 mm), 6” (150 mm), 8" (200 mm)

® Pouze pro délku 17 mira smrsténi max. 9%

Prekryti manzet na tovarni izolaci musi byt po smrsténi u potrubi do DN 600 min. 50 mm
a u potrubi nad DN 600 véetné min. 75 mm (TPG 920 21). Musime také pocitat se Sitkovym
smrsténim manzety 10 % béhem instalace.

Délka uzaviraci pasky odpovida itce role. Sitka pasky je uréena dimenzi potrubi
azplsobem pouziti. Pro spravny vybér produktu nahlédnéte do aplikacni tabulky pritezd.
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Dvouvrstva délena manzeta WPC-C50, WPC-C100 pro vyssi teploty

Wraparound Pipe Sleeve for field girthweld Corrosion Protection
Konstrukce: dvouvrstva délend manzeta
Lepidlo: viskdzné-elasticky tésnici tmel

Nosna vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen s PCl (Permanent Change
Indicator - indikator smrsténi).

Pouziti: WPC C50 je teplem smrstitelny vyrobek protikorozni ochrany svarli ocelovych
trub s plastovou izolaci a oblouky s velkym polomérem ohybu.

Popis vyrobku: Silnosténnost zesitovaného smrstovaciho materidlu je podstatou vysoké
rézové odolnosti a odolnosti vici zatlacovani. Tovarné integrovana uzaviraci paska verze
UNI (muZe byt dodana i zvlast), sestava z pruzného plastu vyztuzeného sklenénym
vlaknem a je opatrena rychle pusobicim lepidlem s vysokou smykovou pevnosti. Neni
potieba primer pro zajisténi pfilnavosti.

Vlastnosti produktu:

tloustka nosice pii dodavce WPC-C50 / WPC100M: 1,00 mm /0,75 mm
zotavena tloustka WPC-C50 / WPC100M: 1,40 mm / 1,00 mm

tloustka lepidla WPC-C50 / WPC100M: 1,5 mm / 1,00 mm

mira smrsténi min. 25 %

kompatibilni s povlaky PE, PP, PEF, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt
min. predehfivaci teplota WPC-C50 / WPC100M: 80 °C / 100 °C

maximalni pracovni teplota WPC-C50 / WPC100M: 60 °C / 80 °C

doporucend pfiprava potrubi: St3 - Sa 22 povrch ma byt cisty, suchy a bez tuku
tfida odolnosti dle CSN EN 12068 WPC-C50 / C50

izola¢ni pevnost 35kV/mm

smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace

Priklad objednavky manzety: WPC-C50-17x1160/UNI (L = 1160 mm pro DN300)

Typ produktu WPC-C50, WPC100M

Sitka manzety W (,) 17" (450 mm) @, 24” (600 mm) @, 34” (870 mm)
Rozmér DN DN50 - DN1200

Instalovana uzaviraci paska /UNI

M produkt WPC100M pouze v téchto rozmérech

Pfiklad objednavky role: WPC-C50-17x100-RL

Typ produktu WPC-C50, WPC100M
Sitka role W 17" (450 mm) M, 24" (600 mm) @, 34" (870 mm)
Délka role L 100ft (30 m), 66ft (20 m pouze pro Sitku role 34")

* Pfi ndkupu role zaviraci pasky se objednavaji zvlast

Pfiklad objednavky uzaviraci pasky: WPCP-1V-6x17 (W = 6 pro DN300)
mira smriténi max. 9 %

Délka uzaviraci pasky L 12" (300 mm), 17" (450 mm), 24" (600 mm), 34" (870 mm)
Sitka uzaviraci pasky W 3" (75 mm) ®, 4” (100 mm), 6” (150 mm), 8” (200 mm)

3 Pouze pro délku 17

Prekryti manzet na tovarni izolaci musi byt po smrsténi u potrubi do DN 600 min. 50 mm
a u potrubi nad DN 600 vcetné min. 75 mm (TPG 920 21). Musime pocitat se Sitkovym
smrsténim manzety 10 % béhem instalace.

Délka uzaviraci pasky odpovida sifce role. Sitka pasky je uréena dimenzi potrubi
a zplsobem pouziti. Pro spravny vybér produktu nahlédnéte do aplikacni tabulky prifezu.
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Teplem smrstitelné materialy - protiko

WPC pro bézné teploty WPC pro vyssi teploty

1. Povrch trubky, ktery bude |zo|ovan se
pripravi na stupen St3 nebo Sa2'/> a predehieje
se na 60 °C. Srazit hranu tovarni izolace na 30°
a zdrsnit.

1. Povrch trubky, ktery bude izolovan, se pfipravi na
stupen St3 nebo Sa2'/>a WPC-C50 predehteje se na
80 °C a WPC 100M na 100 °C. Srazit hranu tovarni
izolace na 30° a zdrsnit.

2. Manzeta se umisti doprostied svaru pticemz
manzeta WPC musi presahovat nejméné 50 mm
na tovarni izolaci. Manzeta s integrovanou zaviraci
paskou se ovine tak, aby se sama na 50 mm
prekryvala.

3. Prelep, musi byt v horni tfetiné trubky, aby byl dobre
pfistupny. Pfi nizkych teplotach okoli je vyhodné
kratce predehrat vnitini stranu mista prelepu.

4. Pfedehfejeme uzaviraci pasku, az do vyznaceni
sklenéné tkaniny. Rukavici se uzaviraci paska pevné
pritiskne (pfibouchne), aby se dosahl co nejlepsi
kontakt s manzetou.

5. Manzeta se smrstuje mékkym zlutym plamenem
rovhomérnym pohybem od jednoho okraje k
druhému proti sméru vétru.

o2 —= 16" o> 16"
DN 50— DN 400 DN 400

\;7 f’“\ &f?
N

l
‘I
L

==

L

6. Kdyz je rukav smrstény a je jesté horky a mékky,
vytlacit malym ru¢nim valeckem uvizly vzduch
Z manzety.
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Tabulka p¥rifeztt WPC, HTLP

Vnéjsi @ Obvod Délka rukavu Uzaviraci paska WPCP “

Pramér

potrubi potrubf potrubi mm mm inch inch inch WPCT
25 254 80 150 N N N wec/c
37 38,1 120 200 N N N bilasit
50 60,3 190 270 305 3 N N WPC-C30-£
65 730 229 320 330 3 N N e
80 88,9 279 370 380 4 4 N RS
920 101,6 319 420 430 4 4 N WPCC50
100 1143 359 460 485 4 4 6 WPC65M
125 1413 444 550 585 4 4 6 WPC100M
150 1683 529 640 685 4 4 6 HTLP60
200 219,1 688 810 915 4 6 6 HTLP60-HP
250 2731 858 990 1120 4 6 6 HTLP8O
300 323,9 1017 1160 1270 4 6 6 HTLP100
350 355,6 117 1270 1395 4 6 6 HTLP-PP
400 406,4 1277 1440 1575 4 6 6
450 457, 1436 1600 1730 4 6 6 8
500 508,0 159 1770 1905 6 8 8 iCiz
550 558,8 1756 1940 2055 6 8 8 [P
600 609,6 1915 2100 2210 6 8 8 PPS120
650 660,4 2075 2270 2415 6 8 8
700 7112 2234 2440 2590 6 8 8
750 762,0 2394 2600 2720 6 8 8 Wpcz
800 812,8 2553 2770 2895 6 8 8 Wect
850 863,6 2713 2940 3075 6 8 8 RRCE
900 914,4 2873 3100 3225 6 8 8 WRC65M
950 965,2 3032 3270 3405 6 8 8 WPCE5M/A
1000 1016,0 3192 3430 3555 6 8 10 WPC100M
1050 1066,8 3351 3600 3710 6 8 10 WPC100M/A
1100 1117,6 3511 3760 3860 6 8 10 WPC120/B
1125 1143,0 3591 3850 3970 6 8 10 RPS/B
1150 11684 3671 3930 4040 6 8 10 PPS120/B
1200 12192 3830 4090 4215 6 8 10 HTLPSO/B
1250 1270,0 3990 4260 4420 6 8 10 HTLP80/1-1.5
12954 4070 4340 4500 6 8 10 HTLP80/1.2-1
1300 1320,8 4149 4420 4570 6 8 10 HTLP60/B
1346,2 4229 4500 4680 6 8 10 HTLP60/1-1.5
1350 13716 4309 4590 4750 6 8 10 HTLP60/1.2-1
1397,0 4389 4670 4850 6 8 10 HTLP60-HP
1400 14224 4469 4750 4930 6 8 10 HTLP-PP/B
1447,8 4548 4830 5010 6 8 10
1450 1473,2 4628 4920 5105 6 8 10 _
1498,6 4708 5000 5210 6 8 10 WPC-C30
1500 1524,0 4788 5080 5310 6 8 10 WPC-C50
1549,4 4868 5160 5385 6 8 10 RPS/C
1550 1574,8 4947 5250 5461 6 8 10 HTLP100/C
1600,2 5027 5330 5563 6 8 10 HTLP80/C
1600 1625,6 5107 5410 5639 6 8 10 HTLP60/C
1651,0 5187 5490 5740 6 8 10 HTLP60-HP/C
1650 1676,4 5267 5570 5817 6 8 10 HTLP60/1.4-1.55
1701,8 5346 5660 5893 6 8 10 HTLP60/1.4-1
1700 1727,2 5426 5740 5994 6 8 10 HTLPSO/1.4-1
1752,6 5506 5820 6071 6 8 10 e
1750 1778,0 5586 5900 6172 6 8 10
18034 5666 5980 6248 6 8 10 _
1800 1828,8 5745 6070 6325 6 8 10 WPC/D
1854,2 5825 6150 6426 6 8 10 HTLP80/2-X
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Teplem smrstitelné materialy - protikore

High Temperature Low Preheat
Konstrukce: tfivrstvy systém

Prvni vrstva: epoxidova pryskyfice + tuzidlo, bez rozpoustédel

Druha vrstva: kopolymer s vysokou smykovou pevnosti

Treti vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen s PCI (Permanent Change
Indicator - indikdtor smrsténi).

Pouziti: HTLP60 je urcen pro antikorozni ochranu svara trub a oblouky s velkym
polomérem ohybu od DN300, jejichz provozni teplota nepfesahuje 60°C, pfedevsim pro
tovarni trivrstvé PE izolace az do DN2500.

Popis vyrobku: tfivrstvy systém strukturou podobny ttivrstvé tovarniizolaci. Systém HTLP
sestava z dvouslozkového tekutého epoxidu a smrstitelné manzety. Manzety HTLP60
maji silny povrch ze sesitovaného polyolefinu s nanosem lepidla s vysokou smykovou
pevnosti. Uzaviraci paska se dodava zvlast, nebo jiz pfipojena k manzeté ve varianté
UNI. BEhem instalace se lepidlo roztece a reaguje s vytvrzenym epoxidovym zakladem.
Lepidlo a epoxidovy zéklad vyplni véechny povrchové nerovnosti a vytvrdnutim zékladu
dochézi k pevné vazbé mezi kovem a izolaci.

Vlastnosti produktu:

¢ tloustka nosice pfi dodavce: /B = 0,75 mm; /1-1.5 = 0,78 mm; /C = 1,04 mm

¢ zotavena tloustka: /B = 1,00 mm; /1-1.5 = 1,00 mm; /C = 1,40 mm

¢ tloustka lepidla: /B = 1,00 mm; /1-1.5 = 1,50 mm; /C = 1,50 mm

e mira smriténi min. 25 %

* kompatibilni s povlaky PE, PEF, c¢ernouhelny dehet

e min. predehfivaci teplota: 70 °C

¢ maximalni pracovni teplota: 65 °C

» doporucena priprava potrubi: Sa 22 povrch ma byt cisty, suchy a bez tuku

« dle CSN EN 12068 ttida odolnosti C50

e izola¢ni pevnost 35kV/mm

* smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace.

Priklad objednavky manzety: HTLP60-17xDN300/B/UNI (L = 1160 mm pro DN300)

Typ produktu HTLP-60
Sitka manzety W (,) 17" (450 mm), 20" (514mm) 24" (600 mm), 34" (870 mm)
Rozmér DN DN50 - DN2500

Instalovana uzaviraci paska  /UNI

Piiklad objednavky role: HTLP-60-17x100/1-1.5-RL

Typ produktu HTLP-60
Sitka role 17" (450 mm), 20" (514mm), 24" (600 mm), 34" (870 mm)
Délka role 100ft (30 m)

* Pfi ndkupu role uzaviraci pasky se objednévaji zvlast

Priklad objednavky uzaviraci pasky: WPCP-1V-6x17 (W = 6 pro DN300)
mira smrsténi max. 9%

Délka uzaviraci pasky L 17" (450 mm), 20” (514 mm), 24" (600 mm), 34" (870mm)
Sitka uzaviraci pasky W 4" (100 mm), 6” (150mm), 8” (200 mm)

Mala epoxidové sada S1301-M-KIT-1,4SQM-15SQFT. Sada obsahuje spravny pomér obou
slozek lepidla na 1,4 m? plochy, michaci ty¢inku, aplika¢ni houbi¢ku a rukavice.

Epoxidovy zaklad S1301 je k dodani v sudech po 18l. Sada obsahuje 3 sudy slozky
A: S1301-M-PART-A-18L-4,75GAL a 1 sud slozky B: S1301-M-PART-B-18L-4,75GAL. 1 litr smési
vystaci na 6,7 m?. K suddim je nezbytné objednat dévkovaci pumpy EQ-PR-51301-M-PUMP-A,
EQ-PR-51301-M-PUMP-B a aplikac¢ni sadu EQ-PR-APPLICATOR-KIT-100.

Velkd aplikac¢ni sada EQ-PR-APPLICATOR-KIT-100. Aplika¢ni sada pfislusenstvi obsahu-
je 100 houbicek, 100 kelimkd, 100 michacich tyc¢inek a 100 rukavic.

Prekryti manzet na tovarni izolaci musi byt po smrsténi u potrubi do DN 600 min. 50 mm
a u potrubi nad DN 600 vcetné min. 75 mm (TPG 920 21). Musime pocitat se Sitkovym
smrsténim manzety 10 % béhem instalace.

Délka uzaviraci pasky odpovida Sitce role. Sitka pasky je ur¢ena dimenzi potrubi a zpGso-
bem pouziti. Pro spravny vybér produktu nahlédnéte do aplika¢ni tabulky prifez(.
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Materialy a vybaveni pro aplikaci HTLP60

1. Vhodné velikostni manzeta HTLP60 a uzaviraci paska WPCP - 1V, epoxidova
pryskyfice S1301 (primer), michaci tycinky, schvaleny aplikator, ochranné
rukavice.

2. Horak.

3. Propanové ldhev s doporucenym regulatorem a hadici.

4. Kontaktni teplomér.

5. Silikonovy ru¢ni valecek.

6. Kalibrované cerpadla na epoxidovou pryskyfici (jestli je potreba). il

7. Standardni bezpecnostni vybaveni jako rukavice, ochranné bryle, ochranna
prilba, atd.

8. Pro prace vétsiho rozsahu epoxidova pryskyrice je dodavana v barelech.

Priprava povrchu

100 mm 14" 100 mm /4"

SIS 055900 - SA 2 1/2

Davkovani epoxidové pryskyrice S1301

Pouzivejte predpfipravené malé epoxidové sady nebo kalibrované pumpy. Pfedpfipravené sady epoxidové pryskyfrice:
smichejte slozky A, B a michejte pfiblizné 1 minutu. Smisend epoxidova pryskyfice ma dobu upotiebeni pfiblizné
30 minut dle teploty okoli. Epoxidova pryskytice se mlze pouzivat, dokud je jesté tekuta. Pro snadné michani a davkovani
epoxidové pryskyfrice je nutné dodrzet teplotu min. 18 °C. Pouzivani epoxidové pryskyfrice v barelech: je nutné dodrzet
teplotu min. 18 °C, jinak je nutné skladovat barely na teplém misté, nebo pouzit ohfivace. Pfipojte ¢erpadla epoxidové
pryskytice cerpadlo A barel A a ¢erpadlo B na barel B. Spravny michaci pomér se ziska jednim plnym zdvihem pumpy
A a jednim plnym zdvihem pumpy B. Vznikne smés, ktera ma v objemu tfi dily pryskyfice A a jeden dil tuzidla B.

2min

Aplikace HTLP60

°C - 80°C

60°C
140°F - 176°F

100 mm /47 100 mm /4™
- &

@ 2% —>16"
DN 50 —> DN 400 DN 400

Mékkym Zlutym propanbutanovym plamenem smrstime
manzetu, zacnéte na strané proti vétru.

Smrstovaci manzeta je bezvadné smrsténa kdyz:
« cely povrch manzety pfiléha hladce, bez studenych mist a bublin,

- tésnici lepidlo je vytlaceno na obou koncich manzety po celém obvodu trubky,

&

«  bylo dodrzeno potiebné prekryti na tovarni izolaci.
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Teplem smrstitelné materialy - protikore

Paskovy systém pro trubkové oblouky FLEXCLAD-II-C30

Flexible Heatshrinkable Tape
Konstrukce: Dvouvrstvy systém

Prvni vrstva: termoplasticky kopolymer s vysokou smykovou pevnosti
Druha vrstva: pruzny, radiaci zesitovany nizkohustotni polyetylén

Pouziti: Smrstovaci paska protikorozni ochrany pro ru¢ni ovijeni FLEXCLAD se pouzivaji
na ochranu proti korozi trubkovych obloukt a také pro malé pridméry rovnych tseku
potrubi distribuc¢nich siti.

Popis vyrobku: FLEXCLAD je tepelné smrstitelna paska urcena specialné pro protikorozni
ochranu obloukl a lze ji také pouzit pro piimé trubky rozvodné sité. Po navinuti se
nosna vrstva zahreje plamenem, ta se smrsti a pevné prilne k podkladu; soucasné taje
termoplastické lepidlo a je vtlacovano do vSech nerovnosti na povrchu, ¢imz vytvaii
dokonale prilnuty povlak. FLEXCLAD se naviji spiralové s prekrytim dle pozadované
mechanické tfidy. Prvni a posledni zavit s prekrytim 100%.

Vlastnosti produktu:

tloustka nosice pti dodavce: 0,5 mm

zotavena tloustka: 0,5 mm

tloustka lepidla: 0,7 mm

mira smrsténi min. 12%

kompatibilni s povlaky PE, FBE, Asfalt

min. predehfivaci teplota: 90°C

maximalni pracovni teplota: 50°C

doporucend pfiprava potrubi: St 3 nebo Sa 2%; povrch ma byt cisty, suchy a bez tuku

tfida odolnosti dle CSN EN 12068: C30 = FLEXCLAD-II-C30 prekryti 50%;
C50 = FLEXCLAD-II-C30 piekryti 66%.

e bt

* izola¢ni pevnost 35kV/mm
* smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace.

Montazni postup FLEXCLAD-II-C30 na T-kus

= Spotieba pasky Flexclad-11-C30 na zaizolovani potrubi délky 1 m

DN Priimér potrubi Sitka pasky Délka pasky (m)
FILLER 1137 (mem) (mm) c30 cs0
15 21,3 35 3,96 5,94
@ "./ 20 26,9 35 5,00 7,50
@ 25 33,7 35 6,26 9,39
32 42,4 35 7,88 11,82
> 40 48,3 35 8,97 13,46
50 60,3 35 11,20 16,81
65 76,1 50 10,04 15,06
w 80 88,9 50 11,73 17,60
ﬂ 100 114,3 50 15,08 22,62
@ 125 139,7 50 18,43 27,65
- e 150 168,3 50 22,21 33,31
200 2191 75 19,73 29,60
250 2731 75 24,60 36,89
- 300 3239 100 22,39 33,58
(2) 350 355,6 100 24,58 36,87

m * Pro potrubi vetsi dimenze nez DN300, doporucujeme pouzit MEPS, WPC nebo HTLP.
= )
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Material a vybaveni pro aplikaci Flexclad-11-C30

Montazni postup FLEXCLAD-II-C30




Systém pro opravu poskozenych tovar

ERP-MELT-STICK

PERP - PolyEthylene Repair Patch
Konstrukce: PE kopolymerova lepici tavna tycinka

Prvni vrstva: termoplasticky kopolymer s vysokou smykovou pevnosti
Druha vrstva: pruzny, radiaci zesitovany nizkohustotni polyetylén

Pouziti: PERP-MELT-STICK slouzi k opravam malych poskozeni tovarni PE izolace
ocelovych trub a trub z tvérné litiny. Poskozeni tovarni izolace nesmi projit az na kov!

Popis vyrobku: Instalace je snadnd, provadi se standardnim propanbutanovym horakem.
Po odstranéni vsech ostrych okraj, ¢isténi a predehtati, PERP-MELT-STICK se zahreje nad
poskozenou oblasti, az se zacne lesknout. Roztavena tycinka se rozprostfe na poskozené

misto, a sline s podkladem. Na vyhlazeni se poziva malifska Skrabka. Po vychladnuti
Skrabkou odstrarite prebytecny tmel.

Vlastnosti produktu:

e dodavany rozmér: prameér 25 mm, délka 305 mm

kompatibilni s povlaky PE

minimalni teplota pro predehiev: 60-70 °C

maximalni pracovni teplota: 80 °C

doporucena ptiprava potrubi: zdrsnit skelnym platnem, povrch ma byt ¢isty, suchy
a bez tuku

e material PERP-MELT-STICK je odzkou3en a schvélen dle CSN EN 12068

* Pro vétsi poskozeni je vhodné pouzit zaplatu PERP-PP

Montazni postup PERP-MELT-STICK

Misto vady ocistit, ¢asti tovarni izolace bez Predehrat tovarni izolaci na 60 °C.
prilnavosti odfiznout, vruby a zarezy zaoblit,

tovarni izolaci v oblasti opravy zdrsnit

smirkovym platnem. Povrch musi byt bez

oleje, tuku a vlhkosti.

Zahtivejte PERP-MELT-STICK tak dlouho, az se
zacne pomalu tavit.

Rozprostiete tmel na poskozenou plochu. Kdyz PERP-MELT-STICK vychladne, skrabkou
odstrante prebytecny tmel.
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PP-MELT-STICK-DIA25

Konstrukce: PE kopolymerova lepici tavna tycinka

Pouziti: PP-MELT-STICK slouzi k opravam malych poskozeni tovarni PP izolace
ocelovych trub a trub z tvarné litiny a také jako vypliovy tmel pod zéplatu PERP.
Poskozeni tovarni izolace nesmi projit az na kov!

Popis vyrobku: instalace je snadna, provadi se horkovzdusnou pistoli (3 400 W).

Nepouzivejte propanbutanovy horak! Po odstranéni vsech ostrych okrajl, cisténi
a predehrati, PP-MELT-STICK se zahfeje nad poskozenou oblasti, az se zacne tavit.
Roztavena tycinka se rozprostfe na poskozené misto, a sline s podkladem. Na vyhlazeni
se poziva malifska Skrabka. Po vychladnuti skelnym platnem odstrarite prebytecny tmel.

Vlastnosti produktu:

dodavany rozmér: prdmér 25 mm, délka 305 mm

kompatibilni s povlaky PP

minimalni teplota pro predehfev: 80-100 °C

maximalni pracovni teplota: 120 °C

doporucena priprava potrubi: zdrsnit bruskou, povrch ma byt Cisty, suchy a bez tuku
material PP-MELT-STICK je odzkousen a schvalen dle CSN EN 12068 ve tiidé C50
Pro vétsi poskozeni je vhodné pouzit zaplatu PERP-PP

Material a vybaveni

- vhodné nastroje pro povrchové obrusovani: bruska, skrabka, skelny papir,
- horkovzdusna pistole (3 400 W), stérka, n(iz, fix, méfitko

- nastroje pro cisténi: hadry, schvalena cistidla: napfiklad acetaldehyd

- propanova ldhev, reguldtor a méfidlo, hadice a rukavice

- kontaktni teplomér

- standardni bezpecnostni vybaveni

1. Mista vad odistit, ¢asti tovarni izolace bez prilnavosti odfiznout, vruby a zéfezy zaoblit. Tovarni izolaci v oblasti
opravy zdrsnit smirkovym kotou¢em P24. Povrch musi byt bez oleje, tuku a vihkosti.

2. Predehftdt tovarniizolaci horkovzdusnou pistoli (3 400 W) na teplotu 80-100°C. Nepouzivejte propanbutanovy
horak! Zpusobi to problémy pfi lepeni.

3. Zahtivejte PP-MELT-STICK tak dlouho, az se zacne pomalu tavit.
4. Rozprostiete tmel na poskozenou plochu.

5. Kdyz PP Meltstick vychladne, skelnym platnem odstrante prebytec¢ny tmel.
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Systém pro opravu poskozenych tovarni

ERP, PERP60OE, PERP80

Konstrukce: dvouvrstvy nebo trivrstvy systém

Prvni vrstva: epoxidova pryskyrice + tuzidlo, bez rozpoustédel
Druha vrstva: kopolymer s vysokou smykovou pevnosti
Treti vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen (neexpandovany).

Pouziti: PERP a PERP60E slouzi k opravam vad tovérni PE, PP a FBE izolace ocelovych
trub a trub z tvarné litiny. PERP80 slouzi k opravdm vad tovarni PE, FBE a CTE izolace
ocelovych trub a trub z tvarné litiny.

Popis vyrobku: PERP je teplem-aplikovana zaplata kterd nabizi ekonomicky efektivni
a velmi kvalitni systém pro opravu tovarni PE izolace poskozené mechanicky béhem dopravy,
uskladnéni a kladeni potrubi. PERP, PERP80 a PERP60E jsou navrzeny predevsim pro 2 nebo
3 vrstvé PE izolace. PERP60E je vhodny na opravu izolace s vysokym namahanim ve smyku
napf. protlaky.

Zaplaty jsou doporucené pro rozsahlé poskozené oblasti (viz aplika¢ni tabulka nize).

Vypliiova paska se pouziva pro vyplnéni prazdného mista po izolaci a obnoveni ptvodni
tloustky povlaku roury.

Epoxidova pryskyfice se pouziva v pfipadé 3 vrstvé tovarni PE izolace.

Instalace se provadi standardnimi propanbutanovymi horéky. Pri opravé se okraje
poskozené oblasti zmirni, pavodni izolace zdrsni, vycisti a predehieje. Ufiznuta zaplata
PERP, se umisti na poskozenou a zahfatou oblast vypInénou tmelem. Béhem ohftivani,
lepidlo zmékne a pfilepi se k podkladu.

Vlastnosti produktu:

tloustka nosice pii dodavce: 0,76 mm

zotavena tloustka: 0,76 mm

tloustka lepidla: PERP (80) - 0,65 mm; PERP60E - 0,8 mm

maximalni pracovni teplota: dle ttidy

doporucend pfiprava potrubi: povrch zdrsnit, mé byt cisty, suchy a bez tuku

dle CSN EN 12068 tfida odolnosti PERP tfida C50; PERP6OE ttida C60; PERPSO tfida C80

Produktova fada

Typ produktu [ perr |  PERPeOE PERP80

Predehrev
povrch potrubitovarni 70-80°C 70-80°C 70-80°C
izolace 70-80°C 70-80°C 90-100°C
Vypliovy tmel (FILLER) S$1137-50x3x3000 S1137-50x3x3000
Epoxidovy zdklad S1301-M S1301-M S1301-M
Trida dle EN12068 C50 C60 C80
Zakladni informace o produktech
PERP-KIT zaplata PERP 140 mm x 170 mm se zaoblenymi rohy, vyplnovy Max. plocha poskozeni 70x40mm
material S1137-50x3x3000, smirkové platno K 60, pracovni navod

PERP-170X10000K role 770mm x 10m Pro vétsi poskozeni

PERP-425X10000 role 425mm x 10m

PERP60E-425X10000-PCl PCl indikator ohfevu (embosovany povrch)

PERP80-425X10000-PCI

S$1137-50x3x3000 Vypliiovy tmel (mastic) pro PERP+PERP80 Poznamka: 3 role mastic na 1 roli PERP

$1182-50x1x9000 Vypliiovy tmel (copolymer) pro PERP60E

S$1301-M Epoxidovy zaklad pro opravu tfivrstvého systému

Aplikacni tabulka, maximalniho poskozeni pro pouziti PERP

< DN250 100 x 100mm
< DN700 150 x 150mm
> DN750 300 x 300mm

Pro vétsi poskozeni je vhodné pouzit odpovidajici teplem smrstitelnou manzetu.
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Mista vad ocistit, ¢asti tovarni izolace bez pfilnavosti odfiznout, vruby a zafezy zaoblit. Odstranit ulpélou rez a necistoty.
Tovarni izolaci v oblasti opravy zdrsnit smirkovym platnem. Povrch musi byt bez oleje, tuku a vihkosti.

Misto vady si oznacime, prekryti minimalné 50 mm od okraje poskozeni.

Misto vady se predehfteje dle pouzitého materialu.

Vyplnovy material S1137 se odmérfi podle velikosti poskozeni.

Vyplhovy material, ohteje a horkou stérkou uhladi. Pozor: nepfetahnout vyplnovy material nad tovarni izolaci.
Plamen zahfejeme lepici stranu zaplaty PERP dokud se lepidlo neza¢ne lesknout.

Pak se zaplata polozi na ohfaté misto opravy. Zaplata PERP se ohiiva az do zmény tepelné indikatorové barvy mékkym, zlutym plamenem
propanbutanového horaku.

Pritisknout rukavici nebo ru¢nim véleckem.
Opravny systém PERP musi pfiléhat hladce a bez bublin.
Systém je spravné instalovan, kdyz:

- neodchlipuji se okraje
- lepidlo presahuje zaplatu
- zaplata se tvaroveé pfizpusobila podkladu
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Systém pro opravu poskozenych tovarn

Konstrukce: dvouvrstvy nebo trivrstvy systém

Prvni vrstva: epoxidova pryskyrice + tuzidlo, bez rozpoustédel
Druha vrstva: kopolymer s vysokou smykovou pevnosti
Treti vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen (neexpandovany).

Pouziti: PERP-PP slouzi k opravam vad tovérni PP izolace ocelovych trub a trub z tvarné
litiny.

Popis vyrobku: PERP-PP je teplem-aplikovana zaplata kterd, nabizi ekonomicky efektivni
a velmi kvalitni systém pro opravu tovarni PP izolace poskozené mechanicky béhem dopravy,
uskladnéni a kladeni rour. Systém pro opravu poskozenych tovarnich izolaci odolava
vysokému smykovému namdahani a mé vytecnou pfilnavost k bézné vyrabénym tovarnim
izolacim na bazi polypropylenu.

Vlastnosti produktu:

¢ tloustka nosice pfi dodavce: 0,76 mm

zotavena tloustka: 0,76 mm

tloustka lepidla: PERP-PP je 0,65 mm

maximalni pracovni teplota: 120°C

doporucend priprava potrubi: Sa 2%z povrch izolace zdrsnit, ma byt cisty, suchy a bez
tuku

» dle CSN EN 12068 odolnost PERP-PP tfida C50

Zékladni informace o produktech Aplika¢ni tabulka, maximalniho poskozeni pro
pouziti PERP-PP
< DN250 100 x 100 mm
PERP-PP-425x10000 role 425mm x 10m (oznaceni pro objednavku PPRP-425x10000)
PP-MELTSTICK-DIA25 primér tycinky 25 mm x 305mm < DN700 150 x 150 mm
> DN750 300 x 300 mm
S1401-KIT-0,5L-0,13GAL/WA Epoxidovy primer pro opravu tfivrstvého systému Pro vétsi poskozeni je vhodné pouzit odpovidajici
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teplem smrstitelnou manzetu.

1. Mista vad odistit, ¢asti tovarni izolace bez pfilnavosti odfiznout, hrany strazit na 30°. Tovarni izolaci v oblasti opravy
zdrsnit. Povrch musi byt bez mastnot a necistot

2. Kovovy povrch pokryjte vrstvou pryskyfice S1401 tloustky 150-200um Pozor: nepotfisnéte tovarni izolaci.

3. Predehiejte povrch na 80-100 °C. Vyhnéte se drzeni horkovzdusné pistole na jednom misté. Epoxidova pryskyrice
musi byt suchd a PP povlak se musi lesknout pred pouzitim vyplné PP-MELT-STICK.

4. Tmelem PP-MELT-STICK vyplnime otvor v poskozené izolaci
5. Zaplatu pritisknout rukavici nebo ru¢nim véle¢kem. Opravny systém PERP-PP musi pfiléhat hladce a bez bublin.

6. Systém je spravné instalovan, kdyz:
« neodchlipuji se okraje
+ lepidlo presahuje zaplatu
. zaplata se tvarové prizpUsobila podkladu
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stitelné materialy - privarovaci hrdla

Tvarovka BLOT

Blocking Tee Protection

Konstrukce: dvouvrstvy systém

Prvni vrstva: vysoce lepivy elasticky kopolymer

Druha vrstva: silnosténny radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen

Pouziti: BLOT je teplem smrstitelnd dvoudilnd tvarovka specidlné vyvinuta pro
privarovaci hrdla.

Popis vyrobku: tvarovka BLOT sestava ze sedla a cepicky. Sedlo i ¢epicka jsou na vnitini
strané povleceny, tésnicim lepidlem. Pokud bylo z plvodni tovarni izolace vyfiznuto pro
provedeni svarecskych pracijen okénko, postacuje tvarovka BLOT k Uplnému zaizolovani.
Pokud byla, tovarni izolace odloupnuta po celém obvodu trubky, dodatecné se pouziva
délena smrstovaci manzeta WPC.

Vlastnosti produktu:

¢ maximalni provozni teplota 30 °C

kompatibilni s povlaky PE, PP, FBE, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt, plast
min. predehfivaci teplota 70 °C

doporucena pfiprava potrubi: suché a bez mastnoty ocisténé min. na stupen St3
ochrana uloznych zafizeni pred korozi ve tfidé C30 dle CSN EN 12068

SW: Sitka manzety 300 mm (12“)
Rozmér patky 300 (12”) x 320 mm (12,75")

BLOT D1 H1 D2 H2 D3 H3
min. max. min. min. max. min. max. min.
sup. rec. rec. sup. rec. rec. rec. rec.
mm mm mm mm mm mm mm mm

BLOT 200 100 55 30 87 55 47 24 12
BLOT 300 100 70 32 110 70 42 40 28
BLOT 400 100 70 38 110 70 80 40 28

sup: rozmér pii dodavce
rec: zotaveny (smrstény) rozmér

1. Povrch k izolovani se ptipravi na ST3

2. Za pouziti propanového horéku se plocha k izolovani predehieje asi na 60 °C. Pak se prehrne sedlovy dil bez ochranné folie pres hrdlo. Vyrazené Sipky
musi ukazovat ve sméru osy trubky.

3. Nejprve se na hrdlo nasadi ¢epicka a mékkym, zlutym plamenem se za¢ne od zatky smrstovat. Pfitom je tfeba vyvarovat se tvorbé bublin. Pak se pfehrne
sedlovy dil bez ochranné folie pres hrdlo. Vyrazené Sipky musi ukazovat ve sméru osy trubky.

4. Sedlovy dil se zacina smrstovat od koutového svaru.

5.Tvarovka se stejnomérnymi pohyby tepelného zdroje tak dlouho zahfiv4, az zcela a hladce pfiléhd na navarovaci hrdlo. Dole se zbyvajici ¢ast tvarovky,
tvofici napojeni na trubku, dobre pritlaci rukavici.
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Teplem smrstitelné materialy - protikoroznic

mrstovaci hadice FCTS / Smrstovaci délena manzeta FCWS

Flange Coupler Tubular Sleeve/ Flange Coupling Wraparound Sleeve
Konstrukce: dvouvrstvy systém

Prvni vrstva: visko-elasticky tmel

Druha vrstva: radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen.

Treti vrstva: teplem smrstitelny material poskytujici odolnou ochranu proti vihkosti
a utésnéni pro pfirubové spoje.

Pouziti: PERP-PP slouzi k opravam vad tovarni PP izolace ocelovych trub a trub z tvarné
litiny.

Popis vyrobku: FCTS/FCWS jsou dostupné pro piiruby riznych velikosti. Visko-elasticky
tmel chrani potrubi pred tlaky zplsobenymi pozemnim pohybem. Tloustka stény
z nainstalovaného produktu nabizi dodate¢nou mechanickou pevnost v kritické prechodové
oblasti. Pri aplikaci FCTS/ FCWS jsou pfiruby chrénéné pred tmelem a dovoluji snadnému
opétovnému rozebrani, kdyz je to potfeba. Pro instalaci FCTS/FCWS se pouzivaji standardni
propanbutanové horéky. Oba produkty mohou byt umistén pfimo na ocistény a pfipraveny
povrch roury a pfiruby po predehrati. FCTS: hadice se nasadi na potrubi pfed montézi pfiruby.
FCWS: délend manzeta se zaviraci paskou. Pro potrubi velikostinad DN150, se spoji oba konce
manzety uzévérem s tepelné aktivnim lepidlem. Navic, vinitd lepenka pridava strukturdlni
podporu v prechodové oblasti a zabrani nateceni lepidla tam kde jej nepotiebujeme. Pri
smrstovani lepidlo mékne a tlakem manzety vyplni vSechny spary. Pevnost vazby vznikne
béhem ochlazovani, kdy se vytvori bariéra proti vlhkosti které je mechanicky pevna a odolna
proti chvéni, narazu, otéru a agresivnim plyndm a tekutinam.

Vlastnosti produktu:

maximalni provozni teplota 30°C.

tloustka nosice pii dodavce FCTS 0,40 - 0,6 mm*/ FCWS 0,7 mm

zotavena tloustka FCTS 1,8 mm*/ FCWS 1,4 mm

tloustka lepidla FCTS 1,0 mm / FCWS 1,5 mm

kompatibilni s povlaky PE, PP, PEF, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt
min. predehfivaci teplota 60°C

doporucena pfiprava potrubi: suché a bez mastnoty ocisténé min. na stupen St3
ochrana uloznych zafizeni pred korozi ve tfidé C30 dle CSN EN 12068
smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace.
* Tloustka nosice zaleZi na praméru hadice

Smrstovaci hadice FCTS

Min. priimér potrubi mm Max. pramér pfiruby mm Oznaceni produktu pro objednavku

88,9 FCTS-DN80/100
100 114,3 220 FCTS-DN80/100
150 168,3 285 FCTS-DN150
200 219,1 340 FCTS-DN200

Smrstovaci délena manzeta FCWS

Min. pramér potrubi mm | Max. primér pfiruby mm | Oznaceni produktu pro objednavku m

60,0 177 FCWS-F-DN50-220
65 76,0 185 FCWS-F-DN65-300
80 89,0 200 FCWS-F-DN80-300
100 108,0 230 FCWS-F-DN100-300
125 141,0 255 FCWS-F-DN125-300
150 159,0 285 FCWS-F-DN150-300
200 219,1 340 FCWS-DN200-450* SP: HEPS
250 273,0 405 FCWS-DN250-450* SP: HEPS
300 3239 460 FCWS-DN300-450* SP: HEPS
350 355,6 520 FCWS-DN350-450%* SP: HEPS
400 406,4 580 FCWS-DN400-600 SP: HEPS
450 457,2 640 FCWS-DN450-600 SP: HEPS
500 508,0 715 FCWS-DN500-600 SP: HEPS
600 609,6 840 FCWS-DN600-600 SP: HEPS
700 711,2 910 FCWS-DN700-600 SP: MEPS
800 812,8 1025 FCWS-DN800-600 SP: MEPS
900 914,4 1125 FCWS-DN900-600 SP: MEPS
1000 1016,0 1255 FCWS-DN1000-600 SP: MEPS

* manzety jsou dostupné i v $ifi 600 mm
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Postup aplikace: FCTS

il

Smrstovaci manzeta FCMS, véetné ochranné folie, se navlékne na trubku pred zhotovenim spoje. Povrch k izolovani se pripravi na St3 odistit
a zdrsnit tovarni izolaci smirkovym platnem.

Propan-butanovym hoiakem se plocha k izolovani vysusi a predehfeje asi na 60 °C.

Spolec¢né dodavana vinita lepenka se ovine kolem pfiruby a zafixuje lepici paskou, aby byly Srouby chranény pred lepidlem manzety. Poté se
odstrani ochranna folie manzety.

Tvarovka se soustfedné umisti pfes prirubu a odstrani se ochranna folie.
Manzeta se zahtiva mékkym, zlutym plamenem PB hotéaku, od stfedu pocinaje, stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu a nejdrive se
smrstuje na prirubé.

Poté se smrsti jedna strana manzety na trubku. Pak se prejde ke druhému konci a dokon¢i se smrstovani tvarovky.

Postup aplikace: FCWS

il

Povrch k izolovani se pfipravi na St3 odistit a zdrsnit tovarni izolaci smirkovym platnem. Propan-butanovym hordkem se plocha k izolovani
vysusi a predehfeje asi na 60 °C.

Spolec¢né dodavana vinita lepenka se ovine kolem pfiruby a zafixuje lepici paskou, aby byly Srouby chranény pred lepidlem manzety. Poté se
odstrani ochranna folie manzety.

Smrstovaci manzeta se soustfedné umisti pfes pfirubu a pomoci bud’ uzaviraci pasky (FCWS) nebo zdrhovadla (FCWS-F) uzavie. Manzeta se
uzavie a odstrani se jezdec zdrhovadla.

Mékkym, zlutym plamenem PB horaku se manzeta od stiedu zahfiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu a nejprve se smrstuje na
pfirubé.
Nejdrive se smrsti jedna strana manzety na trubku.

Poté se prejde na druhy konec manzety a smrstovani se dokonci. NGzkami (FCWS-F) se odstfihnou precnivajici konce zdrhovadla v jedné
roviné se smrsténou paskou.
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Teplem smrstitelné materialy - protikoroznio

mrstovaci délena manzeta HEPS-C30 / MEPS-C30

High Expanded Pipe Sleeve / Medium Expanded Pipe Sleeve
Konstrukce: dvouvrstvy systém

Prvni vrstva: visko-elasticky tmel

Druha vrstva: silnosténny radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen.

Pouziti: teplem smrstitelny materidl poskytujici G¢innou ochranu proti korozi pro zasuvné
hrdlové spoje a priruby.

Popis vyrobku: Délené smrstovaci manzety HEPS a MEPS jsou speciélni, vysoce
expandované, tepelné smrstitelné, vyrobky se zaviraci paskou WPCP. Povlak zvIast vysoce
elastického lepidla vytvaii spolehlivé utésnéni. V disledku velké smrstivosti pfilehnou
smritovaci manzety na hrdla a pfedni konce trub tésné a ¢cisté. Uhlové vychyleni
a podélnd pohyblivost hrdlového spoje zustavaji po celém obvodu zachovany.
Silnosténny sesitovany smrstovaci materil je podstatou vysoké odolnosti vici rézovému
naméhani a zatlacovani. Material HEPS a MEPS je standardné dostupny v rolich.

Vlastnosti produktu:

¢ minimalni mira smrsténi HEPS 45% (FCWS 40%); MEPS 36%

* maximalni provozni teplota 30°C

¢ tloustka nosice pfi dodavce HEPS 0,75 mm; MEPS 0,9 mm

» zotavena tloustka HEPS / MEPS 1,4 mm

¢ tloustka lepidla HEPS / MEPS 1,5 mm

* kompatibilni s povlaky PE, PVC, PU, FBE, cementovlaknitd izolace, zinek, paskové
systémy, ¢ernouhelny dehet, asfalt

min. predehfivaci teplota 50°C

doporucend pfiprava potrubi: suché a bez mastnoty ocisténé min. na stupen St3
ochrana dloznych zafizeni pred korozi ve tiidé C30 dle CSN EN 12068
smrstovaci izolace dle TPG 920 21 se zkousi napétim 5 kV na 1 mm tloustky izolace.

Priklad objednavky manzety: MEPS-C30-UNIV-DN150-300

Délka uzaviraci pasky L 12" (300 mm), 17" (450 mm), 24" (600 mm)
Rozmér DN DN150 - DN1000

UNIV (instalovana uzaviraci paska)

Priklad objednavky manzety: HEPS-C30-UNIV-DN300-450

Sitka manzety 17" (450 mm), 24” (600 mm), 34“ (870 mm)
Rozmér DN DN150 - DN1000
UNIV (instalovdna uzaviraci paska)

Priklad objednavky role: MEPS-C30-12x100-RL

Sitka role 12" (300 mm), 17" (450 mm), 24" (600 mm)
Délka role 100ft (30 m)
Role RL

Priklad objednavky role: HEPS-C30-34x66-RL

Sitka role 17" (450 mm), 24" (600 mm), 36" (870 mm)
Délka role 100ft (30 m), 66ft (20 m pouze pro Sitku role 34")
Role RL

* Pfi ndkupu role uzaviraci pasky se objednévaji zvlast

Priklad objednavky uzaviraci pasky: WPCP-IV-6x17
Délka uzaviraci pasky 12" (300 mm), 17" (450 mm), 24" (600 mm), 34 (870 mm)
Sitka uzaviraci pasky 6" (150 mm), 8" (200 mm)

Délka uzaviraci pasky odpovida sifce role. Sitka pasky je uré¢ena dimenzi potrubi
a zpUsobem pouziti.
Pro spravny vybér produktu nahlédnéte do aplikacni tabulky pfirezd.
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Postup aplikace HEPS/MEPS na prirubovy spoj

s

O

Povrch k izolovani se pfipravi na St3. Propan-butanovym hordkem se plocha k izolovani predehfreje asi na 60 °C.

Spole¢né doddvana vinita lepenka se ovine kolem pfiruby a zafixuje lepici paskou, aby Srouby byly chranény pred lepidlem manzety.

Poté se odstrani ochranna folie manzety, soustifedné se umisti pres ptirubu s pfesahem 100 mm a pomoci uzaviraci pasky WPCP se uzavie.
Mékkym, Zlutym plamenem se manzeta od stfedu zahtiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu a nejprve se smrstuje na prirubé.
Nejdrive se smrsti jedna strana manzety na trubku.

Poté se prejde na druhy konec manzety a smrstovani se dokonci.

Postup aplikace HEPS/MEPS na zasuvny hrdlovy spoj

I8

e -

Povrch k izolovani se pfipravi na St3. Propanbutanovym horakem se plocha k izolovani pfedehfeje asi na 60 °C.

Odstrani se ochranna folie manzety. Smrstovaci manzeta se umisti hrdlovy spoj s pfesahem 100 mm a pomoci uzaviraci pasky WPCP
se uzavre. Pro usnadnéni Ize pouzit pod pasku napt. drevénou podlozku, kterd zjednodusi prilepovani a pritlacovani uzaviraci pasky.

Mékkym, Zlutym plamenem se manzeta od stifedu zahtiva stejnomérnymi pohyby ve sméru obvodu.
Postupuje se od nejvétsiho praméru.
Nejdfive se smrsti manzeta na zvonu.

Poté smrstovani dokoncime na potrubi.

Smrstovaci manzeta je bezvadné smrstény kdyz:

cely povrch manzety priléha hladce, bez studenych mist a bublin,
tésnici lepidlo je vytlaceno na obou koncich manzety po celém obvodu trubky.
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Teplem smrstitelné materialy - protikoroz

Pfirubové spoje PN16

Pramér P
Po;rr:lxbi DIN 2632 pFiruby Fows Ekvivalent Délka nl::l)enky Délka:n [I):ii'ezu Zaviraci paska
mm mm WPCP
50 60,3 165 FCWS-F-DN50-300
65 76,1 185 FCWS-F-DN65-300
80 88,9 200 FCWS-F-DN80-300
100 114,3 220 FCWS-F-DN100-300
125 139,7 250 FCWS-F-DN125-300
150 168,3 285 FCWS-F-DN150-300
200 219,1 340 FCWS-DN200-450* HEPS 1150 1190 6x17
250 273,1 405 FCWS-DN250-450* HEPS 1350 1400 6x17
300 323,9 460 FCWS-DN300-450* HEPS 1530 1570 6x17
350 355,6 520 FCWS-DN350-450% HEPS 1710 1760 6x17
400 406,4 580 FCWS-DN400-600 HEPS 1900 1950 8x24
450 457,2 640 FCWS-DN450-600 HEPS 2090 2140 8x24
500 508,0 715 FCWS-DN500-600 HEPS 2330 2380 8x24
600 609,6 840 FCWS-DN600-600 HEPS 2720 2770 8x24
700 711,2 910 FCWS-DN700-600 MEPS 2940 2990 8x24
800 812,8 1025 FCWS-DN800-600 MEPS 3300 3350 8x24
1000 1016,0 1255 FCWS-DN900-600 MEPS 4020 4080 8x24
1100 1117,6 1355 FCWS-DN1000-600 MEPS 4340 4390 8x24
1200 1219,2 1485 MEPS 4750 4800 8x24
1400 1422,4 1685 MEPS 5370 5430 8x24
1600 1625,6 1930 MEPS 6140 6210 8x24
* manzety jsou dostupné i v $ifi 600 mm
Zasuvné hrdlové spoje TYTON Zasuvné hrdlové spoje s pritlacnou pfirubou
. Primér  Pfitlacna Délka Zaviraci . Primér  Pritlacna Délka Zaviraci
Po;;:b' potrubi pfiruba Ekvivalent  pfifezu paska P°|t)r|:: bi'  potrubi pfiruba Ekvivalent  pfifezu paska
mm mm
mm mm WPCP mm mm WPCP
80 98 159,0 HEPS* 620 6x12 150 170 311 HEPS 1100 6x17
100 118 188,0 HEPS* 710 6x12 200 222 364 HEPS 1270 6x17
125 145 216,0 HEPS* 800 6x12 250 274 457 HEPS 1560 6x17
150 170 230,0 MEPS 840 6x12 300 326 516 HEPS 1750 6x17
200 222 290,0 MEPS 1030 6x12 350 378 570 HEPS 1920 6x17
250 274 350,0 MEPS 1220 6x12 400 429 618 MEPS 2070 6x24
300 326 408,0 MEPS 1410 6x12 450 480 671 MEPS 2240 8x24
350 378 463,0 MEPS 1580 6x12 500 532 734 MEPS 2440 8x24
400 429 510,0 MEPS 1730 6x12 600 635 840 MEPS 2770 8x24
450 480 570,0 MEPS 1920 6x12 700 738 958 MEPS 3140 8x24
500 532 625,0 MEPS 2090 6x12 800 842 1100 MEPS 3590 8x24
600 635 740,0 MEPS 2450 6x12 900 945 1218 MEPS 3960 8x24
700 738 863,0 MEPS 2840 6x12 1000 1048 1306 MEPS 4240 8x24
800 842 974,0 MEPS 3190 6x12 1100 1152 1417 MEPS 4590 8x24
200 945 1082,0 MEPS 3530 6x12 1200 1255 1547 MEPS 5000 8x24
1000 1048 1191,0 MEPS 3880 6x12
1100 1152 1300,0 MEPS 4220 6x12
1200 1255 1412,5 MEPS 4580 6x12

* HEPS-C30-24 rozfiznout podélné (nedodava se v Siti 12")
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Tvarovka HTTE

House Tap Tee

Konstrukce: dvouvrstvy systém

Prvni vrstva: kopolymer

Druha vrstva: silnosténny radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen

Pouziti: HTTE je teplem smrstitelna tvarovka specidlné vyvinuta pro privarovaci T-kusy
domovnich pfipojek.

Popis vyrobku: Silnosténna, silné expandovana tvarovka je na vnitini strané povlecena
tavnym lepidlem, které béhem smrstovani se tavi a je vznikajicimi smrstovacimi silami
vytlacovano do vsech nerovnosti. Tim je dosazeno perfektni utésnéni a izolovani.

Existuji varianty se zaplatou PERP (sada P05) pokud v izolaci je pouze vysek, nebo
s teplem smrstitelnou manzetou WPC (sada G05) pokud izolace v misté pfivareni T-kusu
neni na potrubi vibec, déle v provedeni s klobouckem (01); bez kloboucku (02); bez
kloboucku s hadici CPSM (04) pro izolovani odbocky.

Vlastnosti produktu:

¢ maximalni provozni teplota 50 °C

kompatibilni s povlaky PE, PP, FBE, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt, plast
min. predehfivaci teplota 70 °C

doporucend pfiprava potrubi: suché a bez mastnoty ocisténé min. na stupen St3
ochrana uloznych zafizeni pred korozi ve tfidé C30 dle CSN EN 12068

01: s klobouckem

02: bez kloboucku (no cap)

04: bez kloboucku s hadici CPSM

P05: sada obsahuje zéplatu PERP + prouzek S1052

GO5: sada obsahuje manzetu WPC na potrubi DN 80, 100, 150 nebo 200

HTTE D1 D2 D3 H1 L H2 H3

sup. rec. sup. max. sup. rec. rec. rec. rec. rec.

min. max. min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
HTTE-1600** 110 37 110 27 65 32 920 45 78 40
HTTE-1700* 160 58 160 35 95 45 116 41 95 51
HTTE-4000** 160 58 160 35 85 33 187 47 155 61
HTTE-4500** 160 58 160 35 85 33 169 47 145 68
HTTE-5010%** 160 58 no cap 95 45 170 41 170 92

*  pouze verze 01 sup: rozmér pii doddvce
** verze 01,02a 04 rec: zotaveny (smrstény) rozmeér
*** yverze 02, 04

Postup aplikace HTTE

1. Pred zhotovenim spoje mezi privafovacim T-kusem a domovni pfipojkou se navlékne na domovni pfipojku tvarovka HTTE s ochrannou folii.

2. Po zhotoveni spoje se povrch navareného T-kusu, trubky a okolni tovarni izolace ptipravi na St3 a zahteje na 70 °C.

3. Nejprve se izoluje prechod T-kus/domovni piipojka. Po predehfati se vyplni vyrez v tovarni izolaci vyplnovym tmelem S1052, odstrani se
ochranna folie z tvarovky a tvarovka se ohrne pres T-kus.

4. Tvarovka se za¢ne smrstovat od zatky mékkym, zlutym plamenem propan-butanového horaku. Pfitom se musi tvarovka na za¢atku smérem dolt
vyrovnat a stejnomérnymi pohyby tepelného zdroje tak dlouho ohfivat, az GpIné a hladce pfilehne na navareny T-kus.

5. Dole se zbyvajici ¢ast tvarovky, tvofici spojku, dobfe pritiskne rukavici na prechodu T-kus/trubka a na trubku.




Teplem smrstitelné materialy - privarov

HTTE se sadou PERP (P05)

1. Pred smrstovanim tvarovky se predehraty vyrez v tovarni izolaci vyplni tmelem. Za tim Ucelem se pfifizne potiebna velikost pasky S1052
a plamenem PB hotaku a horkou stérkou se vyfez v izolaci vyplni.

2. Po smrsténi tvarovky se umisti délena zaplata PERP na odbocku pfivafeného T-kusu (délend podél osy trubky) tak, aby vznikl dostate¢ny presah
a vyiez tésné prilehl na navareny T-kus.

3. Zéplata PERP se tak dlouho zahfivd mékkym, Zlutym plamenem PB hotéku, az dokonale prilne k podkladu.

4, Zaplata PERP se pritiskne rukavici a dba se na dodrzeni dostate¢ného presahu.

HTTE se sadou WPC (GO05)

1. Po predehrati na 60°C se manzeta pretdhne pres odbocku jiz izolovaného T-kusu smrstovacim materialem tak, aby uzévér byl na strané protilehlé
domovni pfipojce. Hladky konec manzety se zasune tak daleko pod nafiznuty konec manzety, az pfilehne na pfivareny T-kus.

2. Zaviraci paska se za stalého pohybu mékkym, Zlutym plamenem PB hotaku, z vnéjsku rovnomérné zahfivd, az do vyznaceni sklenéné tkaniny.

3. Uzaviraci paska se rukavici pevné a hladce pfitiskne (pfibouchne). Povrch musi byt hladky, bez zvinéni.
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fstitelné materialy - tésnéni cel chranicek

Smrstovaci délena manzeta CSEM-F

Case Seal Europe Metric-Fiber

Konstrukce: dvouvrstvy systém

Pouziti: Mechanické ochrana izolovanych i neizolovanych podzemnich uloznych
zafizeni. Chemicka a elektrochemicka ochrana ocelovych zaftizeni. Podpora katodové
ochrany ocelovych zafizeni. Protipozarni a tepelna ochrana zafizeni. Ochrana proti
povétrnostnim vlivim. Ochrana rliznych geomembran pred mechanickym poskozenim.

Prvni vrstva: visko-elasticky tmel

Druha vrstva: silnosténny radiaci sesitovany vysokohustotni polyetylen, zesileny sklenénym
vldknem.

Podpuirny material: je velmi pevny teplem smrstitelny material poskytujici velmi uc¢inné
utésnéni cel chranicek.

Popis vyrobku: CSEM-F je délend manzeta, specialné vyvinuta pro tésnéni cel chranicek,
a vyznacuje se extrémné vysokou smrstovaci schopnosti. Uzaviraci systém, pouzity
u tohoto vyrobku, umoznuje jednoduchou a rychlou aplikaci. Plast zesileny sklenénym
vldknem je podstatou velké mechanické pevnosti manzety i velmi velké smrstivosti.
Separétni, na jedné strané na prouzky nafiznuta vyztuzna manzeta, tvoii pfidavnou
mechanickou ochranu a umoznuje plynuly pfechod.

Vlastnosti produktu:

minimalni mira smriténi 65%

maximalni provozni teplota 30°C

tloustka nosice pii dodavce 1,3 mm

zotavena tloustka 3,25 mm

tloustka lepidla 1,2 mm

tloustka podplrné manzety 1,1 mm

kompatibilni s povlaky PE, PP, FBE, paskové systémy, cernouhelny dehet, asfalt, plast
min. predehfivaci teplota 60 °C

doporucend pfiprava potrubi: suché a bez mastnoty ocisténé min. na stupen St3
nebo Sa2%,

« ochrana uloznych zatizeni pred korozi ve tfidé C30 dle CSN EN 12068

Délena manzeta CSEM-F Max. pramér chranicky Min. prameér potrubi
mm mm
CSEM-F-280/110-425 250 114,3
CSEM-F-380/140-425 355 139,7
CSEM-F-540/180-425 508 219,1
CSEM-F-600/215-425 560 273,0
CSEM-F-760/270-600 710 3239
CSEM-F-880/320-600 820 355,6
CSEM-F-1050/370-600 1016 406,4
CSEM-F-1150/410-600 1118 457,2
CSEM-F-1300/470-600 1270 508,0
CSEM-F-1600/900-600 1570 914,0
CSEM-F-1750/1050-600 1720 1066,0
CSEM-F-1900/1700-600 1870 1724,0

Priklad objednavky manzety: CPSEM-F-880/320-600
Sitka manzety 600 mm
Zotaveny pramér 320 mm (min. prdmér potrubi DN 350; 355,6 mm)
Primér manzety pti dodavce 880 mm (max. prdmér chranicky DN 800; 820 mm)
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Teplem smrstitelné materialy - tésneni

Vybaveni pro aplikaci a material CPSEM-F

Postup aplikace CPSEM-F

Postup aplikace HEPS/MEPS na ptirubovy spoj

Smrstovaci manzeta je bezvadné smrstény kdyz:
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Povrch k izolovani se pfipravi na St3 nebo Sa2Va.

Propanbutanovym horakem se plocha k izolovani predehfeje asi na 60 °C.

Pritez podplirné manzety se polozi kolem chranicky a jednotlivé nafezané prouzky se
slozi pres sebe na trubku produktovodu a zafixuji lepici paskou.

Odstrani se ochranna folie. Manzeta se umisti, s ohledem na rozdil priméru tak, aby
byly zhruba stejné plochy smrsténé manzety na chrénicce i na produktovou. Manzeta
se uzavre a jezdec zdrhovadla se odstrani. Ohfevem se aplikuje zaviraci paska, chranici
zdrhovadlo pred teplem. Vyhnéte se zasazeni zdrhovadla pfimo plamenem.

Mékkym, zlutym plamenem se manzeta smrstuje stalym pohybem ve sméru obvodu
nejprve na chranicce, pak na prechodu a smrstovéani se dokonc¢i na produktovodu.
Smrstovani je skonceno, kdyz manzeta priléha cisté a hladce a tésnici lepidlo je
vytlaceno na obou koncich.

NGzkami se odstfihnou precnivajici konce zdrhovadla v jedné roviné se smrsténou
paskou.

cely povrch manzety ptiléha hladce, bez studenych mist a bublin,
tésnici lepidlo je vytlaceno na obou koncich manzety po celém obvodu trubky.



ANTICOR Syntetix® CF (Casing Filler)

® CF - vyplnovani chranicek

Anticor Syntetix® CF (Casing Filler)

Pouziti: Anticor Syntetix® CF se pouziva pfi vystavbé novych chranicek, se specidlnimi
podminkami jako je priichod zastavénym tGizemim, zhorseny piistup pro opravy béhem
provozu apod. V neposledni fadé se pouziva k sanaci chranicek, kdy vyména chranicky
je neekonomicka, nebo jiné feseni je jen obtizné realizovatelné.

Popis vyrobku: Je to moderni technologie protikorozni ochrany produktovodu
v chrani¢ce, kterd se zaklada na tésném vyplnéni prostoru mezi chrani¢kou
a produktovodem syntetickym materidlem Anticor Syntetix® CF, ktery eliminuje pfistup
vodé a vzduchu.

Anticor Syntetix® CF je plné synteticky material, ktery chrani produktovod a chréani¢ku
pred chemickou a elektrolytickou korozi. Ma vyjimecnou pfrilnavost k ocelovym
povrchim a povrchim z plastickych hmot. Diky antioxida¢nim vlastnostem hmota
Anticor Syntetix® CF prodluzuje Zivotnost tovarni izolace. Zpomaleni degradace probiha
v celém teplotnim rozsahu pouziti. Neobsahuje Skodlivé latky pro zdravi a zZivotni
prostredi.

Barva: purpurova (magenta)

Vlastnosti produktu:

* Je to dokonald bariéra proti bludnym prouddm.

 Zastavuje postupujici korozni procesy na povrchu potrubi a vnitini ¢asti ochranného
potrubi.

 Jedind na svété uznéna efektivni metoda zastaveni nasledku elektrolytického
a galvanického zkratu.

* Po vyplnéni neumoznuje vniknuti nevhodnych faktort jako je voda, vzduch a jiné
plyny.

¢ M4 antioxida¢ni vlastnosti, které zpomaluji proces prirozené degradace izolace

potrubi.

Eliminuje oxidacni bakterie a houby, ¢imz omezuje mikrobiologickou korozi.

Chréni pfechody mezi ochrannym potrubim pfed usazovanim se skddcu.

Systém zarucuje tésné uzaméeni chranéného potrubi.

Nevyzaduje servis.

Jedna se o pIné synteticky produkt, ktery zarucuje chemickou stabilitu.

Po celou dobu pouzivani hmota zachovava konzistenci syntetického gelu.

Trvale elastickd hmota zarucuje mechanickou ochranu vedouciho potrubi, diky

absrobci energii vibraci (vibrace podlozi, cestovni vibrace, vlaky, atd.).

* Jednoroda konzistence hmoty umozriuje kontrolu pfipadného tniku plynu. Plyn pod

zvysenym tlakem unikne ventila¢nim otvorem.

Zarucuje vysokou prilnavost k ocelovym povrchlim a povrchiim z plastické hmoty.

V pripadé nekontrolovaného vytoku hmoty béhem poruchy zanechava aktivni

ochrannou vrstvu na kazdém povrchu.

Vyrazna barva umoznuje snadno identifikovat misto poskozeni chranicky.

Pripravek neni nebezpecny pro ¢lovéka a pro zivotni prostredi.

Utésnéni produktovodu v chranicce Fyziklni a uzitné vlastnosti

= GO FEREE

Pracovni teplota -15°C az+35°C
Hustota 0,85 az 0,87 kg/dm?
Mérny odpor >3,9 x 108 Om
Elektricka pevnost min. 25 kV/mm
Absorpce vody 0,0 - 0,05%mas
Test na chlorid sodny Pozitivni
Odolnost vici katodovému

podkorodovéni 0mm
Elektricka pevnost > 25 kV/mm
Teplota zkapalnéni >50°C
Pfilnavost k oceli a umélé hmoté Kohezni k podkladu (roztrzeni ve vrstvé)

Utésnéni produktovodu v chranicce
- smrstovaci manzeta
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ANTICOR CC (Casing Closure)

ANTICOR etix® CC- utésnovani chranicek

Anticor Syntetix® CF (Casing Filler)

Pouziti: Anticor Syntetix® CC je systém pro utésnéni cela nové chranicky, nebo kde jiné
systémy selhaly, a je také soucdsti systému Anticor Syntetix® CF (sanace a vystavba
novych chranicek).

Popis vyrobku: systém Anticor Syntetix® CC, eliminuje pfistup vodé a vzduchu do
chrénicky.

Jeho soucastije Anticor Syntetix® Mastic. PIné synteticky material, ktery ma vyjimecnou
prilnavost k ocelovym povrchim a povrchiim z plastickych hmot. Hmota Anticor
Syntetix® Mastic neméni své vlastnosti béhem celé doby pouziti (trvale plasticky
material). Neobsahuje skodlivé latky pro zdravi a Zivotni prostiedi.

Vykres 1. Schéma uzavieni el chranicky pomoci Anticor CC (Casing C
- H :mz s izolaci, 3 - Dvou. i Konstrukce systému:

4 > i) Anticor Symetix Mastic, 5 — gemové manieta, 1. Polyuretanové péna tvofi mechanickou ucpéavku v chrénicce
&=PE protikorozni paska, 7 - ocelova svorka A Yy q P v . <z
2. Anticor Syntetix® Mastic, vlastni tésnici a izola¢ni material
3. Teplem smrstitelnd, nebo gumovéa manzeta na uzavieni
4. Zajistovaci PE paska, finalni zajisténi manzety
5. Stahovaci nerezova paska, mechanické zajisténi

Vlastnosti produktu:

e Synteticky material vyjimecnymi protikoroznimi vlastnostmi

* Vynikajici pfilnavost k oceli a plastickym hmotdm

* Dokonalé blokuje priichod vodé, plynu a vlihkosti do chranicky
* Moznost pouzit na viechny druhy protikoroznich izolaci

¢ Stabilni vlastnosti béhem pouzivani

* Moznost znovupouziti hmoty

e Snadno se aplikuje

S B R S Bk T * Neobsahuje skodlivé latky pro zdravi a Zivotni prostfedi
fermosmrétovaci maniety:
1 - pfivadéci trubka s izolaci, 2 - chraniéka s izolaci, 3 - Dvou. i 4 péna,,

4 _synteticky viskoelasticky izoladni material Anticor Syntetix Mastic, 5 termosmrétovaci manieta,
6 — PE protikorozni paska, 7 — ocelova svorka

Fyzikalni a uzitné vlastnosti

Pracovni teplota -15°C az+35°C
Hustota 1,35 az 1,45 kg/dm?®
Mérny odpor >3,9 x 108 Om
Elektricka pevnost min. 25 kV/mm
Absorpce vody 0,0 - 0,0665%mas
Test na chlorid sodny Pozitivni
Odolnost vici katodovému 0 mm
Montéz plniciho a odvzdusnovaciho potrubi podkorodovani
Prilnavost k oceli a umélé hmoté Kohezni k podkladu (roztrzeni ve vrstvé)
——

Technologicky postup utésnéni chranicky

1.V prostoru mezi chranickou a produktovodem vytvofte prstencovou ucpévku
z polyuretanové pény, s podporou desky z extrudovaného polystyrénu (celkova
tloustka ucpavky cca 150 mm). Od ucpavky, k okraji chranicky musi zlstat volny
prostor cca 300 mm.

2. Nasledné vytvorte izola¢ni prsten pomoci hmoty Anticor Syntetix® Mastic (tloustka
izolace cca 250 mm).

3. Tésnici systém opét uzaviete ucpavkou z polyuretanové pény.

4. Na zavér aplikujeme smrstovaci nebo gumovou manzetu (nutno dodrzet technologicky
postup aplikace manzety dany vyrobcem).

5.Jako dodatecné zabezpeceni aplikujeme pasky mechanické ochrany napf. POLYKEN
930-35.

6. Pro mechanické zajisténi pfi zasypu pouzijeme stahovaci nerezovou pésku.

Zaizolovani plniciho a odvzdusnovacich otvorud
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a mechanicka ochrana uloznych zarizeni

CEMTEX

Flexible Heatshrinkable Tape

Konstrukce: CEMTEX je geokompozit sendvicové konstrukce, vytvoreny z nosné a kryci
netkané textilni vrstvy a stfedni vrstvy z cementové ndplné CEMDOL. Virstvy jsou mechanicky
spojené vpichovanim.

Pouziti: Mechanické ochrana izolovanych i neizolovanych podzemnich udloznych
zafizeni. Chemicka a elektrochemicka ochrana ocelovych zatizeni. Podpora katodové
ochrany ocelovych zafizeni. Protipozarni a tepelna ochrana zafizeni. Ochrana proti
povétrnostnim vliviim. Ochrana rliznych geomembran pred mechanickym poskozenim.

Popis vyrobku: Pri ukladani zafizeni do nevhodného terénu nahrazuje ochranny obsyp /
pisek nebo jiny material/, ¢imz vyrazné snizuje ndklady. Obalenim podzemnich zafizeni
geokompozitem Cemtex se vyuziva antikoroznich vlastnosti zasaditého prostredi na
ocel, kterd se pod vrstvou betonu nachdzi v pasivnim stavu. V pfitomnosti vihkosti se
méni chemickd ochrana na elektrochemickou, kdy cementovo-kompozitni elektrolyt
ma pozitivni vliv na ochranu ocele. Obal Cemtex vytvafi homogenni zasadité prostredi
CEMTEX 07 x 5,3 601MT kolem 'Cfcelového zafizvevni' (potrle’bD,Névimi zvy§u11e kvaIitL.JI pokryti ;afiieipi lochrann)’/r.‘n

potencidlem a to umoznuje pouzit nizsi ochranné potencidly a tedy i nizsi vykon zdroje
katodové ochrany. Obalenim ocelovych zafizeni geokompozitem Cemtex se zvysuje jejich
protipozérni odolnost. Obalenim zatizeni geokompozitem Cemtex je povrch zarizeni
chranény pred povétrnostnimi vlivy a UV zafenim. Pouzitim geokompozitu Cemtex se
zajisti ochrana geomembran pfed moznym poskozenim nevhodnym podlozim, nebo
zasypovym materialem. Jako prefabrikovany vyrobek vyrazné snizuje pracnost na stavbé
a urychluje stavebni prace.

Vlastnosti produktu:

¢ tloustka vytvrzeného pasu 6,35 mm £ 0,7 mm

¢ teplota zpracovani 0 az 50 °C

* provozni teplota -20 az +50 °C

* kompatibilni s povlaky PE, PP, PU, PVC, FBE, cementovldknita izolace, paskové
systémy, cernouhelny dehet, asfalt, plast

* geokompozit CEMTEX je odolny vici plisnim, mikroorganizmim a hmyzu

 vyrobek pfi doporuceném pouziti je zdravotné nezavadny, bez vlivu na zZivotni
prostredi.

e doporucena priprava potrubi: suché a bez mastnoty

* mechanicka odolnost odpovida nejvétsimu namahani zasypem - tfidé f - zasypové
zeminé obsahujici kameny do velikosti 256 mm o hmotnosti do 20 kg v mnozstvi
do 10 % objemu s pozadavkem na rézovou odolnost =45 J dle TPG 920 21.

* zvydeni mechanické odolnosti bylo ozkouseno a splfiuje naroky dle CSN EN 12068

Nazev Dodavany -
materialu rozmér Popis
CEMTEX 0,7 mx53m Podatecna cerpentova Ened)anllcka ochrana
izolace potrubi. (3,71 m* cely pas)
Samolepici sitova paska pro zajisténi
60TMT 48 mm x 20 m

materidlu Cemtex na potrubi.

Technologicky postup montaze geokompozitni cementové izolace Cemtex na ocelova potrubi /svary, ohyby/ opatiené
tovarni nebo dodatec¢nou antikorozni izolaci

Povrch potrubi se musi mechanicky ocistit od hrubych necistot a odmastit. Pfed samotnou montazi se mohou ostatni necistoty ptichycené na
povrchu potrubi oplachnout vodou. Geokompozit Cemtex Ize aplikovat pouze pfi kladnych teplotach, aby nedoslo ke zmrznuti vody, nutné k aktivaci
cementové smési.

Z role geokompozitu Cemtex odrezeme /odstfihneme/ kus o dostatecné délce nutné k obaleni potrubi tak, aby doslo k vzajemnému prekryti obou
konct min. o 50mm. Pfipraveny kus materialu rozvineme na rovnou plochu a pomalu, kontinuélné /nejlépe konvi/ pokropime vodou tak, aby voda
rovhomérné vsakla do cementové naplné. Optimalni mnozstvi vody je 2,7 litru na m”. Pro kropeni geokompozitu se musi pouzit biologicky a chemicky
nezavadna voda o teploté +10 az +20 °C.

Takto pripravenym kusem materidlu obalime potrubi. Nasledné navineme na jiz instalovany geokompozit Cemtex samolepici pasku 601MT, kterd
zajisti ukotveni geokompozitu na potrubi. Pasku navijime béznym zptsobem zavit vedle zavitu po celé Siti geokompozitu s tim, ze na zacatku a konci
vzdy provedeme ovin s prekrytim 100%. Po namoceni musi dojit k obaleni potrubi do 2 hodin, v letnich mésicich do 1 hodin

V letnim obdobi pfi teplotach vyssich nez 25 °C je nutné navlhceny geokompozit chranit pred vysychanim zakrytim, nebo vihéenim aby nedoslo
k vyschnuti cementové smési pred nabytim dostate¢né pevnosti. Vytvrdnuti geokompozitu Cemtex nastane min. za 12 hodin.

Potrubi je mozno poklddat do vykopu a zasypat zeminou jiz po cca 6 hodinach po aplikaci na potrubi, i kdyZ material neni zcela vytvrzen. K jeho
absolutnimu vytvrzeni dojde i po zahrnuti zeminou.

Poznamka:
MuiZeme pouZzit i opacny postup, potrubi obalime geokompozitem, zajistime paskou a kropime vodou. Pokud déame do vody par kapek saponitu,
zmensime povrchové pnuti vody a ta pak Iépe vsakuje do geotextilie a smaci cementovou napln.
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Dodatec¢na mechanicka ochrana uloznych

ANTICOR GRP

Glassfibre Reinforced Plastic

Konstrukce: Produkt obsahuje polyester nebo vinylesterové pryskyfice v monomeru
styrenu smichaného s plnidly, s vystuzi ze sklenéného vlakna, vytvrzujicimi slozkami, barvivy
a retardéry ridicim vzplanuti a lepivost.

Pouziti: Kompozitni material pro mechanickou a protikorozni ochranu podzemnich i
nadzemnich uloznych zafizeni, vytvrzované UV zérenim. Urceny pro objekty z kovu,
betonu, z plastickych hmot a jinych material(i, vystavenych otéru a chemikaliim. Cas
vytvrzeni je zavisly na UV zéreni a muze se pohybovat od nékolika minut do nékolika
hodin.

Material se dodava ve tfech variantach:
S - standard, C - zvysena chemicka odolnost, F - zvysena tepelna odolnost.

Vlastnosti produktu:

vynikajici mechanické vlastnosti, s velkou odolnosti vici otéru

velmi dobré elektrické vlastnosti, vysoka elektricka pevnost

vynikajici spoluprace s katodovou ochranou

vynikajici chemické odolnost

dodavany rozmér paska 90 mm x 10 m, role 0,6 m x 10 m; tloustka 1-1,5-2 mm
ANTICOR Gel v baleni po 2,5 kg.

1 - Vrchni ochranna vrstva

2 - Spodni ochranna vrstva

3 - Vrstva pryskyfice

4 - Sklenéné vldkno typu,C” - tenka tkanina
5 - Sklenéné vldkno typu ,E” - hruba tkanin

Typické fyzikalni vlastnosti Jednotka Hodnota
Odolnost na natazeni MPa 128
Prodlouzeni pfi roztrzeni % 1,5%
Odolnost na ohyb MPa 160
Odolnost na néraz kJ/m2 60
Tvrdost Barcol 61
Absobce vody % 0,36
Prilnavost k oceli MPa >12
Koeficient tepelné roztaznosti X 10-5/°C 2,9
Katodové podkorodovani mm 2-4
Mérna vodivost X 1014Q.mm 5,9
Elektricka pevnost kV/mm 17,2
Pracovni teplota ac 100
Deformace vlivem tepla ac >255
Chemicka rezistence Dobra
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Technologicky postup aplikace Anticor GRP

1. Priprava povrchu

Pripraveny povrch musi byt cisty, suchy
a odmastény. Kovovy povrch musi byt
pfipraveny min. na stupen St3 (ISO 8501).
Povrch plastickych hmot (PE, PP, lak), je nutné
zdrsnit pomoci skelného platna, draténého
kartace, popfipadé lehce otryskat. Z povrchu
Cerstvého betonu se musi odstranit bily
povlak cementového mléka.

4.\lytvrzeni

Pro dokonalé vytvrzeni povlaku je nutné
zajistit dostate¢nou intenzitu denniho
svétla. Pokud neni dostate¢né denni svétlo,
je nutné pouzit lampy emitujici UV zareni
o vinové délce 360 az 420 nm. Primérny
cas vytvrzeni pfi dobrych svételnych
podminkach je 1 az 2 hodiny. Primérny cas
vytvrzeni se da experimentalné odhadnout
pomoci testu na vzorku. Po tplném vytvrzeni
Ize povlak natfit barvou, po predchozim
lehkém zdrsnéni povrchu.

6. Skladovani, doprava

Material uchovdavat na dobfe vétraném
chladném a suchém misté, v rozsahu teplot
+10az+25°C.

2. Podminky aplikace

Béhem aplikacerelativnivlhkost nesmiprekrocit
60%. Teplota prostiedi ma byt alespori 5 °C nad
rosny bod a teplota podkladu minimalné 3 °C
nad rosny bod. Povlak Ize aplikovat v rozsahu
teplot od -15 °C do +70 °C pti relativni vihkosti
viz vyse. VIhkost betonu musi byt nizsi nez 5%.

5. Zkouska povlaku

Po dokonalém vytvrzeni povrch povlaku je
hladky bez vrasek a zvinéni. Jiskrova zkouska
na poréznost se provadi zkusebnim napétim
3kV/mm, nejvyse pak 15kV. V piipadé vady,
nutno oblast zbrousit a nanést novou vrstvu.
Po vytvrzeni opét otestujeme danou oblast
defektoskopem.

3. Aplikace povilaku

Pro pripravné prace, véetné aplikace povlaku
je nutné pouzit ochranné rukavice. Pokud je
potieba vytvarovat povlak do néjakého tvaru,
musi to byt v mistnosti bez pristupu UV zéreni.
POZOR v pripadé aplikace v uzavieném
prostiedi, je nutné zajistit efektivni vétrani!
a) Na pripraveny povrch naneseme podklad
ANTICOR Gel pomoci Stétce nebo valecku, tak
aby pokryl plochu s presahem 50 mm pres
izolovanou oblast. Tloustka povlaku zavisi na
nerovnosti podkladu (0,075 az 0,120 mm).
Cim je podklad hrubsi tim vétsi vrstva gelu
a naopak.

b) Pred aplikaci povlaku, postupné sejmeme
spodni ochrannou folii a uhladime pfes
vrchni folii. Povlak se poklada na vlhky gel,
s pfimérenym napétim, s prelozkou min. 55%
u pasky nebo 50 mm u pfifezu. Snazime se
odstranit vzduchové bubliny a zvinéni povlaku
gumovym valeckem.

c) Pokud je nutné napojeni nékolika prirez(,
pokladame je s prekrytim 50 mm. V misté
prekryti prelozky odstranime ¢ast vrchni kryci
folii predchazejiciho prirezu.

d) Pokud izolovana ¢ast roury bude lezet na
konzole, ovin provedeme na 1,5 otacky tak, ze
za¢neme na 9 hodiné a kon¢ime na 3 hodiné.
Nezapomeneme odstranit vrchni ochrannou
folii v misté prekryti pfifezu. V misté kontaktu
potrubi s konzolou pak budou 2 vrstvy
materiélu, coz zajisti dokonalou mechanickou
ochranu.
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Ochrana a tésnéni

ovy laminat VentureClad 1577CW

Konstrukce: samolepici pétivrstvy systém (3 vrstvy hliniku, 2 vrstvy polyesteru)

Pouziti: patentovana laminovana félie pro vnitini i venkovni pouziti jako ochrana PE izolaci proti UV zéreni, vhodna také pro prechod zemé
vzduch (testovano a schvaleno proti znecisténi zeminou).

Popis vyrobku: VentureClad® 1577CW je svého druhu nejlepsi a v soucasnosti nejvyse hodnoceny produkt na trhu. Pfekracuje protipozarni
konstrukéni pozadavky standardu budov. Splfiuje normu CSN EN 13501-1, B-s1, dO (3ifeni plamene/koufivost - DIN 4102 B1). Nejsou pozadovany
zadné specidlni nastroje, pétivrstvy samolepici material, se instaluje snadno a rychle. Rozsah pracovnich teplot -34 az +149 °C, teplota aplikace

od -23 °C.
Technologie pouziti: Veskeré plochy musi byt suché a ¢isté, zbavené prachu, oleje a mastnoty/silikonu.

Pri aplikaci VentureClad ¢aste¢né odlepte a zahnéte ochrannou pasku tak, aby byla zajisténa dostate¢nd plocha pro pfilnuti lepidla na spravné
misto. Poté postupné oddélujte ochrannou pasku a zaroven pomoci stérky vyhlazujte az do Gplné aplikace celého dilu.

Pokud pouzivéte plat VentureClad na souvislé plochy, tam kde dojde ke spojeni platu, je doporuceno prekryti 75 mm, aby bylo dosazeno pevného
a vodé odolného utésnéni. Pokladku povlaku za¢néte tak, aby okraj pfesahu zlstal vespod.

Pro ohyby a kolenni sestavy narezte potfebné tvary na pokryti ¢asti ohybl nebo kolen a aplikujte. Spoje oplasténi roury prekryjte pouzitim pasky
VentureClad.

Anticor Seal 511

Anticor Seal 511 je synteticky produkt, s vyjime¢nymi tésnicimi vlastnostmi, odolny proti vlhkosti tlakové vodé a plynu. Anticor Seal neméni své
vlastnosti po celou dobu Zivotnosti (je trvale elasticky, bez exspirace). Anticor Seal se vyznacuje velmi dobrymi dielektrickymi vlastnostmi. Anticor
Seal mé protikorozni vlastnosti. Charakteristickd je pro néj vynikajici pfilnavost jak k suchym tak i mokrym povrchiim z betonu, keramiky, kovu, ale
také k povrchim z plastickych hmot.Dokonale vyplini izolovany prostor, ¢imz blokuje pfistup vodé, vlihkosti a vzduchu. Snadna a rychla aplikace.
Vyzaduje minimalni pFipravu povrchu. Siroky rozsah pracovnich teplot. Neobsahuje latky $kodlivé pro zdravi a zivotni prostiedi.

Barva: pastelové modra

Pouziti: Odstranit hrubé necistoty (prach, tlomky zdiva apod.). Aplikovat pii teploté vyssi nez +10 °C. Pfed pouzitim je potreba material temperovat na cca +30 °C
(napt. ponofrenim do teplé vody). Pfipraveno pro pouziti bézné aplikacni pistole - kartus 310 ml, vysokotlaka pistole - viozky z hlinikové félie 550 ml.

Syntetix MAGNUM GUN

Aplikacni pistole s extra silnym
mechanickym prevodem, pro tuhé hmoty
s velkou viskozitou, pro vlozku 550 ml.

Dodavané produkty:

Anticor Seal 511

Anticor Seal 511 Anticor Seal 511 Anticor Seal 505
kartus 310 ml

vlozka 550 ml baleni 2 kg elasticka malta, kelimek 0,5 kg

Synteticky tmel

VODEODOLNY - ELEKTROIZOLACNI « TRVALE PLASTICKY www.anticorseal.com

www.anticor.cz




Montazni prislusenstvi

Kompletni sada

EQ-TO-KIT-BN60-EU (BN40 nozzle, Handle, 10M Hose, EU regulator)
EQ-TO-KIT-BN60-EU (BN60 nozzle, Handle, 10M Hose, EU regulator)
EQ-TO-KIT-BN80-EU (BN80 nozzle, Handle, 10M Hose, EU regulator)

EQ-TO-NOZZLE-BN80

EQ-TO-NOZZLE-BN60

EQ-TO-NOZZLE-BN40 ;

RM-TEMP-IN-STICK-60C
RM-TEMP-IN-STICK-80C

R3/8 RH

EQ-TO-HANDLE-PILOT-3488

EQ-Roller-Silicon-Rubber

EQ-TO-HOSE-4M-701291

&

EQ-PE-SCRAPER
EQ-PE-BLADE W 21.8-14LH

EQ-TO-REGU-EU-3084-05




Aplikacni sady

« Sada pump pro Primer S1301:  1ks EQ-PR-S1301-PUMP-A
1ks EQ-PR-S1301-PUMP-B

« Sada pump pro Primer $1239:  1ks EQ-PR-51239-PUMP2-A
1ks EQ-PR-S1239-PUMP2-B

- Sada pump pro Primer S1401:  1ks EQ-PR-S1401-PUMP2-A
1ks EQ-PR-S1401-PUMP2-B

Misici poméry epoxidového zakladu - Primer:
S1301-M-PART-A-18L-4.75GAL  X=3

$1301-M-PART-B-18L-4.75GAL  Y=1
$1239-PART-A-14.7L-OV X=2
S$1239-PART-B-17L-OV Y=1
S1401-PART-A-18L-4.75GAL X=5
S1401-PART-B-18L-4.75GAL Y=1

Epoxidovy Primer se sklada z:

X - dilG pryskyfice A aY - dilGi tuzidla B.

1 litr namichaného Primeru pokryje minimalné 6,7 m2 povrchu.

Pfi pouzivani celkového objemu epoxidové pryskyfice, je nutné oddélené
objednat sadu pump a aplika¢ni sady.

Malé Epoxidové sady:

$1239-PRIMER-KIT-252
5$1301-M-PRIMER-1.4SQM-15SQFT

EQ-PR-APLIKATOR-KIT-100

Aplika¢ni sada obsahuje po 100 kusech
- aplikator: EQ-PR-APPLICATOR

« michaci tyc¢inky: EQ-PR-MIXING STICK
« michaci kelimky: EQ-PR-CUP-460

« ochranné rukavice: EQ-PR-GLOVES

RM-BULK - ACCESSORIES - KIT

Pro epoxidovou pryskyfici S1401 je doporucené pouzit plstény aplikator
. (EQ-PR-APPLICATOR-3), dostupny v soupravé obsahujici po 100 ks plsténé
Sady obsahuji aplikatory, michaci kelimky, michaci tyc¢inky a rukavice.

« potfebné mnozstvi pryskyfice (Part A) a tuzidla (Part B) az na
1,4 m? povrchu

+ michaci ty¢inku EQ-PR-MIXING-STICK

« ochranné rukavice EQ-PRGLOVES

- aplika¢ni podusku EQ-PR-APPLICATOR-3.

Dalsi sada

S$1401-KIT-0.5L-0.13GAL/WA
Tato sada obsahuje pouze Part A a Part B epoxidové pryskyfice.
Prislusenstvi je nutné objednat zvlast.

Copyright® Anticor Bohemia s.r.0. 1/2016

A N T I C@ R® ANTICOR Bohemia, s.r.o.

Mistecka 537/549, 724 00 Ostrava-Nova Béla
tel.: +420 596 718 915, e-mail: anticor@anticor.cz
www.anticor.cz
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